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Warum ist Druckluftqualitat wichtig?

s

Bedeutung der
Druckluftqualitat in der
Produktion

Die Druckluftqualitat ist ein
zentraler Faktor fiir die
Produktion in der
Lebensmittel-, Kosmetik-
und Pharmaindustrie.

Einfluss auf Effizienz und
Sicherheit

Die Druckluftqualitat
beeinflusst maligeblich die
die Effizienz der
Produktionsprozesse und die
und die Sicherheit der
Anlagen.
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€3

Auswirkungen von
verunreinigter Druckluft

Verunreinigte Druckluft kann
zu Maschinenschaden
fihren, was Ausfallzeiten
und hohe Reparaturkosten
verursacht.

0

Relevanz fir Produktqualitat
Produktqualitat

Die Qualitat der Druckluft
Druckluft wirkt sich direkt
direkt auf die
Produktqualitat aus —
insbesondere in sensiblen
sensiblen Branchen, in
denen Reinheit und Hygiene
Hygiene oberste Prioritat
Prioritat haben.

&

Notwendigkeit hoher
Druckluftqualitat

Eine hohe Druckluftqualitat
ist unerlasslich, um
Produktionsstandards
einzuhalten und die
Sicherheit von
Endprodukten zu
gewahrleisten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Grundlagen der Druckluftqualitat

v Definition der Druckluftqualitat M

Druckluftqualitat beschreibt den Reinheitsgrad der in industriellen
Anwendungen eingesetzten Druckluft.

@ Wesentliche Qualitatsfaktoren O

Der Gehalt an Partikeln, Wasser und Ol sind entscheidende
Faktoren fir die Druckluftqualitat.

: Auswirkungen von Verunreinigungen

Verunreinigungen konnen die Funktion von Maschinen
beeintrachtigen und die Produktqualitdt negativ beeinflussen.
beeinflussen.
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Bedeutung von Reinheitsstandards

Die Einhaltung definierter Reinheitsstandards ist essenziell fiir die
industrielle Produktion.

Vorteile sauberer Druckluft

Saubere Druckluft schiitzt Anlagen vor Korrosion und Verschleil
Verschleill und sichert Hygiene- und Sicherheitsanforderungen.
Sicherheitsanforderungen.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Definition der ISO 8573-1 Norm
Norm

Die internationale Norm ISO 8573-1
8573-1 definiert die Anforderungen
Anforderungen an die
Druckluftqualitat.

Sie klassifiziert diese in
Reinheitsklassen von 0 bis 9.

Die ISO 8573-1 Norm und ihre Relevanz

Klassifizierung der
Reinheitsklassen

Klasse O steht fur die héchste
Reinheit.
Klasse 9 beschreibt die niedrigste
Qualitat.

Die Klassifizierung ermdoglicht eine
prazise Anpassung der
Druckluftqualitat an die jeweiligen
Anforderungen.
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Verpflichtung zur Einhaltung der
der Norm

Die Einhaltung der ISO 8573-1 ist fir
ist fur viele Industriezweige
verpflichtend.

Sie dient als MaRstab fiir
Qualitatssicherung und
Prozessoptimierung.

Gewahrleistung von Qualitat und
und Sicherheit

Die Norm stellt sicher, dass die
Druckluft den spezifischen
Reinheitsanforderungen entspricht.
Dadurch werden Produktqualitat
und Anlagensicherheit
gewabhrleistet.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Klassifizierung der Druckluftqualitat nach ISO 8573-1

Hauptkategorien der
Druckluftqualitat

Die ISO 8573-1 unterteilt die Druckluftqualitat in
drei Hauptkategorien: Staubkonzentration,
Restwassergehalt und Restdlgehalt.

Jede Kategorie wird in sechs Klassen eingeteilt,
die den Grad der Reinheit definieren.
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Einfihrung der Klasse O

Seit 2010 existiert zusatzlich die Klasse 0, die die

hochste Reinheit darstellt.

Klasse 0 bedeutet, dass keinerlei
Verunreinigungen in der Druckluft toleriert
werden.

Die Definition erfolgt individuell durch den
Anwender oder Geratehersteller.

Anpassung an industrielle
Anforderungen

Die detaillierte Klassifizierung ermaoglicht eine
prazise Anpassung der Druckluftqualitdt an die
Anforderungen verschiedenster industrieller
Anwendungen.

Besonders wichtig ist dies in sensiblen
Bereichen wie der Pharma- und
Lebensmittelindustrie.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Typische Verunreinigungen in Druckluftsystemen

\Y4

Feststoffpartikel in
Druckluftsystemen

Feststoffpartikel konnen
Abrieb verursachen und
die Effizienz der
Druckluftsysteme
mindern.

Eine effektive Entfernung
dieser Partikel ist
entscheidend fir die
Betriebssicherheit.

O

Wasser als
Verunreinigung

FlUssiges Wasser fordert
Korrosion in
Druckluftsystemen.

Die Entfernung von
Wasser ist notwendig,
um Schaden an
Maschinen zu
vermeiden.
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<

Ol in Druckluftsystemen
Druckluftsystemen

Ol kann die Funktion von
von pneumatischen
Komponenten
beeintrachtigen.

Eine zuverlassige
Aufbereitung ist
erforderlich, um die
Qualitat der Druckluft zu
gewahrleisten.

Auswirkungen von
Verunreinigungen

Verunreinigungen
mindern die Effizienz der

der Druckluftsysteme
erheblich.

Sie konnen zu Schaden
an Maschinen und einer
geringeren
Produktqualitat flihren.

Notwendigkeit der
Druckluftaufbereitung

Eine effektive
Aufbereitung entfernt
Verunreinigungen
zuverlassig.

Sie gewahrleistet die
Betriebssicherheit und
die Qualitat der
Druckluft.




Methoden zur Messung der Druckluftqualitat

01 02
Messgerate zur Partikelmessung Taupunktmessung fir Wassergehalt
Partikelzahler messen die Anzahl der Taupunktmessgerate bestimmen den Wassergehalt
Feststoffpartikel pro Kubikmeter. Wassergehalt durch Messung des Drucktaupunkts.
Drucktaupunkts.

Diese Geréte sind essenziell fiir die Uberwachung
der Druckluftqualitat. Sie helfen, die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm
sicherzustellen.
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03

Olnebelmessung in
Druckluftsystemen

Olnebelmessgeréate quantifizieren den Olgehalt in
Olgehalt in mg/m?3.

RegelmaRige Messungen ermaoglichen eine
kontinuierliche Qualitatssicherung.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Druckluftaufbereitung: Filter und Trockner

01

Bedeutung der
Druckluftaufbereitung

Die Aufbereitung der
Druckluft ist entscheidend,
um die geforderte Reinheit
gemalk 1ISO 8573-1 zu
erreichen.
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02

Funktion von Filtern

Filter entfernen
Feststoffpartikel und Ol-

Aerosole aus der Druckluft.

03

Rolle der Trockner

Trockner reduzieren den
Wassergehalt in der
Druckluft.

04

Vorteile von
Adsorptionstrocknern

Adsorptionstrockner sind
sind besonders geeignet, um
geeignet, um niedrige
Drucktaupunkte zu erzielen,
erzielen, die fiir hohe
Reinheitsklassen erforderlich
erforderlich sind.

05

Kombination von Filtration
und Trocknung

Durch die Kombination von
von Filtration und Trocknung
Trocknung wird die Druckluft
Druckluft von schadlichen
schadlichen
Verunreinigungen befreit,
befreit, was Korrosion und
und Maschinenschaden
verhindert.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:
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Branchenspezifische Anforderungen an die Druckluftqualitat

e

Variabilitat der Druckluftanforderungen Kritische Anwendungen in der Industrie
Die Anforderungen an die Druckluftqualitat Insbesondere in der Pharma- und
variieren stark zwischen den Branchen Lebensmittelindustrie erfordern kritische
Lebensmittel, Kosmetik und Pharma. Anwendungen hohe Reinheitsklassen wie

Klasse 1, um Produktsicherheit und Hygiene
zu gewahrleisten.

O {F

Weniger anspruchsvolle Anwendungen

Weniger anspruchsvolle Anwendungen
Anwendungen kdnnen mit niedrigeren
Klassen auskommen, wobei die ISO 8573-1
8573-1 als verbindlicher Leitfaden dient.
dient.

Essenzielle Bedeutung fiir Fihrungskrafte Sicherstellung der Prozessqualitat
Flihrungskrafte
Das Verstandnis dieser branchenspezifischen Die Kenntnis der Anforderungen hilft, die
Anforderungen ist flr Instandhaltungs- und Prozessqualitat sicherzustellen und
Qualitatssicherungsleiter essenziell. regulatorische Vorgaben einzuhalten.
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Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Energieeffizienz durch optimale Druckluftqualitat

£

Bedeutung der
Druckluftqualitat

Eine optimale Druckluftqualitat
tragt malgeblich zur
Energieeffizienz des
Druckluftsystems bei.

Verunreinigte Luft flihrt zu
erhohtem Verschleild und héherem
Energieverbrauch.

&

Auswirkungen von
Verunreinigungen

Kompressoren miussen starker
arbeiten, um die geforderte
Qualitat zu erreichen.

Dies fiihrt zu einem erhohten
Energieverbrauch und héheren
Betriebskosten.

@3

Effiziente Technologien
Technologien und
Wartung

Durch den Einsatz effizienter
Aufbereitungstechnologien konnen
Betriebskosten gesenkt werden.

RegelmaRige Wartung verlangert
die Lebensdauer der Anlagen.

O

Nachhaltige
Produktionsprozesse

Optimal konzipierte
Druckluftsysteme minimieren den
Energieverbrauch.

Sie maximieren die Betriebszeit
und unterstlitzen nachhaltige
Produktionsprozesse.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Regelmalige Prifung und Wartung der Druckluftsysteme

&

Kontinuierliche
Uberwachung und Wartung

Die kontinuierliche
Uberwachung und Wartung
der Druckluftsysteme ist
unerlasslich, um eine
dauerhaft hohe
Druckluftqualitat
sicherzustellen.

\Y

RegelmaRige Filterwechsel

RegelmalRige Filterwechsel
sind ein wichtiger
Bestandteil der Wartung, um
die Druckluftqualitat zu
gewahrleisten.
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O

Kontrolle und Wartung von
Trocknern

Die Kontrolle und Wartung
von Trocknern tragen zur
Vermeidung von
Verunreinigungen wie
Wasser und Ol bei.

Durchfihrung von
Qualitatsmessungen

Qualitatsmessungen sind
notwendig, um die
Druckluftqualitat
kontinuierlich zu
Uberwachen und
sicherzustellen.

3

Systematisches
Wartungskonzept

Ein systematisches
Wartungskonzept ist ein
zentraler Bestandteil der
Qualitatssicherung in der
Druckluftversorgung.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:
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Praxisbeispiele und Fallstudien

Effizienzsteigerung in der Automobilindustrie

@ In der Automobilindustrie zeigt sich, dass auch weniger

strenge Anforderungen an die Druckluftqualitat die
Effizienz und Langlebigkeit der Maschinen deutlich
verbessern kénnen.

Vorteile der ISO 8573-1 Norm

O Fallstudien belegen, dass eine konsequente Einhaltung der
ISO 8573-1 Norm Ausfallzeiten reduziert, die

Produktqualitat sichert und die Betriebskosten senkt.
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Hohe Reinheitsklassen in der Pharma- und
Lebensmittelindustrie

In der Pharma- und Lebensmittelindustrie sind hohe
Reinheitsklassen unerlasslich, um Produktsicherheit und
Hygiene zu gewahrleisten.

Bedeutung der Druckluftqualitatskontrolle

Diese Praxisbeispiele unterstreichen die Bedeutung einer
einer sorgfaltigen Druckluftqualitatskontrolle in
verschiedenen Industriezweigen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:
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Zusammenfassung und Handlungsempfehlungen

Bedeutung der Druckluftqualitat ISO 8573-1 Norm

Die Druckluftqualitat ist entscheidend fir Effizienz, Sicherheit Die ISO 8573-1 Norm bietet einen klaren Rahmen zur
und Produktqualitat in der Lebensmittel-, Kosmetik- und Klassifizierung und Sicherstellung der Druckluftreinheit.

Pharmaindustrie.

Empfehlungen fir Instandhaltungsleiter Vorteile der Druckluftiiberwachung

RegelmaRige Messungen, geeignete Filter- und Produktionsausfalle vermeiden, Energiekosten senken und
Trocknungstechnologien sowie systematische Wartung sind hochste Produktstandards dauerhaft gewéhrleisten.
Wartung sind essenziell fiir die Uberwachung der

Druckluftqualitat.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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