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Einfihrung in die Druckluftqualitat

©

Definition der
Druckluftqualitat

Die Druckluftqualitat beschreibt
beschreibt den Reinheitsgrad
Reinheitsgrad der Druckluft, der
der durch das Fehlen von
Verunreinigungen wie
Feststoffpartikeln, Wasser und
und Ol bestimmt wird.

s

Bedeutung in der
Produktion

In der Produktion von
Lebensmitteln, Kosmetika und
Pharmazeutika ist eine hohe
Druckluftqualitat essenziell, da
selbst kleinste Verunreinigungen
die Produktqualitat und
Sicherheit beeintrachtigen
kdnnen.

{x

Internationale Norm ISO
ISO 8573-1

Die internationale Norm ISO
8573-1 definiert klare
Luftqualitatsklassen, die als
Malstab fiir die Reinheit der
Druckluft dienen.

O

Sicherstellung von
Qualitatsstandards

Diese Norm ist unverzichtbar,
um die Einhaltung von
Qualitatsstandards
sicherzustellen und die
Produktion effizient und sicher
zu gestalten.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Bedeutung der Druckluftqualitat fir Produktion und Qualitatssicherung
Qualitatssicherung

Vv

Zentrale Bedeutung der
Druckluftqualitat

Die Einhaltung der
Druckluftqualitatsstandards ist
s ist zentral, um
Produktionsausfalle zu
vermeiden und die
Produktqualitdt dauerhaft zu
zu sichern.

@3

Schaden durch
verunreinigte Druckluft

Verunreinigte oder feuchte
Druckluft kann zu Schaden an
an Maschinen und Anlagen
Anlagen fihren, was die
Lebensdauer der Gerate
erheblich verkiirzt und die
Effizienz mindert.

Vorteile hochwertiger
Druckluft

Hochwertige Druckluft
reduziert den VerschleiB, senkt
senkt Energiekosten um bis zu
bis zu 30 % und minimiert
Stillstandszeiten.

Rolle der
Instandhaltungsleiter

Fir Instandhaltungs- und
Qualitatssicherungsleiter ist es
entscheidend, die
Druckluftqualitat
kontinuierlich zu Gberwachen
und zu optimieren.

Ziel: Stabile und
wirtschaftliche Produktion

Die Uberwachung und
Optimierung der
Druckluftqualitat gewahrleistet
eine stabile und
wirtschaftliche Produktion.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Uberblick liber die 1ISO 8573-1 Norm

Einfihrung in die ISO 8573-1 Norm

Die ISO 8573-1 ist die international anerkannte Norm zur
Klassifikation der Druckluftqualitat.

Hauptverunreinigungen in der Druckluft

Die Norm definiert zuldssige Hochstwerte fiir drei )
Hauptverunreinigungen: Feststoffpartikel, Wasser und Ol.

@ Qualitatsklassen der Druckluft

Die ISO 8573-1 unterteilt die Druckluft in verschiedene
Qualitatsklassen, die den Grad der Verunreinigung beschreiben.
beschreiben.

e

Bedeutung fir industrielle Anwendungen

Die Klassifikation ist fir industrielle Anwendungen von groRer
groRer Bedeutung, da sie als Grundlage fiir die Auswahl geeigneter
geeigneter Aufbereitungstechnologien und die Sicherstellung der
Sicherstellung der Produktqualitat dient.

Prozesssicherheit und Effizienz

Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm ist ein entscheidender Faktor fiir
Faktor flir die Prozesssicherheit und Effizienz in der Produktion.
Produktion.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Klassifizierung der Druckluftqualitat nach ISO 8573-1

8573-1

Druckluftqualitatsklassen
nach ISO 8573-1

Die
Druckluftqualitatsklassen
reichen von Klasse 6
(hochste Verunreinigung)
bis Klasse 1 (h6chste
Reinheit).

Grenzwerte fir Pzirtikel,
Wasser und Ol

Jede Klasse definiert
spezifische Grenzwerte fur
Partikel, Wasser und Ol.

\Y4

Besonderheit der Klasse 0
0

Klasse O ist die hochste
Reinheitsstufe und wird
speziell fur sensible
Anwendungen wie in der
der Pharma- und
Lebensmittelindustrie
verwendet.

Sie garantiert, dass keine
Olaerosole durch olfrei
verdichtende
Kompressoren in die
Druckluft gelangen.

Anpassung an spezifische
spezifische Anforderungen
Anforderungen

Die Auswahl der passenden
passenden Klasse ist
entscheidend und muss an
an die spezifischen
Anforderungen der
jeweiligen Anwendung
angepasst werden.

Optimale Ergebnisse und
und Produktsicherheit

Die richtige Klassifizierung
Klassifizierung
gewadhrleistet optimale
Ergebnisse und
Produktsicherheit.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Verunreinigungen in der Druckluft

O

Arten von Verunreinigungen

Feststoffpartikel wie Staub und Schmutz
Wasser in flissiger oder dampfformiger Form

Ol in Form von Aerosolen und Diampfen

Notwendigkeit der Druckluftaufbereitung

Minimierung von Verunreinigungen

Einsatz geeigneter Filter und Trockner

\Yg

Q

Folgen von Verunreinigungen

Korrosion und Rostbildung
Schaden an pneumatischen Geraten

Produktkontaminationen

Sicherstellung der Druckluftqualitat

'

Besondere Anforderungen in sensiblen Branchen
Branchen

Lebensmittelindustrie
Kosmetikbranche

Pharmazeutische Industrie

Vermeidung von Produktionsausfallen

Effektive Druckluftaufbereitung

Langfristige Sicherstellung der Produktionsprozesse

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Messung der Druckluftqualitat

\Y4

Bestimmung der Druckluftqualitat

Die Messung der Druckluftqualitat erfolgt
erfolgt durch die Bestimmung von Partikeln,
Partikeln, Wassergehalt und Restol.

£

Messung des Wassergehalts

Der Wassergehalt wird tber den
Drucktaupunkt gemessen, der angibt, bei

bei welcher Temperatur Wasserdampf
kondensiert.

Ein niedriger Drucktaupunkt signalisiert eine
geringe Feuchtigkeit in der Luft, was Korrosion
und Schaden verhindert.

5

Analyse des Restolgehalts

Der Restolgehalt wird in Form von Aerosolen,

Aerosolen, Ddmpfen oder fliissigem Ol
analysiert.

Spezielle Messgerate und Analyseverfahren

gewahrleisten, dass die Druckluft den
Anforderungen der ISO 8573-1 Norm
entspricht und somit die Qualitat der
Produktion gesichert ist.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Aufbereitungstechnologien zur Sicherung der Druckluftqualitat
Druckluftqualitat

Filtertechnologien

Filter entfernen Feststoffpartikel
Feststoffpartikel und Ol-Aerosole,
Aerosole, um die
Druckluftqualitat zu sichern.

Trocknung der
Druckluft

Trockner reduzieren den
Wassergehalt in der Druckluft
Druckluft und tragen zur
Qualitatssteigerung bei.

Effektivitat von
Adsorptionstrocknern

Adsorptionstrockner sind
besonders effektiv, um niedrige
niedrige Drucktaupunkte zu
erreichen, die fir hohe

Qualitatsklassen notwendig sind.

sind.

Alternative durch
Kaltetrockner

Kaltetrockner bieten eine weitere
Moglichkeit zur Feuchtereduktion
in der Druckluft.

Kombination von
Technologien

Die Auswahl der richtigen
Kombination aus Kompressoren,
Filtern und Trocknern ist
entscheidend, um die
Anforderungen der ISO 8573-1
Norm zu erfiillen und die
Produktionsprozesse optimal zu
unterstitzen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Druckluftqualitat in der Industrie: Standards, Messung und Aufbereitung

Praktische Anwendungen und Anforderungen in
Lebensmittel, Kosmetik und Pharma

O Hohe Anforderungen an v
Druckluftqualitat

In sensiblen Branchen wie Lebensmittel, Kosmetik und Pharma
Pharma sind die Anforderungen an die Druckluftqualitat
Druckluftqualitat besonders hoch.

Die Klasse 0 ist hier von zentraler Bedeutung, insbesondere
hinsichtlich des Restdlgehalts, um Kontaminationen zu
vermeiden.

Leitfaden zur Druckluftaufbereitung @

Druckluftaufbereitung

Ein umfassender Leitfaden zur Druckluftaufbereitung
unterstitzt dabei, die passenden Technologien auszuwéahlen.
auszuwahlen.

Die Druckluftqualitat kann kontinuierlich Glberwacht werden,
um hochste Standards in der Produktion zu sichern.

Schutz der Produktqualitat und
Sicherheit

Die Reinheit der Druckluft schitzt die Produktqualitat und
und gewahrleistet die Sicherheit der Endprodukte.

Gesetzliche Vorschriften werden durch hohe
Druckluftstandards eingehalten.

Vermeidung von Kontaminationen

Die Klasse 0 ist entscheidend, um Kontaminationen zu
vermeiden.

Dies ist besonders wichtig fiir die Einhaltung gesetzlicher
Vorschriften und die Sicherheit der Endprodukte.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Zusammenfassung und Empfehlungen

Druckluftqualitdt und Effizienz ISO 8573-1 Norm und Anpassung Investitionen in Technologien
Die Druckluftqualitat beeinflusst direkt die Effizienz Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm und die Investitionen in hochwertige Kompressoren und
von Maschinen und die Produktqualitat. Anpassung der Druckluftqualitatsklasse an die und Aufbereitungstechnologien zahlen sich durch
jeweilige Anwendung sind unerldsslich. durch reduzierte Ausfallzeiten, langere

Lebensdauer der Anlagen und signifikante
Energieeinsparungen aus.

Wartung und Auswahl von Qualitatssicherung und

Komponenten Wirtschaftlichkeit
Eine sorgfiltige Auswahl und regelmalige Wartung Qualitatssicherung und Wirtschaftlichkeit gehen
Wartung der Filter und Trockner sichern die gehen hier Hand in Hand.

Druckluftreinheit und tragen zur nachhaltigen
nachhaltigen Optimierung der Produktionsprozesse
Produktionsprozesse bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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