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Die Sicherstellung einer 
hohen Druckluftqualität 
dient der Vermeidung von 
von Kontaminationen und 
und der Gewährleistung der 
der Produktqualität und 
Sicherheit.

Ziel der 
Druckluftqualitätskontrolle
lle

Die Einhaltung definierter 
definierter Reinheitsklassen 
Reinheitsklassen nach ISO 
ISO 8573-1 ist ein 
entscheidender Faktor für 
für die Prozesssicherheit und 
und Produktintegrität.

Reinheitsklassen nach ISO 
ISO 8573-1

Die Überwachung der 
Druckluftqualität schützt 
nicht nur die Anlagen, 
sondern gewährleistet auch 
die Einhaltung gesetzlicher 
und hygienischer Vorgaben.

Überwachung der 
Druckluftqualität

Eine mangelhafte 
Druckluftqualität kann zu 
zu Kontaminationen, 
Maschinenausfällen und 
Produktionsunterbrechunge
ngen führen.

Folgen mangelhafter 
Druckluftqualität

In den Branchen 
Lebensmittel, Kosmetik und 
Pharma ist die Sicherstellung 
einer hohen 
Druckluftqualität von 
zentraler Bedeutung.

Druckluft wird in zahlreichen 
Produktionsprozessen 
eingesetzt, bei denen 
Verunreinigungen direkt die 
Produktqualität und die 
Sicherheit beeinflussen 
können.

Bedeutung der 
Druckluftqualität in der 
Produktion

Einführung in die Bedeutung der Druckluftqualität
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Die Druckluftqualität wird durch die Konzentration 

Konzentration der Verunreinigungen bestimmt und 

bestimmt und in Reinheitsklassen gemäß ISO 8573

8573-

-

1 eingeteilt.

1 

Die Einhaltung dieser Klassen ist essenziell, um die 

Anforderungen der jeweiligen Anwendung zu erfüllen 

und Schäden an Produkten oder Anlagen zu 

vermeiden.

Reinheitsklassen gemäß ISO 8573-1

Partikel: Feststoffpartikel, die durch Abrieb, 

Umgebungsstaub oder Korrosion entstehen.

Feuchtigkeit: Wasser in gasförmiger oder flüssiger 

Form, das Korrosion und mikrobielles Wachstum 

begünstigt.

Öl: Ölnebel oder Ölaerosole, die aus Kompressoren 

oder Schmiermitteln stammen.

Wichtige Schadstoffe in 
Druckluftsystemen

Druckluftqualität beschreibt die Reinheit der Luft 

hinsichtlich verschiedener Verunreinigungen, die in 

Druckluftsystemen auftreten können.

Definition der Druckluftqualität

Grundlagen der Druckluftqualität



Die ISO 8573-1 Norm erklärt
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Die Norm unterstützt Unternehmen dabei, Qualitätsrisiken zu 
Qualitätsrisiken zu minimieren und die Prozesssicherheit zu 
zu erhöhen.

Unterstützung bei Qualitätsrisiken

Die Einhaltung der ISO 8573-1 gewährleistet, dass 
Druckluftsysteme zuverlässig und sicher betrieben werden 
werden können, was insbesondere in sensiblen Branchen wie 
wie Lebensmittel, Kosmetik und Pharma unerlässlich ist.

Sicherer Betrieb von Druckluftsystemen

Diese Norm ist für Produktionsunternehmen von großer 
Bedeutung, da sie einheitliche Standards schafft, die weltweit 
weltweit anerkannt sind.

Bedeutung für Produktionsunternehmen

Die Norm klassifiziert die Druckluft anhand der Konzentration von 
Partikeln, Feuchtigkeit und Öl in verschiedenen Reinheitsklassen.

Klassifizierung der Druckluft

Die ISO 8573-1 ist eine international anerkannte Norm, die die 
Anforderungen an die Druckluftqualität definiert.

Definition der ISO 8573-1 Norm
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Reinheitsklassen nach ISO 8573-1
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Messungen und Analysen ermöglichen eine gezielte 
Optimierung der Druckluftqualität.

Die Einhaltung der Reinheitsklassen ist entscheidend 
für die Qualitätssicherung in verschiedenen 
Industrien.

Durch die Optimierung wird die Druckluft für 
spezifische Anwendungen angepasst.

Optimierung der Druckluftqualität
Druckluftqualität

Jede Reinheitsklasse ist für spezifische Anwendungen 
geeignet.

Pharmazeutische Prozesse erfordern besonders 
niedrige Partikel- und Ölgehalte.

Die präzise Einordnung der Druckluft in diese Klassen 
erfolgt durch Messungen und Analysen.

Anwendungsbereiche der 
Reinheitsklassen

Die ISO 8573-1 definiert verschiedene 
Reinheitsklassen, die sich auf die zulässigen 
Konzentrationen von Partikeln, Feuchtigkeit und Öl 
beziehen.

Partikel: Klassen reichen von 0 (keine Partikel) bis 9 
(hohe Partikelkonzentration).

Feuchtigkeit: Gemessen als Drucktaupunkt, Klassen 
von -70 °C bis +3 °C.

Öl: Gemessen in mg/m³, Klassen von 0 (kein Öl) bis 5 
(hohe Ölkonzentration).

Definition der Reinheitsklassen
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Ursachen für Druckluftverunreinigungen
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Eindringen von 
Umgebungsverschmutzungen in 
in das System.

Leckagen

Unzureichende Filterleistung oder 
oder defekte Trockner können 
Verunreinigungen nicht vollständig 
vollständig entfernen.

Filter und Trockner

Korrosion, Ablagerungen und 
Leckagen.

Rohrleitungen und 
Armaturen

Einlass von Staub, Ölnebel und 
Feuchtigkeit.

Luftansaugung und 
Kompressoren
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Methoden zur Messung der Druckluftqualität
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03

0201

04
Bieten hohe Genauigkeit bei der Analyse von Gasen.

Tragen zur umfassenden Bewertung der Druckluftqualität 
bei.

Kalorimetrische Messverfahren

Messen die Restfeuchte in Druckluftsystemen.

Bestimmen den Drucktaupunkt.

Hygrometer und Feuchtesensoren

Zählen und klassifizieren Partikelgrößen.

Ermöglichen eine genaue Analyse der Partikelbelastung.

LaserpartikelzählerPID-Sensoren

Ermöglichen die kontinuierliche Überwachung von 
Schadstoffen.

Erkennen Spitzenverschmutzungen.
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Stationäre vs. mobile Messung
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• Flexibel einsetzbar an verschiedenen Messpunkten.

• Eignen sich für punktuelle Kontrollen, Wartungen oder zur 
Fehlersuche.

• Kosteneffizient und ermöglichen schnelle Analysen ohne feste 
Installation.

• Bieten eine kontinuierliche Überwachung an festen 
Messpunkten.

• Ermöglichen frühzeitige Erkennung von Verunreinigungen und 
unterstützen eine dauerhafte Prozesskontrolle.

• Ideal für kritische Produktionsbereiche mit hohen 
Qualitätsanforderungen.

Mobile MesssystemeStationäre Messsysteme VS
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Analyse der Messergebnisse

Maßnahmen zur Optimierung

Ableitung von Maßnahmen zur 

Optimierung der Druckluftqualität, 

Druckluftqualität, wie Filterwechsel 

Filterwechsel oder Systemwartung.

Systemwartung.

Nur durch eine sorgfältige und 

fundierte Analyse können 

nachhaltige Verbesserungen erzielt 

und die Einhaltung der Norm 

sichergestellt werden.

Analyse der Daten

Vergleich der Messwerte mit den 

den Grenzwerten der ISO 8573-

1 Reinheitsklassen.

1 

Identifikation von 

Kontaminationsquellen durch 

Mustererkennung in den Daten.

Bewertung der Wirksamkeit von 

Filtern und Trocknern anhand der 

gemessenen Verunreinigungen.

Moderne Messtechnik

Moderne Messtechnik liefert 

detaillierte Daten zu Partikelgrößen, 

Feuchtigkeitsgehalt und Ölgehalt.

Bedeutung der Messergebnisse
Messergebnisse

Die Interpretation der 

Messergebnisse ist entscheidend für 

entscheidend für die Bewertung der 

der Druckluftqualität und die 

Identifikation von 

Verschmutzungsquellen.
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Überwachung und Dokumentation der Qualität

Druckluftqualität in der Produktion: Sicherstellung, Überwachung und Optimierung11

Transparente Qualitätsnachweise 
Qualitätsnachweise erleichtern die 
die Durchführung von Audits und 
und Zertifizierungen.

Unterstützung bei Audits 
Audits und Zertifizierungen
Zertifizierungen

Eine sorgfältige Dokumentation der 
Dokumentation der 
Messergebnisse und Maßnahmen 
Maßnahmen gewährleistet die 
Rückverfolgbarkeit und den 
Nachweis der Normkonformität.
Normkonformität.

Rückverfolgbarkeit und 
Normkonformität

Langzeitdaten bieten die Grundlage 
für Trendanalysen und die 
Identifikation von 
Optimierungsmöglichkeiten.

Trendanalysen und 
Optimierungspotenziale

Permanente Messungen 
ermöglichen die frühzeitige 
Identifikation von Abweichungen 
und Verunreinigungen.

Früherkennung von 
Abweichungen
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Branchenspezifische Anforderungen
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Strenge Einhaltung der Reinheitsklassen

Gewährleistung der Produktsicherheit und 
regulatorischer Vorgaben

Pharmaindustrie

Sicherstellung der Produktreinheit

Vermeidung von Öl- und Partikelrückständen

Kosmetikindustrie

Vermeidung von mikrobiellen 
Kontaminationen

Einhaltung hygienischer Standards

Lebensmittelindustrie



Vorteile der Einhaltung der ISO 8573
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Verbesserung der 
Prozesssicherheit und 

Erhöhung der 
Kundenzufriedenheit.

Prozesssicherheit 
verbessern

Sicherstellung der 
Produktqualität und 

Einhaltung gesetzlicher 
sowie 

branchenspezifischer 
Anforderungen.

Produktqualität 
sicherstellen

Minimierung von 
Produktionsstillständen 

en durch frühzeitige 
Erkennung und 
Beseitigung von 

Verunreinigungen.

Produktionsstillstände 
e minimieren

Senkung der 
Betriebskosten durch 

Reduzierung von 
Ausfällen und 

Wartungsaufwand.

Betriebskosten senken
senken

Verlängerung der 
Lebensdauer von 

Druckluftsystemen durch 
Vermeidung von 

Korrosion und 
Verschleiß.

Lebensdauer von 
Druckluftsystemen



/

Zusammenfassung und Empfehlungen
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Erhöhung der Betriebssicherheit und Senkung 

der Kosten.

Sicherstellung der Einhaltung gesetzlicher 

Vorgaben.

Vorteile der Maßnahmen

Sorgfältige Analyse und Dokumentation der 

Messergebnisse.

Kontinuierliche Überwachung und Wartung der 

Systeme.

Empfehlung: Dokumentation und Wartung
Wartung

Regelmäßige und präzise Messung mit 

modernen Technologien.

Kombination von stationären und mobilen 

Messsystemen.

Empfehlung: Messung der Druckluftqualität

Die ISO 8573-1 Norm bietet einen 

internationalen Rahmen.

Sie dient zur Klassifizierung und Überwachung 

der Druckluftqualität.

ISO 8573-1 Norm

Die Druckluftqualität ist entscheidend für die 

Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

Sie schützt Produktionsprozesse und 

gewährleistet Produktqualität.

Bedeutung der Druckluftqualität
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