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Die internationale Norm ISO 
8573-1 definiert weltweit 
anerkannte Qualitätsstandards 
Qualitätsstandards für Druckluft.
Druckluft.

Sie legt präzise Reinheitsklassen 
fest, die den Gehalt an 
Verunreinigungen regeln.

Definition der ISO 8573-
1 Norm

1 

Die Norm regelt den Gehalt an 
Feststoffpartikeln, Wasser und 
Öl in der Druckluft.

Dies ist essenziell für die 
Sicherheit und 
Funktionsfähigkeit von 
Maschinen.

Regelung von 
Verunreinigungen

Für sensible Branchen wie 
Lebensmittel, Kosmetik und 
Pharma ist die Einhaltung der 
Norm besonders wichtig.

Sie gewährleistet die Sicherheit 
und Effizienz der Anlagen.

Bedeutung für 
Produktionsunternehmen

Die Norm dient als Leitfaden für 
die Aufbereitung der Druckluft.

Sie stellt sicher, dass die Qualität 
den spezifischen Anforderungen 
entspricht.

Leitfaden für 
Druckluftaufbereitung

Druckluftqualität und ISO 8573-1: Standards, Aufbereitung und Anwendung 3

Einführung in die Druckluftqualität nach ISO 8573
8573-

-
1

1



Die Qualität der Druckluft hat 
hat direkten Einfluss auf die 
die Leistung und Lebensdauer 
Lebensdauer pneumatischer 
pneumatischer Systeme.

Einfluss auf pneumatische 
pneumatische Systeme

Verunreinigungen wie 
Schmutzpartikel, Wasser und 
und Öl können zu 
mechanischem Verschleiß, 
Korrosion und 
Funktionsstörungen führen.
führen.

Verunreinigungen und ihre 
ihre Folgen

Mangelhafte Druckluftqualität 
Druckluftqualität verursacht 
verursacht nicht nur 
Produktionsausfälle, sondern 
sondern erhöht auch die 
Wartungskosten erheblich.

Kosten durch mangelhafte 
mangelhafte 
Druckluftqualität

In sensiblen Industrien wie der 
Lebensmittel-, Kosmetik- und 
Pharmaherstellung kann eine 
mangelhafte Druckluftqualität 
die Produktqualität und 
Hygiene gefährden.

Risiken in sensiblen 
Industrien

Die Einhaltung der ISO 8573-1 
Norm schützt nicht nur die 
Anlagen, sondern sichert auch 
die Einhaltung gesetzlicher 
und branchenspezifischer 
Qualitätsanforderungen.

Bedeutung der ISO 8573-1 
Norm
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Bedeutung der Druckluftqualität für Produktion und Qualität
Qualität



Ziel ist es, die Druckluft so aufzubereiten, dass sie den Anforderungen der 
der jeweiligen pneumatischen Anwendung entspricht.

Dadurch sollen die Anlagen zuverlässig funktionieren.

Ziel der Druckluftaufbereitung

Die deutsche Umsetzung erfolgt über die DIN-Version der Norm.

Deutsche Umsetzung der Norm

Durch die standardisierte Klassifizierung wird eine einheitliche Bewertung und 
Bewertung und Überwachung der Druckluftqualität ermöglicht.

Standardisierte Bewertung und Überwachung

Die Norm ist Teil einer mehrteiligen ISO 8573-Reihe.

Sie fokussiert sich speziell auf die Qualitätsanforderungen der Druckluft.

Teil der ISO 8573-Reihe

Die ISO 8573-1 Norm regelt die Klassifizierung der Druckluftqualität anhand 
definierter Reinheitsklassen.

Diese Klassen basieren auf Grenzwerten für die Konzentration von 
Feststoffpartikeln, Wasser und Öl in der Druckluft.

Klassifizierung der Druckluftqualität
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Grundlagen der ISO 8573-1 Norm



Die Norm ermöglicht eine 
eine gezielte Anpassung 

Anpassung der 
Druckluftqualität an die 

betrieblichen Bedürfnisse.
Bedürfnisse.

Zielgerichtete Anpassung 
Anpassung der 

Druckluftqualität

In der Lebensmittel-, 
Kosmetik- und 

Pharmaindustrie sind 
besonders hohe 
Reinheitsklassen 

erforderlich.

Dies dient der Vermeidung 
von Kontaminationen und 

der Sicherstellung der 
Produktqualität.

Hohe Anforderungen in 
bestimmten Industrien

Die Auswahl der 
passenden Reinheitsklasse 
Reinheitsklasse richtet sich 

sich nach den 
Anforderungen der 

jeweiligen Anwendung.

Auch die Empfindlichkeit 
der pneumatischen 

Systeme spielt eine Rolle.

Anwendungsabhängige 
Auswahl

Jede Klasse legt spezifische 
Grenzwerte für 

Partikelgröße und -anzahl, 
Wassergehalt und 
Ölrückstände fest.

Spezifische Grenzwerte

Die ISO 8573-1 definiert 
verschiedene 

Reinheitsklassen.

Diese beschreiben den 
Grad der Verunreinigung in 

der Druckluft.

Definition der 
Reinheitsklassen
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Reinheitsklassen der Druckluft und ihre Bedeutung
Bedeutung



Die Reinheitsklasse 0 stellt die höchste und strengste 
strengste Qualitätsanforderung der ISO 8573-1 dar.
dar.

Keine messbaren Verunreinigungen sind erlaubt.

Höchste Qualitätsanforderung

Besonders wichtig für Lebensmittel-, Pharma-
und Elektronikindustrie.

und 

Selbst kleinste Verunreinigungen können Qualitäts- und 
Sicherheitsprobleme verursachen.

Relevanz für sensible Industrien

Erfordert modernste Aufbereitungstechnologien.
Aufbereitungstechnologien.

Kontinuierliche Überwachung der Druckluftqualität ist 
notwendig.

Technologische Anforderungen

Keine Feststoffpartikel, Wasser oder Öl dürfen in der 
Druckluft vorhanden sein.

Strenge Vorgaben für maximale Reinheit.

Verunreinigungsfreiheit
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Klasse 0 - Strengste Anforderungen an die Druckluft
Druckluft



Lagert sich ab und verstopft Leitungen und 
und Bauteile.
Beeinflusst die Produktqualität negativ.

Öl

Fördert Korrosion und beeinträchtigt die 
Schmierung.
Kann zu Kondensation in den Anlagen führen.

Wasser

Verursachen Abrieb und Verschleiß an 
Ventilen, Zylindern und Dichtungen.
Führen zu Funktionsstörungen und Ausfällen.

Feststoffpartikel
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Hauptverunreinigungen in Druckluft und ihre Auswirkungen
Auswirkungen



Gewährleisten eine kontinuierliche Kontrolle der 
der Druckluftqualität und alarmieren bei 

Abweichungen.

Moderne Überwachungssysteme

Scheiden grobe Partikel und Wassertröpfchen ab.
ab.

Zyklonabscheider

Aktivkohlefilter und spezielle Abscheider eliminieren 
eliminieren Öldämpfe und organische Verbindungen.

Verbindungen.

Ölabscheidung

Reduziert den Wassergehalt durch 
Adsorptionstrockner oder Kältetrockner, um 
Kondensation und Korrosion zu verhindern.

Trocknung

Entfernt Feststoffpartikel unterschiedlicher Größe 
mittels verschiedener Filtertypen.

Filtration
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Prozesse und Technologien der Druckluftaufbereitung
Druckluftaufbereitung



Festlegung der Ziel-
Reinheitsklasse basierend auf 
auf den betrieblichen und 
produktspezifischen 
Anforderungen.

Ziel-Reinheitsklasse 
festlegen

Berücksichtigung der 
Umgebungsbedingungen, da 
da die Umgebungsluft 
Verunreinigungen einbringen 
einbringen kann.

Umgebungsbedingungen 
ngen berücksichtigen

Auswahl passender Filter, 
Trockner und Ölabscheider, die 
Ölabscheider, die auf die 
jeweiligen Verunreinigungen 
Verunreinigungen abgestimmt 
abgestimmt sind.

Passende Technologien 
Technologien auswählen
auswählen

Regelmäßige Wartung und 
rechtzeitiger Filterwechsel, um 
dauerhafte Einhaltung der 
Norm sicherzustellen.

Regelmäßige Wartung 
sicherstellen

Eine sorgfältige Planung und 
Auslegung der 
Druckluftaufbereitung ist 
entscheidend für einen 
zuverlässigen und effizienten 
Betrieb der pneumatischen 
Systeme.

Sorgfältige Planung und 
Auslegung
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Auswahl der richtigen Druckluftaufbereitung



Die Qualität der Umgebungsluft 
Umgebungsluft hat einen 
maßgeblichen Einfluss auf die 
die Reinheit der erzeugten 
Druckluft.

Einfluss der Umgebungsluft
Umgebungsluft

Kompressoren saugen Luft ein, 
ein, die bereits Partikel, 
Feuchtigkeit und chemische 
Verunreinigungen enthalten 
kann.

Verunreinigungen in der 
eingesaugten Luft

Besonders in feuchten oder 
verschmutzten Umgebungen 
Umgebungen steigt das Risiko 
Risiko von 
Kondenswasserbildung, Korrosion 
Korrosion und 
Ölverunreinigungen.

Risiken in feuchten oder 
verschmutzten Umgebungen
Umgebungen

Um diese Einflüsse zu 
minimieren, müssen geeignete 
Filter- und Trocknungssysteme 
eingesetzt werden.

Maßnahmen zur Minimierung 
von Einflüssen

Die Berücksichtigung der 
Umgebungsluft bei der Planung 
der Druckluftaufbereitung ist 
unerlässlich, um die Einhaltung 
der ISO 8573-1 Norm 
sicherzustellen und die Anlagen 
vor Schäden zu schützen.

Planung der 
Druckluftaufbereitung
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Einfluss der Umgebungsluft auf die Druckluftqualität
Druckluftqualität



Leckagen im Druckluftnetz führen zu 
führen zu erheblichen Druckverlusten 
Druckverlusten und erhöhtem 
Energieverbrauch.

Selbst kleine Undichtigkeiten können 
große Auswirkungen haben.

Die Vermeidung von Leckagen ist eine 
zentrale Maßnahme zur 
Energieeinsparung.

Vermeidung von Leckagen

Die Anpassung des Druckluftdrucks 
Druckluftdrucks mittels Druckreglern 
Druckreglern verhindert Überdruck.
Überdruck.

Unnötiger Energieverbrauch kann 
durch bedarfsorientierte 
Einstellungen vermieden werden.

Eine präzise Druckanpassung trägt zur 
Effizienzsteigerung bei.

Bedarfsorientierte 
Druckanpassung

Wartung und Reinigung der Anlagen 
Anlagen sichern optimale Funktion 
Funktion und Effizienz.

Regelmäßige Pflege der Systeme 
reduziert Ausfallzeiten und 
Energieverluste.

Effiziente Anlagen sind entscheidend 
für eine nachhaltige Druckluftnutzung.

Regelmäßige Wartung und 
Reinigung

Die richtige Reinheitsklasse verhindert 
übermäßige und kostenintensive 
Aufbereitung.

Eine optimale Balance zwischen 
Druckluftqualität und Energieeffizienz 
wird erreicht.

Die Festlegung der Reinheitsklasse ist 
ein wichtiger Schritt zur 
Kostenreduktion.

Festlegung der passenden 
Reinheitsklasse
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Druckluftnutzung optimieren zur Energieeinsparung
Energieeinsparung



Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm gewährleistet, dass die Druckluft 
Druckluft den hohen Anforderungen dieser Branchen entspricht und 
entspricht und somit die Produktqualität und Betriebssicherheit 
Betriebssicherheit gewährleistet sind.

Einhaltung der ISO 8573-1 Norm

Steuerung und Regelung von Produktionsanlagen, die auf zuverlässige 
zuverlässige und saubere Druckluft angewiesen sind.

Steuerung von Produktionsanlagen

Abfüll-, Verpackungs- und Transportprozesse, bei denen hygienisch 
hygienisch einwandfreie Druckluft essenziell ist.

Hygienische Abfüll- und Verpackungsprozesse

Antrieb von pneumatischen Systemen, Werkzeugen und Robotern in 
der Fertigung, die schnelle und präzise Bewegungen erfordern.

Antrieb von pneumatischen Systemen

Druckluft wird in zahlreichen industriellen Anwendungen eingesetzt, 
insbesondere in der Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

Einsatz von Druckluft in der Industrie1

2

3

4

5

Druckluftqualität und ISO 8573-1: Standards, Aufbereitung und Anwendung 13

Praktische Anwendungen der Druckluft in der Pneumatik
Pneumatik



Schulung des Personals zur Sensibilisierung für die Bedeutung der 
Druckluftqualität.

Durch diese Maßnahmen wird die Betriebssicherheit erhöht, Ausfallzeiten 
reduziert und die Produktqualität nachhaltig gesichert.

Schulung des Personals

Implementierung eines Wartungsplans für Filter, Trockner und Ölabscheider zur 
Ölabscheider zur dauerhaften Sicherstellung der Normkonformität.

Wartungsplan für Normkonformität

Auswahl und Kombination geeigneter Aufbereitungstechnologien entsprechend 
entsprechend den spezifischen Anforderungen.

Berücksichtigung der Umgebungsluftqualität und regelmäßige Überwachung der 
Druckluftqualität.

Technologieauswahl und Überwachung

Klare Festlegung der erforderlichen Reinheitsklasse vor der Planung der 
Druckluftaufbereitung.

Festlegung der Reinheitsklasse

Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm ist für Instandhaltungs- und 
Qualitätssicherungsleiter in sensiblen Produktionsbereichen unverzichtbar.

Bedeutung der ISO 8573-1 Norm
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Fazit und Handlungsempfehlungen für Instandhaltung & QS
& QS
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