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Einfihrung in die Bedeutung der
Druckluftqualitat

Diese Présentation bietet einen umfassenden Uberblick tiber
die Druckluftqualitdt und deren Bedeutung flr Produktion und
Qualitatssicherung in sensiblen Industrien wie Lebensmittel,
Kosmetik und Pharmazeutika.

b

Klassifizierung der Druckluftqualitdt nach ISO
ISO 8573-1

Die ISO 8573-1 Norm bietet eine klare Klassifizierung der
Druckluftqualitat, um spezifische Anforderungen zu erfillen.

3 / Druckluftqualitat und ISO 8573: Sicherstellung von Reinheit und Betriebssicherheit

Vorstellung der ISO 8573 Norm und deren
Reinheitsklassen

Die ISO 8573 Norm definiert Reinheitsklassen fiir Druckluft
und ist ein zentraler Bestandteil der Qualitatssicherung.

O

Besonderheiten der Klasse O fiir hochste
Anforderungen

Die Klasse 0 der ISO 8573 Norm steht fir die hochsten
Anforderungen an die Druckluftreinheit und ist besonders flr
besonders fiir sensible Industrien relevant.

N

Hauptverunreinigungen in Druckluftsystemen
Druckluftsystemen und deren Auswirkungen
Auswirkungen

Verunreinigungen wie Wasser, Ol und Feststoffpartikel kdnnen
die Qualitat der Druckluft erheblich beeintrachtigen und
Produktionsprozesse storen.

3]

Technologien zur Aufbereitung der Druckluft
Druckluft

Filter, Trockner und Adsorptionstechnologien spielen eine
entscheidende Rolle bei der Aufbereitung der Druckluft.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Warum ist Druckluftqualitat wichtig?

@3

Einfluss auf
Maschinenlebensdauer

Die Qualitat der Druckluft ist
entscheidend fiir die
Lebensdauer von
Maschinen.

Verunreinigungen wie Ol,
Wasser und Partikel konnen
Maschinenkomponenten
vorzeitig verschleiRen oder
beschadigen.

Auswirkungen auf
Anlagen

Verunreinigungen kénnen
Korrosion und Ablagerungen
in Anlagen verursachen.

Dies beeintrachtigt die
Effizienz und Zuverlassigkeit
der Produktionsprozesse.
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<

Sicherstellung der
Produktreinheit

Die Reinheit und Sicherheit
der Endprodukte wird durch

Druckluftqualitat beeinflusst.

Hohe Olkonzentrationen
kénnen die Produktqualitat
durch Kontamination
erheblich mindern.

&

Kosten durch schlechte
schlechte
Druckluftqualitat

Hohe Olkonzentrationen
flihren zu kostspieligen
Reparaturen.

Die Einhaltung gesetzlicher
und hygienischer
Anforderungen wird
gefahrdet.

O

Bedeutung fir spezielle
spezielle Industrien

Besonders in der
Lebensmittel-, Kosmetik-
und Pharmaindustrie ist eine
hohe Druckluftqualitat
essenziell.

Sie gewahrleistet die
Sicherheit und Qualitat der
Produkte.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Uberblick ISO 8573 Norm

Einflhrung in die ISO 8573 Norm

Die ISO 8573 ist der international anerkannte Standard zur Klassifizierung der
Druckluftqualitat.

Grenzwerte flr Verunreinigungen

Definiert klare Grenzwerte fiir Verunreinigungen wie Partikel, Wasser und Ol.

Reinheitsklassen der Druckluft

Gliedert die Druckluftqualitat in verschiedene Reinheitsklassen, die weltweit Anwendung
Anwendung finden.
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Zentraler Teil der Norm: ISO 8573-1

ISO 8573-1 st der zentrale Teil, der die Anforderungen an die Reinheit der Druckluft
beschreibt.

Bedeutung fur Betriebssicherheit und Qualitat

Diese Norm stellt sicher, dass Druckluftsysteme die erforderliche Qualitat fiir ihre jeweilige
ihre jeweilige Anwendung erreichen und somit die Betriebssicherheit und Produktqualitat
Produktqualitat gewahrleistet sind.

Fir Instandhaltungs- und Qualitatssicherungsleiter ist das Verstandnis dieser Norm
grundlegend, um die Druckluftsysteme korrekt zu bewerten und zu optimieren.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Hauptverunreinigungen in der Druckluft

Ol als Verunreinigung

Aus der Umgebungsluft, die zur
Drucklufterzeugung genutzt wird
Aus olgeschmierten Kompressoren, die
Aerosole oder Dampfe freisetzen
Riickstande aus der Druckluftanlage selbst,
die sich im Betrieb [6sen kdnnen
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Wasser und seine Auswirkungen
Auswirkungen

Kondensatbildung durch Druckluftkihlung,
Druckluftkihlung, die Korrosion und
Ablagerungen verursacht

Partikel und ihre Quellen

Feststoffpartikel aus der Umgebung oder
oder VerschleiBprodukten, die die Reinheit
Reinheit mindern

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Klassifizierung der Druckluftqualitat nach ISO 8573-1

{F

Norm ISO 8573-1

Die ISO 8573-1 Norm
bewertet die
Druckluftqualitat anhand
von drei zentralen
Kennzahlen.

5

Partikelanzahl und -
grofle

Bestimmt die Menge und

GroRe der
Feststoffpartikel in der
Luft.
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£

Wassergehalt

Gemessen Uber den
Drucktaupunkt, der die
die Feuchtigkeit in der

der Druckluft angibt.

O

Olgehalt

Misst die Konzentration
Konzentration von Ol in
in der Druckluft,
inklusive Aerosole und
und Dampfe.

O

Reinheitsklassen

Jede Komponente wird
wird in Reinheitsklassen
Reinheitsklassen
eingeteilt, von Klasse 0
0 (kundenspezifisch,
strengste
Anforderungen) bis
Klasse 6 (geringste
Anforderungen).




Besonderheiten der Klasse O

&

g

O

Definition der Klasse 0 Grenzwerte der Klasse 0 Anwendungsbereiche
Klasse 0 ist keine standardisierte Grenzwerte fiir Partikel, Wasser und Ol Wird fir besonders sensible Anwendungen
Normklasse, sondern definiert liegen unter denen der Klasse 1. Anwendungen verwendet, z.B. in der

kundenspezifische, besonders strenge
Anforderungen an die Druckluftqualitat.

{F

Prifungen und Zertifizierungen

Erfordert individuelle Prifungen und
Zertifizierungen, um die Einhaltung der
extrem niedrigen Verunreinigungsgrenzen zu
gewahrleisten.
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Medizintechnik oder bei der Herstellung von
Herstellung von elektronischen Bauteilen.
Bauteilen.

&

Hochste Reinheit

Diese Klasse stellt die hdchste Reinheit
sicher und ist unerlasslich, wenn selbst
kleinste Verunreinigungen die
Produktqualitdt oder Sicherheit gefahrden
kdnnten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Technologien zur Druckluftaufbereitung

01

Bedeutung der
Druckluftaufbereitung

Die Aufbereitung der Druckluft ist
entscheidend, um die geforderten
Reinheitsklassen zu erreichen.

Moderne Systeme kombinieren
verschiedene Technologien, um
eine optimale Druckluftqualitat
sicherzustellen.

Die Anforderungen der ISO 8573
Norm werden durch diese
MaRnahmen erfullt.

02

Filtertechnologien

Filter entfernen Partikel
unterschiedlicher GroRe.

Sie reichen von groben bis zu
feinsten Feststoffen.

Filter sind ein wesentlicher
Bestandteil der
Druckluftaufbereitung.
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Trockner und ihre
Funktion

Trockner senken den Wassergehalt
Wassergehalt durch Kondensation
Kondensation oder Adsorption.
Adsorption.

Sie verhindern Korrosion und
Ablagerungen in den Systemen.

Trockner tragen zur Langlebigkeit
der Anlagen bei.

04

Rolle von
Adsorptionsmitteln

Adsorptionsmittel binden Ol und
und Feuchtigkeit effektiv.

Sie reinigen die Druckluft weiter
und verbessern deren Qualitat.

Die Auswahl und Wartung dieser
Komponenten ist essenziell fiir
Instandhaltungsleiter.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Entfernung von Wasser und Ol

Wasser als Verunreinigung

Wasser verursacht Korrosion.

Kann zu Ausféllen in der Produktion fihren.

Methoden zur Olentfernung

Olabscheider
Aktivkohlefilter

Spezielle Adsorptionsmittel
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Methoden zur Wasserentfernung

Kondensatableiter
Kéltetrockner

Adsorptionstrockner

Kombination der Methoden

Effektive Reduktion von Wasser und Ol.

Erhoht die Betriebssicherheit.

Ol als Verunreinigung

Beeintrachtigt die Produktqualitat.

Kann Maschinen beschadigen.

Einhaltung der Reinheitsklassen

Sicherstellung der Druckluftqualitat.

Vermeidung von Produktionsausfallen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Reduktion von Feststoffpartikeln

0

Essenzielle Bedeutung der
Partikelkontrolle

Die Kontrolle und Reduktion
von Feststoffpartikeln ist
essenziell fur die Einhaltung
der ISO 8573
Reinheitsklassen.

\Y

Messung von Partikeln in
gefilterter Druckluft

Partikel kbnnen nur in
gefilterter Druckluft
zuverldssig gemessen
werden.

']

Spezielle Filtertechnologien

Spezielle Filtertechnologien
halten selbst kleinste
Partikel zurtick, um die
Reinheit zu gewahrleisten.

a

Kontinuierliche Uberwachung
Uberwachung der PartikelgréRe
PartikelgréRe und -
konzentration

Die PartikelgroRe und -
konzentration missen
kontinuierlich Giberwacht
werden, um
Prozesssicherheit zu
garantieren.

&

Wartung und Wechsel der Filter
Filter

Filter missen regelmaRig
gewartet und gewechselt
werden, um optimale
Leistung zu erhalten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Lebensmittelindustrie

Klasse 1 fir hygienisch einwandfreie
einwandfreie Verpackungsprozesse
Verpackungsprozesse
Vermeidung von Kontaminationen

Branchenspezifische Anforderungen

Kosmetikindustrie Pharmaindustrie
Hohe Reinheitsanforderungen Sehr strenge Anforderungen, oft
Gewahrleistung von Produktqualitat Klasse 0 oder 1
und Sicherheit Hochste Reinheit und Sicherheit
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Automobilindustrie

Beispielhaft Klasse 3 fiir
Lackierarbeiten
Geringere Reinheit ausreichend

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Auswirkungen schlechter Druckluftqualitat auf Kompressoren

O & &

Hauptquelle fiir Olverunreinigungen Freisetzung von Aerosolen und Dampfen Folgen schlechter Druckluftqualitat
Kompressoren sind haufig die Hauptquelle fur Olgeschmierte Kompressoren setzen wihrend des Schlechte Druckluftqualitat fihrt zu Ablagerungen und
Olverunreinigungen in Druckluftsystemen. Betriebs Aerosole und Dampfe frei. erhéhtem VerschleilR im Kompressor.

3 )¢ 0,

Beeintrachtigung der Kompressorleistung Wartung und Filtereinsatz Vorteile guter Druckluftqualitat

Dies beeintrachtigt Leistung, Effizienz und Lebensdauer RegelmaRige Wartung und der Einsatz geeigneter Filter Eine gute Druckluftqualitat schitzt die Investition in

der Kompressoren erheblich. Filter sind unerldsslich, um die Druckluftqualitat zu Kompressoren und reduziert Ausfallzeiten sowie
sichern. Wartungskosten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Fazit: Richtige Druckluftqualitat fir verschiedene Anwendungen

Anpassung der Druckluftqualitat M Normen und Technologien zur Qualitatssicherung
;F 2 2
Lo/
Die Druckluftqualitat muss spezifisch an die Anforderungen der Die ISO 8573 Norm sichert Produktqualitat und
jeweiligen Anwendung angepasst werden. Anlagenzuverlassigkeit.
Dies ist entscheidend fiir den Erfolg in sensiblen Industrien. Moderne Aufbereitungstechnologien spielen eine zentrale Rolle.

Reinheitsklassen fir sensible Anwendungen Wartung und Uberwachung der Druckluftsysteme

Medizintechnik und Elektronikfertigung erfordern hochste RegelmaRige Uberwachung und Wartung sind unerlasslich.

Reinheitsklassen. ) o _ )
Dies spart langfristig Kosten und vermeidet Ausfille.

Klasse 0 oder 1 sind hier notwendig.

Mindestanforderungen fiir weniger kritische Anwendungen
ﬁ Anwendungen

Druckluftwerkzeuge kdnnen mit geringeren Reinheitsklassen
auskommen.

Mindestanforderungen sollten jedoch stets eingehalten werden.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de
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