38573

Ein umfassender Uberblick tiber Druckluft, ihre Reinheitsklassen und industrielle Anforderungen



https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/

Inhaltsverzeichnis

Inhaltsverzeichnis

Was ist Druckluft?

Bedeutung der Norm ISO 8573-1
Uberblick tiber die ISO 8573
Reinheitsklassen der Druckluft
Besonderheit Klasse 0
Klassifizierung von Schmutzpartikeln

Methoden der Druckluftaufbereitung

Technologien zur Verbesserung der Druckluftqua...

Anwendung der Druckluftaufbereitung in der Pne...

Praktische Anwendungen in der Industrie

Herausforderungen und Best Practices

03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14



Inhaltsverzeichnis

&9

Definition und Bedeutung von Druckluft

Druckluft als Energietrdager und ihre Relevanz in der
Industrie.

O

Reinheitsklassen von Druckluft

Detaillierte Erlauterung der verschiedenen
Reinheitsklassen.

Norm ISO 8573-1 fiir Druckluftqualitat

Die Rolle und Bedeutung der Norm fiir die Sicherstellung
der Druckluftqualitat.

&

Besonderheiten der Klasse 0

Spezifische Anforderungen fir sensible Branchen wie
wie Lebensmittel, Kosmetik und Pharma.
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Uberblick tiber die Normengruppe I1SO 8573
8573

Internationale Gultigkeit und Struktur der Normengruppe
ISO 8573.

LS.

Klassifizierung der Schmutzpartikel

Methoden zur Identifikation und Klassifizierung von
Schmutzpartikeln in Druckluft.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de
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Was ist Druckluft?

01

Definition von
Druckluft

Druckluft ist komprimierte
Luft, die als vielseitiger
Energietrager in zahlreichen
industriellen Anwendungen
eingesetzt wird.

02

Einsatzgebiete von
Druckluft

Sie dient zur
Energielibertragungin
pneumatischen Systemen,

Steuerungen und Antrieben.
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03

Verunreinigungen in
in Druckluft

Druckluft enthalt
naturgemaf
Verunreinigungen wie Staub,
Staub, Pollen, Wasserdampf,
Wasserdampf,
Kohlenwasserstoffe und
Schwermetalle.

04

Auswirkungen von
Schmutzstoffen

Diese Schmutzstoffe konnen
kénnen die
Funktionstiichtigkeit und
und Lebensdauer von
Maschinen und Anlagen
erheblich beeintrachtigen.
beeintrachtigen.

05

Bedeutung der
Druckluftaufbereitung

Deshalb ist die Aufbereitung
Aufbereitung der Druckluft
Druckluft essenziell, um die
die geforderte Qualitat
sicherzustellen und die
Betriebssicherheit zu
gewahrleisten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Bedeutung der Norm ISO 8573-1

Definition der ISO 8573-1

Die ISO 8573-1 ist eine
international anerkannte
Norm, die die
Anforderungen an die
Reinheit von Druckluft
definiert.

Grenzwerte flr
Verunreinigungen

Die Norm legt Grenzwerte
flir Verunreinigungen fest,
um die Betriebssicherheit
und Zuverlassigkeit von
pneumatischen Anlagen
sicherzustellen.
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Bedeutung fir
Unternehmen

Die Einhaltung dieser Norm
ist flir Unternehmen
unerlasslich, um Schaden an
Maschinen zu vermeiden
und die Produktqualitat zu
sichern.

£
( )
N

Internationale
Kommunikation und Handel

Durch die standardisierte
Klassifizierung der
Druckluftqualitat wird eine
einheitliche Kommunikation
und ein reibungsloser
Handel auf internationaler
Ebene ermoglicht.

©

Relevanz fiir sensible
Branchen

Insbesondere fir sensible
Branchen wie Lebensmittel,
Kosmetik und Pharmazie ist
die Norm ein
entscheidender Faktor fiir
die Einhaltung gesetzlicher
und hygienischer Vorgaben.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Uberblick iiber die ISO 8573

EinfUhrung in die ISO 8573

Die ISO 8573 ist eine Gruppe von internationalen Normen, die sich
mit der Qualitat von Druckluft befassen.

A Definition der Reinheitsklassen

Die Teilnorm ISO 8573-1 definiert die Reinheitsklassen und
Grenzwerte fir Verunreinigungen in Druckluft.

Verbindlichkeit seit 2010

Seit 2010 ist diese Norm verbindlich flr die Automatisierung mit
Automatisierung mit Pneumatik, was ihre Bedeutung fiir
industrielle Anwendungen unterstreicht.

6 / Druckluftqualitdt und Normen: Sicherstellung und Anwendung der ISO 8573

Festlegung der maximalen Konzentrationen

Die Norm ermoglicht eine prazise Festlegung der maximal
zulassigen Konzentrationen von Partikeln, Wasser und Ol in der
Druckluft.

Sicherstellung der Druckluftqualitat

Dadurch wird sichergestellt, dass die Druckluftqualitdt den
den spezifischen Anforderungen verschiedener Anwendungen
Anwendungen gerecht wird und die Anlagen optimal
funktionieren.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




O

Definition der
Reinheitsklassen

Die ISO 8573-1 definiert
Reinheitsklassen fir drei
Hauptkategorien von
Verunreinigungen:
Partikel, Wasser und Ol.

Reinheitsklassen der Druckluft

¥

Klasseneinteilung und
und Reinheitsgrad

Jede Kategorie ist in
verschiedene Klassen
unterteilt, die von O
(hochste Reinheit) bis 9
(geringste Reinheit)
reichen, erganzt durch
die Klasse X fiir spezielle
Anforderungen.
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Grundlage der
Klassifizierung

Die Klassifizierung
basiert auf maximal
zuldssigen
Konzentrationen und
PartikelgroBen, die in der
der Druckluft enthalten
enthalten sein dirfen.

O

Anwendungsspezifische
Auswahl

Mit steigender Klassen-
Nummer nimmt die
zuldssige Verunreinigung
zu, was die Auswahl der
passenden Klasse
abhangig von der
Anwendung macht.

O

Bedeutung der
Einteilung

Diese Einteilung ist
entscheidend, um die
Druckluftqualitat gezielt
zu steuern und die
Betriebssicherheit zu
gewahrleisten.




Besonderheit Klasse O

O,

Hochste Reinheitsstufe

Die Klasse O stellt die hochste Reinheitsstufe
dar und ist besonders relevant fiir sensible
Branchen wie Lebensmittel, Kosmetik und

Pharmazie.

Kontrolle kleinster Verunreinigungen

Diese Klasse ermoglicht es, selbst kleinste
Verunreinigungen zu kontrollieren und so
die Qualitdt und Sicherheit der Produkte zu
gewahrleisten.
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Strengere Grenzwerte

Sie definiert strengere Grenzwerte als Klasse
1 und wird individuell vom Geratehersteller
festgelegt und erklart.

Essenzielle Einhaltung

Die Einhaltung der Klasse 0 ist essenziell, um
essenziell, um hochste hygienische und
und sicherheitstechnische Anforderungen zu

Anforderungen zu erfillen.

fa X

Entscheidender Faktor fur Unternehmen

Fir Unternehmen in sensiblen Bereichen ist
die Auswahl der Klasse 0 ein entscheidender
Faktor fir die Einhaltung gesetzlicher
Vorgaben und die Sicherstellung der
Produktintegritat.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Klassifizierung von Schmutzpartikeln

O

Hauptbestandteile von
Verunreinigungen

Verunreinigungen in
Druckluft bestehen
hauptsachlich aus Partikeln,
Wasser und O, die als
Schmutzstoffe gelten.

ISO 8573-1 Norm und
Grenzwerte

Die ISO 8573-1 legt
Grenzwerte fiir die Anzahl
und GroRe dieser
Feststoffpartikel fest, um
Schaden an Maschinen
durch abrasive EinflUsse zu
verhindern.
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Klassifizierung und
Luftqualitat

Die genaue Klassifizierung
ermoglicht es, die Art und
Menge der
Verunreinigungen zu
bestimmen und somit die
Luftqualitat prazise zu
bewerten.

a

Wichtigkeit der
Uberwachung

Eine konsequente
Uberwachung und
Einhaltung dieser
Grenzwerte ist
entscheidend, um die
Lebensdauer und
Zuverlassigkeit
pneumatischer Systeme zu
erhohen.

3

Planung und MalBnahmen
MalBnahmen zur
Druckluftaufbereitung

Die Norm unterstitzt damit
die Planung und Umsetzung
effektiver MaBnahmen zur
Druckluftaufbereitung.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Methoden der Druckluftaufbereitung

01

02

03

Erreichung der Druckluftqualitat nach ISO 8573-1

Um die geforderte Druckluftqualitdt nach ISO 8573-1 zu erreichen,
sind verschiedene Aufbereitungsverfahren notwendig.

Kompressoren und Filter

Kompressoren verdichten die Luft, wahrend Filter Partikel und
Verunreinigungen entfernen.

Reduzierung des Wassergehalts

Adsorptionstrockner und Kaltetrockner dienen der Reduzierung
Reduzierung des Wassergehalts in der Druckluft, was Korrosion
Korrosion und Funktionsstérungen verhindert.
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04

05

Anpassung an spezifische Anforderungen

Die Auswahl und Kombination der Gerate richtet sich nach der
geforderten Reinheitsklasse und den spezifischen Anforderungen
der Anwendung.

Wichtigkeit der sorgfaltigen Planung

Eine sorgfadltige Planung der Aufbereitung ist unerlasslich, um die
um die Betriebssicherheit zu gewahrleisten und die Lebensdauer
Lebensdauer der Anlagen zu verlangern.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Technologien zur Verbesserung der Druckluftqualitat

01

Feinfilter fir verbesserte
verbesserte Luftreinheit
Luftreinheit

Feinfilter entfernen kleine Partikel
und verbessern die Luftreinheit
signifikant.

02

Submikrofilter fir sensible
Anwendungen

Submikrofilter filtern noch feinere
Partikel und sind besonders in
sensiblen Anwendungen
unverzichtbar.
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03

Aktivkohlefilter gegen
Kontamination

Aktivkohlefilter absorbieren Ol und
und Kohlenwasserstoffe, die sonst
sonst die Druckluft kontaminieren
kontaminieren kénnten.

04

Anpassung und Wartung
der Filter

Der Einsatz dieser Technologien
Technologien wird je nach
geforderter Reinheitsklasse
individuell angepasst.

Die richtige Auswahl und Wartung
der Filter ist entscheidend, um die
Einhaltung der ISO 8573-1
sicherzustellen und die Qualitat
dauerhaft zu gewahrleisten.




Anwendung der Druckluftaufbereitung in der Pneumatik

M Verbindlichkeit der ISO 8573-1 seit 2010 O

Seit 2010 ist die Einhaltung der ISO 8573-1 flr pneumatische
Automatisierungssysteme verbindlich.

Bedeutung der Druckluftaufbereitung

Die Druckluftaufbereitung ist hier unerlasslich, um die
Prozesssicherheit und Zuverlassigkeit der Maschinen zu
gewahrleisten.

@ Folgen von verunreinigter Druckluft

Verunreinigte Druckluft kann zu Stérungen, Ausfallen und
Qualitatsmangeln fihren, was hohe Kosten und
Produktionsausfalle verursacht.
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Vorteile gezielter Druckluftaufbereitung

Durch gezielte Aufbereitung wird die geforderte Reinheit erreicht,
wodurch die Lebensdauer der Anlagen verlangert und die
Betriebssicherheit erh6éht wird.

Nachhaltigkeit durch Norm ISO 8573-1

Die Norm unterstiitzt somit die nachhaltige und effiziente Nutzung
pneumatischer Systeme in der Industrie.




Praktische Anwendungen in der Industrie

s

Hohe Anforderungen an
Druckluftqualitat

In der Lebensmittel-,
Kosmetik- und
Pharmaindustrie sind
besonders hohe
Anforderungen an die
Druckluftqualitat zu
erfullen.

O,

Klasse O fur hochste
Reinheit

Die Klasse 0 wird hier
bevorzugt, um hochste
Reinheit und Hygiene
sicherzustellen.

13 / Druckluftqualitdt und Normen: Sicherstellung und Anwendung der ISO 8573

\Y4

Einsatzbereiche der
Druckluft

Druckluft wird in diesen
diesen Branchen fir
Verpackungsmaschinen,
en, Dosiergerate und
Sterilisationsprozesse
eingesetzt, wo
Verunreinigungen
kritisch sind.

¥

Auswahl der passenden
Reinheitsklasse

Die Auswahl der
passenden
Reinheitsklasse richtet
sich nach den
spezifischen
Anforderungen der
jeweiligen Anwendung
und den gesetzlichen
Vorgaben.

a

Produktsicherheit und
Prozessstabilitat

Eine konsequente
Uberwachung und
Anpassung der
Druckluftqualitat ist
entscheidend, um
Produktsicherheit und
Prozessstabilitat zu
gewahrleisten.




Herausforderungen und Best Practices

Herausforderung: Uberwachung der
Druckluftqualitat

Die kontinuierliche Uberwachung der Druckluftqualitit ist
notwendig, um Verunreinigungen friihzeitig zu erkennen.

\Y

Best Practice: Moderne Kompressoren und
und Filtersysteme

Der Einsatz moderner Kompressoren und Filtersysteme
tragt zur Sicherstellung einer hohen Druckluftqualitat bei.
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&

Herausforderung: Wartung der
Aufbereitungsanlagen

RegelmaRige Wartung und Instandhaltung der
Aufbereitungsanlagen sind unerlasslich, um die
Normanforderungen dauerhaft zu erfillen.

-

Best Practice: Systematische Wartungsplane

Systematische Wartungsplane erhohen die
Betriebssicherheit und verlangern die Lebensdauer der
Anlagen.

~

A

Herausforderung: Kostenoptimierung

Die Kosten fiir Aufbereitung und Uberwachung miissen
optimiert werden, ohne die Qualitat zu gefahrden.

=

Best Practice: Schulungen des Personals

Schulungen des Personals sind essenziell, um eine hohe
Druckluftqualitat und die Einhaltung der Normen zu
gewabhrleisten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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