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Umfassender Uberblick liber Anforderungen, Klassifizierung und Aufbereitung in sensiblen Industrien
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Inhaltsverzeichnis

O

Einfihrung in die Druckluftqualitat

Diese Prasentation bietet einen umfassenden Uberblick tiber die Druckluft
Reinheitsklassen nach ISO 8573-1.

Sie richtet sich an Instandhaltungsleiter und Qualitatssicherungsleiterin
der Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

O

Auswirkungen von Verunreinigungen

Auswirkungen von Verunreinigungen und Vorteile der Einhaltung von
Reinheitsklassen.
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O

Bedeutung der Druckluftqualitat

Einfihrung in die Bedeutung der Druckluftqualitat fiir industrielle Prozesse
und pneumatische Systeme.

ISO 8573 Normenreihe

Vorstellung der 1ISO 8573 Normenreihe mit Schwerpunkt auf 1ISO 8573-1.
8573-1.

N

Definition der Reinheitsklassen

Definition und Erkldrung der Reinheitsklassen hinsichtlich
Feststoffpartikeln, Wasser und Ol.

Klassifizierung der Druckluftqualitat

Detaillierte Klassifizierung der Druckluftqualitdt und Grenzwerte.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Bedeutung der Druckluftqualitat
Druckluftqualitat

Die Qualitat der Druckluft ist
entscheidend fir den stérungsfreien
storungsfreien Betrieb industrieller
industrieller Prozesse.
Besonders in sensiblen Branchen wie
der Lebensmittel-, Kosmetik- und
Pharmaindustrie ist sie von grolRer
Bedeutung.
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EinfiUhrung in Druckluft Reinheitsklassen

Anforderungen an pneumatische
pneumatische Systeme

Pneumatische Systeme bendtigen
saubere, trockene und olfreie
Druckluft.

Dies verhindert Schaden an
Maschinen und sichert die
Produktqualitat.

Reinheitsklassen der Druckluft
Druckluft

Definierte Reinheitsklassen
gewabhrleisten die Anpassung der
der Druckluft an spezifische
Anforderungen.

Sie tragen zur Reduzierung von
Ausfallzeiten und Wartungskosten
bei.

Vorteile der Einhaltung von
Reinheitsklassen

Die Einhaltung der Reinheitsklassen
Reinheitsklassen minimiert
Betriebsstérungen.

Sie optimiert die Effizienz und
Zuverlassigkeit industrieller
Prozesse.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Definition von Reinheitsklassen

Reinheitsklassen nach ISO 8573-1 sind
standardisierte Kategorien, die den Grad der
Reinheit von Druckluft beschreiben.

Sie definieren Grenzwerte fir drei
Hauptverunreinigungen.
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Was sind Reinheitsklassen?

Hauptverunreinigungen in Druckluft

Feststoffpartikel: Staub, Schmutz und andere
feste Partikel in der Luft.
Wasser: Feuchtigkeit, die zu Kondensatbildung
und Korrosion fiihren kann.
Ol: Olnebel oder -dampf, der pneumatische
Systeme kontaminieren kann.

Zweck der Reinheitsklassen

Jede Reinheitsklasse legt spezifische maximale
Konzentrationen dieser Verunreinigungen fest.
Ziel ist es, sicherzustellen, dass die Druckluft
fir die jeweilige industrielle Anwendung
geeignet ist und die Anlagen geschiitzt bleiben.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Die Bedeutung der Druckluftqualitat

@3

Folgen von Verunreinigungen in der Druckluft

Korrosion und Verschleill an pneumatischen Komponenten
Funktionsstérungen und Ausfélle von Maschinen

Beeintrachtigung der Produktqualitat, insbesondere in sensiblen
Branchen

O

Korrosion und Verschleif durch
Verunreinigungen

Verunreinigungen in der Druckluft fihren zu Korrosion und VerschleiR an

pneumatischen Komponenten
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O

Vorteile der Einhaltung der Reinheitsklassen
Reinheitsklassen

Hohere Betriebssicherheit und Zuverlassigkeit der Anlagen
Reduzierung von Ausfallzeiten und Wartungskosten

Sicherstellung der Einhaltung gesetzlicher und branchenspezifischer
Qualitatsanforderungen

Q

Funktionsstorungen und Ausfélle durch
Druckluftverunreinigungen

Verunreinigte Druckluft kann Funktionsstérungen und Ausfalle von
von Maschinen verursachen

'

Bedeutung der Druckluftqualitat in sensiblen
sensiblen Branchen

Besonders in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie ist die
Druckluftqualitdt ein entscheidender Faktor fir die Produktsicherheit

&

Produktsicherheit durch korrekte
Druckluftaufbereitung

Die Einhaltung der Reinheitsklassen durch korrekte
Druckluftaufbereitung ist entscheidend fir die Produktsicherheit in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Ubersicht Giber ISO 8573 Normen

Einflhrung in 1ISO 8573

Die ISO 8573 Normenreihe
ist der internationale
Standard zur Klassifizierung
der Druckluftqualitat.

Wichtiger Bestandteil:
Bestandteil: ISO 8573-1
8573-1

ISO 8573-1 definiert die
Reinheitsklassen anhand der
Konzentration von
Feststoffpartikeln, Wasser
und Ol.
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0

Messmethoden und
Anforderungen

Weitere Teile der Norm
befassen sich mit
Messmethoden und
Anforderungen an die
Reinheit.

&

Anwenderorientierte
Vorteile

Diese Normen ermoglichen
es Anwendern, die
erforderliche
Druckluftqualitat prazise zu
bestimmen.

3

Sicherstellung von
Betrieb und Qualitat

Die passende Aufbereitung
gewadhrleistet die
Betriebssicherheit und
Produktqualitat.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Klassifizierung der Druckluft nach I1ISO 8573

5

Reinheitsklassen fir
Feststoffpartikel

Die ISO 8573-1 definiert Klassen von 0 bis 9.

Die Klassen unterscheiden sich durch abnehmende
maximale PartikelgréBen und Konzentrationen.
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O
Reinheitsklassen fiir Wasser

Die ISO 8573-1 definiert Klassen von 0 bis 9.

Die Klassifizierung basiert auf Drucktaupunkt oder
Feuchtigkeitsgehalt.

O

Reinheitsklassen fir Ol

Die ISO 8573-1 definiert Klassen von 0 bis 4.

Die Klassifizierung basiert auf maximal zulassigem
Olgehalt in mg/m?3.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




ISO 8573 Tabelle im Detail

E Ubersicht der 1ISO 8573-1 Tabelle

Die ISO 8573-1 Tabelle bietet eine prazise Ubersicht der Reinheitsklassen.
Reinheitsklassen.

Sie dient als Leitfaden fiir die Auswahl der geeigneten Druckluftaufbereitung.

Wasser: Klassen 0 bis 9

Klasse 1 entspricht einem Drucktaupunkt von -70 °C.

Klasse 5 erlaubt einen Taupunkt von +3 °C.

Kennzeichnung der Klassen

Jede Klasse ist durch eine Zahl gekennzeichnet.

Die Zahl gibt die maximal zuldssige Konzentration der jeweiligen Verunreinigung
an.
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Feststoffpartikel: Klassen 0 bis 9

Klasse 1 erlaubt maximal 0,1 um grof3e Partikel in geringer Konzentration.

Die Klassen definieren die maximal zuldssige PartikelgréRe und Konzentration.

Ol: Klassen 0 bis 4

Klasse 1 erlaubt maximal 0,01 mg/m3 Ol.

Die Klassen geben die maximal zuldssige Olkonzentration an.

Anwendung der Tabelle

Die Tabelle dient als Leitfaden fiir die Auswahl der Druckluftaufbereitung.
Druckluftaufbereitung.

Sie hilft bei der Sicherstellung der Reinheit der Druckluft.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Unterschiede zwischen Klasse O und anderen Klassen

Klasse 0: Hochste Reinheitsklasse VS Einsatzbereiche und Qualitatsanforderungen
Qualitatsanforderungen

* Nahezu vollstindige Freiheit von Ol und Feststoffpartikeln * Einsatz vor allem in sensiblen Bereichen wie der Lebensmittel-
Feststoffpartikeln Lebensmittel- und Pharmaindustrie, wo Kontaminationen
Kontaminationen absolut vermieden werden miissen

* Sehr strenge Anforderungen, die tUber die Grenzwerte der
anderen Klassen hinausgehen * Erfordert eine besonders sorgfaltige Druckluftaufbereitung und

Uberwachung
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Aufbereitung der Druckluft

01 02 03
Filtration Trocknung Olabscheidung
Entfernung von Feststoffpartikeln und Reduzierung des Wassergehalts mittels Kalte- oder Minimierung des Olgehalts durch spezielle

Schmutzstoffen durch mehrstufige Filtersysteme oder Adsorptionstrocknern, um Kondensatbildung zu Olabscheider und Filter
Kondensatbildung zu verhindern

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Trocknung und ihre Bedeutung fir Reinheit

01

Zentrale Rolle der
Trocknung

Die Trocknung ist ein zentraler
Schritt zur Sicherstellung der
Druckluftqualitat.
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02

Kaltetrocknung

Kondensiert und entfernt
Feuchtigkeit durch Abkihlung der
Luft.

03

Adsorptionstrocknung

Bindet Wasser an ein
Trockenmittel, um sehr niedrige
niedrige Drucktaupunkte zu
erreichen.

04

Bedeutung des
Drucktaupunkts

Der Drucktaupunkt ist ein
entscheidender Parameter zur
Beurteilung der Trocknungsleistung
Trocknungsleistung und Einhaltung
Einhaltung der ISO-Normen.

Eine effektive Trocknung verhindert
Korrosion und verlangert die
Lebensdauer der pneumatischen
Systeme erheblich.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Einfluss der Umgebungsluft auf die Druckluftqualitat

01

Einfluss der
Umgebungsluft

Die Qualitat der
Umgebungsluft hat direkten
Einfluss auf die Reinheit der
Druckluft.

02

Verunreinigungen durch
durch Umgebungsluft
Umgebungsluft

Staubpartikel, Feuchtigkeit
und Ol aus der
Umgebungsluft gelangen
Uber den Kompressor in das
Druckluftsystem.
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03

Gefahrdung der
Reinheitsklassen

Diese Verunreinigungen
kénnen die Einhaltung der
der Reinheitsklassen
gefdahrden und Schaden
verursachen.

04

Bedeutung hochwertiger
Feinfilter

Der Einsatz hochwertiger
Feinfilter ist unerlasslich, um
um Verunreinigungen
effektiv zu entfernen und
und die Druckluftqualitat zu
zu sichern.

05

Wartung und ISO 8573-1
Anforderungen

Eine sorgfaltige Auswahl und
und Wartung der Filter ist
ist entscheidend fiir den
Schutz der Anlagen und die
die Einhaltung der ISO 8573-
8573-1 Anforderungen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Anwendungen und Herausforderungen

€3

Einsatzgebiete von Druckluft

Druckluft wird in zahlreichen Industrien eingesetzt,
darunter Lebensmittelverarbeitung, Kosmetik- und
Pharmaindustrie mit hohen Anforderungen an
Reinheit.

Notwendigkeit regelmaRiger Uberwachung

Regelmalige Messungen und Wartungen sind
erforderlich, um die Druckluftqualitat zu
tberwachen.
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0

Anforderungen in der Fertigung und
Medizintechnik

Fertigung und Medizintechnik stellen variierende
Qualitatsanforderungen an die Druckluft.

\Y4

Technologien zur Druckluftaufbereitung

Die Auswahl und korrekte Installation geeigneter
Aufbereitungstechnologien sind entscheidend fiir die
Qualitatssicherung.

O,

Herausforderungen bei der Einhaltung der
Reinheitsklassen

Die Systeme sind anfillig fir Verunreinigungen, was
die Einhaltung der Reinheitsklassen erschwert.

O

Bedeutung des Qualitatsmanagements

Ein umfassendes Qualitdtsmanagement und
Bewusstsein fir die Bedeutung der Druckluftqualitat
sind unerlasslich, um die Normen dauerhaft
einzuhalten.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:
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Technologische Losungen zur Verbesserung der Qualitat

\Y4

Moderne Technologien zur
zur Einhaltung der
Reinheitsklassen

Kompressoren mit integrierten
Filtersystemen reduzieren
Verunreinigungen bereits im
Ansaugbereich.
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O

Fortschrittliche
Trocknungsverfahren

Adsorptionstrocknung ermoglicht
sehr niedrige Drucktaupunkte.

Intelligente
Uberwachungssysteme

Kontinuierliche Erfassung der
Druckluftqualitdt und Alarmierung
bei Abweichungen.

Optimierung der
Druckluftqualitat nach ISO
ISO 8573-1

Die kontinuierliche
Weiterentwicklung dieser
Technologien tragt zur
nachhaltigen Gewahrleistung der
Betriebssicherheit bei.
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