Normen, Messmethoden und Technologien zur Optimierung der Druckluftqualitat in
Druckluftqualitat in sensiblen Industrien



https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/

Druckluftqualitdt und Restolgehalt: Sicherstellung von Produktsicherheit und Prozessstabilitat

Inhaltsverzeichnis

der Druckluftqualitat:
www.mgqv-lab.de

EinfUhrung in die Druckluftqualitat
ISO 8573-1 Norm flir Druckluftqualitat
Relevanz des Restolgehalts in der Druckluft

Qualitatsklassen und Grenzwerte fir Restol nac...

Methoden zur Messung des Restolgehalts in Druc...

Auswirkungen von Restol in der Druckluft auf P...
Technologien zur Druckluftaufbereitung

Rolle des Kompressors und olfreier Kompressoren

Uberwachung und kontinuierliche Messung des Re...

Olfreie Druckluftldsungen in der Praxis

Klasse 0 nach ISO 8573-1 — Anforderungen und U...

Uberraschende Fakten und hiufige Fehler im Umg...

Zusammenfassung und Handlungsempfehlungen

03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15



Druckluftqualitat und Restolgehalt: Sicherstellung von Produktsicherheit und Prozessstabilitat

Einfihrung in die Druckluftqualitat

\Y4

Bedeutung der
Druckluftqualitat

In der Produktion von Lebensmitteln,
Lebensmitteln, Kosmetika und
Pharmazeutika ist die Qualitat der
Druckluft von zentraler Bedeutung.
Bedeutung.

Druckluft dient als Energiequelle fir
zahlreiche Prozesse und Werkzeuge.

Verunreinigungen wie Ol, Wasser oder
Partikel kdnnen die Produktqualitdt und

Prozesssicherheit erheblich
beeintrachtigen.

Vv

Einhaltung von
Qualitatsstandards

Die Einhaltung definierter
Qualitatsstandards sichert die
Produktsicherheit.

Qualitatsstandards schitzen Anlagen
vor Schaden und reduzieren
Ausfallzeiten.

Ziel der Prasentation

Die Anforderungen an die
Druckluftqualitat gemaR ISO 8573-1
werden erldutert.

Der Einfluss des Restolgehalts wird
verdeutlicht.

Praxisnahe Losungen fir eine sichere
und effiziente Druckluftversorgung
werden vorgestellt.

5

Verunreinigungen und ihre
ihre Auswirkungen

Verunreinigungen wie Ol, Wasser oder
Partikel konnen die Produktqualitat
beeintrachtigen.

Sie beeinflussen die Prozesssicherheit
erheblich.

Die Kontrolle dieser Verunreinigungen
ist entscheidend fiir eine effiziente
Produktion.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Druckluftqualitat und Restolgehalt: Sicherstellung von Produktsicherheit und Prozessstabilitat

1ISO 8573-1 Norm fur Druckluftqualitat

Einfuhrung in die ISO
ISO 8573-1 Norm

Die ISO 8573-1 Norm ist der
der international anerkannte
anerkannte Standard zur
Klassifizierung der
Druckluftqualitat.

O

Reinheitsklassen und
und Verunreinigungen

Yeryunrelnigungen
Reinheitsklassen basierend auf
basierend auf den
Konzentrationen von festen
festen Partikeln, Wasser und
und Ol in der Druckluft.

Grenzwerte und
Anwendungsbereiche

Fiir jede Verunreinigung sind
sind spezifische Grenzwerte

Grenzwerte festgelegt, die je
je nach Anwendungsbereich

Anwendungsbereich variieren.

variieren.

O

Bedeutung in
sensiblen Industrien

Besonders in der Lebensmittel-
und Pharmaherstellung ist die
Einhaltung dieser Norm
essenziell, um
Kontaminationen zu
vermeiden und die
Produktsicherheit zu
gewabhrleisten.

5

Reinheitsklassen von 0
bis 9

Die Norm reicht von Klasse 0
(hochste Reinheit) bis Klasse 9,
wobei Klasse 0 keine
messbaren Verunreinigungen
zulasst.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Relevanz des Restolgehalts in der Druckluft

Druckluft

@ Definition des Restdlgehalts

Der Restélgehalt bezeichnet die Menge an O, die nach
die nach der Druckluftaufbereitung noch in der Luft
Luft enthalten ist.

Er wird in mg/m?3 gemessen.

ﬁ Auswirkungen eines hohen Restélgehalts
Restolgehalts

Ein zu hoher Restdlgehalt kann die Funktion von
pneumatischen Werkzeugen und Anlagen
beeintrachtigen.

Er kann zu Produktkontaminationen fihren.

Ursprung des Ols
Ol kann aus dem Kompressor oder der Umgebungsluft
Umgebungsluft stammen.

Es stellt eine kritische Verunreinigung dar.

Bedeutung der Uberwachung
Die Uberwachung und Einhaltung der Grenzwerte ist
entscheidend fir die Prozessqualitat.

Sie ist essenziell fir die Produktsicherheit, insbesondere
in der Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Qualitatsklassen und Grenzwerte flir Restol nach ISO 8573-1
8573-1

Definition der ISO 8573-1

Die ISO 8573-1 definiert verschiedene Qualitatsklassen fiir Druckluft.

Diese Klassen legen den maximal zuldssigen Restolgehalt fest.

Klasse 0: Hochste Reinheitsstufe

Klasse 0 steht fur die hochste Reinheitsstufe.

Keine messbaren Olspuren sind erlaubt.

Abgestufte Mengen an Restol

Die Klassen 1 bis 9 erlauben abgestufte Mengen an Restol.

Die Menge hdngt von der jeweiligen Anwendung ab.

Anforderungen in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie
Pharmaindustrie

In der Lebensmittel- und Pharmaindustrie ist meist Klasse 0 oder Klasse 1
oder Klasse 1 vorgeschrieben.

Dies dient dazu, Kontaminationen auszuschlieRen.

Produktsicherheit und gesetzliche Vorgaben

Die Einhaltung der Grenzwerte ist eine Frage der Produktsicherheit.
Produktsicherheit.

Sie ist auch wichtig fir die Einhaltung gesetzlicher und
branchenspezifischer Vorgaben.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Methoden zur Messung des Restolgehalts in Druckluft
Druckluft

Gravimetrische Analyse Optische Verfahren

* Extraktion und Gewichtsmessung von Ol aus der Druckluft. * Messung der Lichtabsorption durch Olpartikel.
* Normgerechte Uberwachung gemiR 1SO 8573-1. * Kontinuierliche Uberwachung fiir friihzeitige Erkennung von
Abweichungen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

r Druckluftq t:
www.mgqv-lab.de
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Auswirkungen von Restol in der Druckluft auf Produktion und Qualitat

und Qualitat

T

Verunreinigungen und
Funktionsstérungen

Ein zu hoher Restolgehalt
kann Verunreinigungen in
Rohrleitungen und
pneumatischen
Werkzeugen verursachen.

Diese Verunreinigungen
flihren zu
Funktionsstorungen und
einem erhohten
Wartungsaufwand.

Kontamination von
Produkten

In sensiblen
Produktionsbereichen kann
Ol die Produkte
kontaminieren.

Dies flihrt zu
Qualitatsmangeln,
Produktriickrufen oder
sogar Gesundheitsrisiken.

Chemische Reaktionen
Reaktionen durch Restol
Restol
Unerwinschte chemische
chemische Reaktionen
kénnen durch Ol in der
Druckluft entstehen.

Diese Reaktionen
gefahrden die
Prozessstabilitat.

Sicherstellung der
Produktqualitat

Die Minimierung des
Restolgehalts ist ein
zentraler Faktor fir die
Sicherstellung der
Produktqualitat.

Ein niedriger Restolgehalt
hilft, Produktionsausfalle zu
vermeiden.

O,

Wirtschaftliche und
gesundheitliche Risiken

Ein hoher Restdlgehalt
kann zu wirtschaftlichen
Schaden durch
Produktriickrufe flihren.

Zusatzlich kdnnen
Gesundheitsrisiken fur
Verbraucher entstehen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Technologien zur Druckluftaufbereitung

\Y4

Filtertechnologien

Filter entfernen feste Partikel und Oltrépfchen
Oltropfchen aus der Druckluft.

Sie tragen zur Verbesserung der
Druckluftqualitat bei.

Die Auswahl der Filter hangt von der Art der
Verunreinigungen ab.

Q

Trockner und Wasserreduktion

Trockner reduzieren den Wassergehalt in der
in der Druckluft.

Dies ist entscheidend fir die Vermeidung von
Korrosion und Schaden.

Die richtige Trocknerwahl richtet sich nach den
spezifischen Anforderungen.

O,

Adsorber und Geruchsbeseitigung

Adsorber eliminieren Ol-Dampfe und Geriiche
Gerliche aus der Druckluft.

Sie sind wichtig fir Anwendungen mit hohen
Reinheitsanforderungen.

Die Abstimmung der Adsorber ist
entscheidend fir die Einhaltung der ISO 8573-
1 Norm.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Rolle des Kompressors und olfreier Kompressoren

Olgeschmierte Kompressoren und ihre
Zentrale Rolle des Kompressors . .

ihre Auswirkungen
Der Kompressor ist die zentrale Quelle der Druckluft und Olgeschmierte Kompressoren kénnen Ol in die Druckluft
beeinflusst malRgeblich den Restdlgehalt. einbringen, was die Reinheit beeintrachtigt.

\& Vorteile 6lfreier Kompressoren ﬁ Wartung und Normeinhaltung

Olfreie Kompressoren bieten eine effektive Alternative, Die Wahl des Kompressors und dessen Wartung sind
Alternative, indem sie Druckluft ohne Olanteile erzeugen. entscheidend fir die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm und
erzeugen. die Vermeidung von Kontaminationen.

Dies ist besonders wichtig in sensiblen Bereichen wie der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie, wo hochste

Anforderungen an die Druckluftqualitat gelten. Mehr iber die Prifung

der Druckluftqualitat:
www.mgqv-lab.de
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Uberwachung und kontinuierliche Messung des Restolgehalts
Restolgehalts

() \Y¢

Essenzielle Bedeutung der Uberwachung Moderne Messsysteme Einhaltung der 1SO 8573-1 Norm
Die kontinuierliche Uberwachung des Restélgehalts Moderne Messsysteme ermoglichen eine prazise Dies unterstitzt nicht nur die Einhaltung der I1SO
ist essenziell, um die Druckluftqualitat dauerhaft und fortlaufende Erfassung der Olkonzentration, 8573-1 Norm, sondern tragt auch zur Optimierung
sicherzustellen. wodurch Abweichungen friihzeitig erkannt und der Druckluftaufbereitung und zur Verlangerung der
Gegenmalinahmen eingeleitet werden kénnen. Anlagenlebensdauer bei.

Optimierung der Druckluftaufbereitung Qualitatsmanagement durch regelmaRige Messungen

Die kontinuierliche Messung tragt zur Optimierung RegelmdRige Messungen sind ein unverzichtbarer

der Druckluftaufbereitung und zur Verlangerung der Bestandteil eines effektiven Qualitatsmanagements.

Anlagenlebensdauer bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Olfreie Druckluftldsungen in der Praxis

Q

Vorteile olfreier
Druckluftsysteme

Olfreie Druckluftsysteme
bieten zahlreiche Vorteile,
insbesondere in
anspruchsvollen
Produktionsumgebungen.

Stationare Anlagen fiir
fiir reine Druckluft

Stationadre Anlagen mit
Olfreien Kompressoren,
Trocknern und Filtern
gewadhrleisten eine konstante
konstante Versorgung mit
reiner Druckluft und
minimieren das Risiko von
Kontaminationen.

&

Reduzierung der
Wartungskosten

Diese Systeme reduzieren
Wartungskosten, da keine
Olfilter gewechselt werden
muissen und Rohrleitungen

Rohrleitungen sauber bleiben.

bleiben.

\Y4

Einhaltung der
Druckluftqualitat

Die optimale Abstimmung der
Komponenten sichert die
Einhaltung der
Druckluftqualitat nach I1SO
8573-1.

3

Unterstitzung der
Prozesssicherheit

Olfreie Druckluftlésungen
unterstitzen die
Prozesssicherheit in sensiblen
Industrien.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Klasse 0 nach ISO 8573-1 — Anforderungen und Umsetzung
Umsetzung

Hochste Reinheitsstufe der
Druckluftqualitat

Die Klasse 0 stellt die hochste
hochste Reinheitsstufe der
Druckluftqualitat dar und erlaubt
erlaubt keine messbaren Ol- oder
oder sonstigen
Verunreinigungen.

Anwendungsbereiche mit
hohen Anforderungen

Diese Qualitat ist unerlasslich in
in Bereichen mit extrem hohen
hohen Anforderungen, wie der
der Medizintechnik oder der
Elektronikfertigung.

Technologien zur
Druckluftaufbereitung

Die Erreichung von Klasse 0
erfordert den Einsatz spezieller
spezieller
Druckluftaufbereitungstechnologi
ologien und olfreier
Kompressoren.

Normgerechte Uberwachung
des Restolgehalts

Eine sorgfaltige, normgerechte
Uberwachung des Restdlgehalts
ist notwendig, um die Klasse 0 zu
erreichen.

Konsequente MaBBnahmen zur
Normeinhaltung

Nur durch konsequente
MaBnahmen kann die Einhaltung
dieser anspruchsvollen Norm
gewadhrleistet werden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Uberraschende Fakten und haufige Fehler im Umgang mit Restdlgehalt

g

Restdlgehalt in
Druckluft

Druckluft enthalt oft mehr
Restdl als erwartet, was
die Effizienz von
Maschinen
beeintrachtigen kann.

&

Auswirkungen auf
Endprodukte

Ein hoher Restélgehalt
kann die Qualitat von
Endprodukten negativ
beeinflussen und zu

Kontaminationen fihren.

&

Wartung und
Filteraustausch

RegelmaRige Wartung und
und der Austausch von
Filtern sind entscheidend,
entscheidend, um den
Restdlgehalt niedrig zu
halten.

\Y4

Filtertechnologien zur
zur Luftverbesserung
Luftverbesserung

Spezielle
Filtertechnologien kdbnnen
den Restolgehalt
signifikant reduzieren und
die Luftqualitat
verbessern.

Gesetzliche
Grenzwerte

In einigen Industrien sind
gesetzliche Grenzwerte
fir den Restdlgehalt
vorgeschrieben, was
genaue Messungen
unabdingbar macht.

Fehler bei der
Uberwachung

Fehler bei der
Uberwachung oder
Vernachldssigung der
Wartung fiihren haufig zu
erhohtem Restoélgehalt
und damit zu
vermeidbaren
Produktionsproblemen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Zusammenfassung und Handlungsempfehlungen
Handlungsempfehlungen

Empfehlung: Olfreie Kompressoren

ISO 8573-1 Norm und Grenzwerte

Bedeutung der Druckluftqualitat

Grenzwerte Kompressoren
Die Qualitat der Druckluft ist entscheidend flr Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm schiitzt vor Der Einsatz Olfreier Kompressoren und moderner
Produktsicherheit und Prozessstabilitdt in der vor Kontaminationen und Anlagenschaden, moderner Aufbereitungstechnologien wird
Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie. insbesondere durch die Begrenzung des empfohlen, um die Druckluftqualitat zu
Restolgehalts. gewdhrleisten.

Kontinuierliche Uberwachungssysteme Wartung und prizise Messungen

Uberwachungssysteme
Kontinuierliche Uberwachungssysteme sind RegelmaRige Wartung und prazise Messungen sind
essenziell, um die Druckluftqualitdt dauerhaft unerlasslich, um Produktionsausfalle zu vermeiden
sicherzustellen. und die Produktqualitdt nachhaltig zu sichern.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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