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In der Produktion von Lebensmitteln, 
Lebensmitteln, Kosmetika und 
Pharmazeutika ist die Qualität der 
Druckluft von zentraler Bedeutung.
Bedeutung.

Druckluft dient als Energiequelle für 
zahlreiche Prozesse und Werkzeuge.

Verunreinigungen wie Öl, Wasser oder 
Partikel können die Produktqualität und 
Prozesssicherheit erheblich 
beeinträchtigen.

Bedeutung der 
Druckluftqualität

Die Einhaltung definierter 
Qualitätsstandards sichert die 
Produktsicherheit.

Qualitätsstandards schützen Anlagen 
vor Schäden und reduzieren 
Ausfallzeiten.

Einhaltung von 
Qualitätsstandards

Die Anforderungen an die 
Druckluftqualität gemäß ISO 8573-1 
werden erläutert.

Der Einfluss des Restölgehalts wird 
verdeutlicht.

Praxisnahe Lösungen für eine sichere 
und effiziente Druckluftversorgung 
werden vorgestellt.

Ziel der Präsentation

Verunreinigungen wie Öl, Wasser oder 
Partikel können die Produktqualität 
beeinträchtigen.

Sie beeinflussen die Prozesssicherheit 
erheblich.

Die Kontrolle dieser Verunreinigungen 
ist entscheidend für eine effiziente 
Produktion.

Verunreinigungen und ihre 
ihre Auswirkungen
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Einführung in die Druckluftqualität



Die ISO 8573-1 Norm ist der 
der international anerkannte 
anerkannte Standard zur 
Klassifizierung der 
Druckluftqualität.

Einführung in die ISO 
ISO 8573-1 Norm

Die Norm definiert 
Reinheitsklassen basierend auf 
basierend auf den 
Konzentrationen von festen 
festen Partikeln, Wasser und 
und Öl in der Druckluft.

Reinheitsklassen und 
und Verunreinigungen
Verunreinigungen

Für jede Verunreinigung sind 
sind spezifische Grenzwerte 
Grenzwerte festgelegt, die je 
je nach Anwendungsbereich 
Anwendungsbereich variieren.
variieren.

Grenzwerte und 
Anwendungsbereiche

Besonders in der Lebensmittel-
und Pharmaherstellung ist die 
Einhaltung dieser Norm 
essenziell, um 
Kontaminationen zu 
vermeiden und die 
Produktsicherheit zu 
gewährleisten.

Bedeutung in 
sensiblen Industrien

Die Norm reicht von Klasse 0 
(höchste Reinheit) bis Klasse 9, 
wobei Klasse 0 keine 
messbaren Verunreinigungen 
zulässt.

Reinheitsklassen von 0 
bis 9
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ISO 8573-1 Norm für Druckluftqualität



Der Restölgehalt bezeichnet die Menge an Öl, die nach 
die nach der Druckluftaufbereitung noch in der Luft 
Luft enthalten ist.

Er wird in mg/m³ gemessen.

Definition des Restölgehalts

Öl kann aus dem Kompressor oder der Umgebungsluft 
Umgebungsluft stammen.

Es stellt eine kritische Verunreinigung dar.

Ursprung des Öls

Ein zu hoher Restölgehalt kann die Funktion von 
pneumatischen Werkzeugen und Anlagen 
beeinträchtigen.

Er kann zu Produktkontaminationen führen.

Auswirkungen eines hohen Restölgehalts
Restölgehalts

Die Überwachung und Einhaltung der Grenzwerte ist 
entscheidend für die Prozessqualität.

Sie ist essenziell für die Produktsicherheit, insbesondere 
in der Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

Bedeutung der Überwachung
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Relevanz des Restölgehalts in der Druckluft
Druckluft



Die Einhaltung der Grenzwerte ist eine Frage der Produktsicherheit.
Produktsicherheit.

Sie ist auch wichtig für die Einhaltung gesetzlicher und 
branchenspezifischer Vorgaben.

Produktsicherheit und gesetzliche Vorgaben

In der Lebensmittel- und Pharmaindustrie ist meist Klasse 0 oder Klasse 1 
oder Klasse 1 vorgeschrieben.

Dies dient dazu, Kontaminationen auszuschließen.

Anforderungen in der Lebensmittel- und Pharmaindustrie
Pharmaindustrie

Die Klassen 1 bis 9 erlauben abgestufte Mengen an Restöl.

Die Menge hängt von der jeweiligen Anwendung ab.

Abgestufte Mengen an Restöl

Klasse 0 steht für die höchste Reinheitsstufe.

Keine messbaren Ölspuren sind erlaubt.

Klasse 0: Höchste Reinheitsstufe

Die ISO 8573-1 definiert verschiedene Qualitätsklassen für Druckluft.

Diese Klassen legen den maximal zulässigen Restölgehalt fest.

Definition der ISO 8573-1
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Qualitätsklassen und Grenzwerte für Restöl nach ISO 8573
8573-

-
1

1



• Messung der Lichtabsorption durch Ölpartikel.
• Kontinuierliche Überwachung für frühzeitige Erkennung von 

Abweichungen.

Optische Verfahren

• Extraktion und Gewichtsmessung von Öl aus der Druckluft.
• Normgerechte Überwachung gemäß ISO 8573-1.

Gravimetrische Analyse
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Methoden zur Messung des Restölgehalts in Druckluft
Druckluft



Ein hoher Restölgehalt 
kann zu wirtschaftlichen 

Schäden durch 
Produktrückrufe führen.

Zusätzlich können 
Gesundheitsrisiken für 

Verbraucher entstehen.

Wirtschaftliche und 
gesundheitliche Risiken

Die Minimierung des 
Restölgehalts ist ein 

zentraler Faktor für die 
Sicherstellung der 
Produktqualität.

Ein niedriger Restölgehalt 
hilft, Produktionsausfälle zu 

vermeiden.

Sicherstellung der 
Produktqualität

Unerwünschte chemische 
chemische Reaktionen 
können durch Öl in der 

Druckluft entstehen.

Diese Reaktionen 
gefährden die 

Prozessstabilität.

Chemische Reaktionen 
Reaktionen durch Restöl

Restöl
In sensiblen 

Produktionsbereichen kann 
Öl die Produkte 
kontaminieren.

Dies führt zu 
Qualitätsmängeln, 

Produktrückrufen oder 
sogar Gesundheitsrisiken.

Kontamination von 
Produkten

Ein zu hoher Restölgehalt 
kann Verunreinigungen in 

Rohrleitungen und 
pneumatischen 

Werkzeugen verursachen.

Diese Verunreinigungen 
führen zu 

Funktionsstörungen und 
einem erhöhten 

Wartungsaufwand.

Verunreinigungen und 
Funktionsstörungen
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Auswirkungen von Restöl in der Druckluft auf Produktion und Qualität
und Qualität



Adsorber eliminieren Öl-Dämpfe und Gerüche 
Gerüche aus der Druckluft.
Sie sind wichtig für Anwendungen mit hohen 
Reinheitsanforderungen.
Die Abstimmung der Adsorber ist 
entscheidend für die Einhaltung der ISO 8573-
1 Norm.

Adsorber und Geruchsbeseitigung

Trockner reduzieren den Wassergehalt in der 
in der Druckluft.
Dies ist entscheidend für die Vermeidung von 
Korrosion und Schäden.
Die richtige Trocknerwahl richtet sich nach den 
spezifischen Anforderungen.

Trockner und Wasserreduktion

Filter entfernen feste Partikel und Öltröpfchen 
Öltröpfchen aus der Druckluft.
Sie tragen zur Verbesserung der 
Druckluftqualität bei.
Die Auswahl der Filter hängt von der Art der 
Verunreinigungen ab.

Filtertechnologien
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Technologien zur Druckluftaufbereitung
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Rolle des Kompressors und ölfreier Kompressoren

Der Kompressor ist die zentrale Quelle der Druckluft und 
beeinflusst maßgeblich den Restölgehalt.

Zentrale Rolle des Kompressors

Ölgeschmierte Kompressoren können Öl in die Druckluft 
einbringen, was die Reinheit beeinträchtigt.

Ölgeschmierte Kompressoren und ihre 
ihre Auswirkungen

Ölfreie Kompressoren bieten eine effektive Alternative, 
Alternative, indem sie Druckluft ohne Ölanteile erzeugen.
erzeugen.

Dies ist besonders wichtig in sensiblen Bereichen wie der 
Lebensmittel- und Pharmaindustrie, wo höchste 
Anforderungen an die Druckluftqualität gelten.

Vorteile ölfreier Kompressoren

Die Wahl des Kompressors und dessen Wartung sind 
entscheidend für die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm und 
die Vermeidung von Kontaminationen.

Wartung und Normeinhaltung



Regelmäßige Messungen sind ein unverzichtbarer 
Bestandteil eines effektiven Qualitätsmanagements.

Qualitätsmanagement durch regelmäßige Messungen

Die kontinuierliche Messung trägt zur Optimierung 
der Druckluftaufbereitung und zur Verlängerung der 

Anlagenlebensdauer bei.

Optimierung der Druckluftaufbereitung

Dies unterstützt nicht nur die Einhaltung der ISO 
8573-1 Norm, sondern trägt auch zur Optimierung 

der Druckluftaufbereitung und zur Verlängerung der 
Anlagenlebensdauer bei.

Einhaltung der ISO 8573-1 Norm

Moderne Messsysteme ermöglichen eine präzise 
und fortlaufende Erfassung der Ölkonzentration, 
wodurch Abweichungen frühzeitig erkannt und 
Gegenmaßnahmen eingeleitet werden können.

Moderne Messsysteme

Die kontinuierliche Überwachung des Restölgehalts 
ist essenziell, um die Druckluftqualität dauerhaft 

sicherzustellen.

Essenzielle Bedeutung der Überwachung
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Überwachung und kontinuierliche Messung des Restölgehalts
Restölgehalts



Ölfreie Druckluftsysteme 
bieten zahlreiche Vorteile, 
insbesondere in 
anspruchsvollen 
Produktionsumgebungen.

Vorteile ölfreier 
Druckluftsysteme

Stationäre Anlagen mit 
ölfreien Kompressoren, 
Trocknern und Filtern 
gewährleisten eine konstante 
konstante Versorgung mit 
reiner Druckluft und 
minimieren das Risiko von 
Kontaminationen.

Stationäre Anlagen für 
für reine Druckluft

Diese Systeme reduzieren 
Wartungskosten, da keine 
Ölfilter gewechselt werden 
müssen und Rohrleitungen 
Rohrleitungen sauber bleiben.
bleiben.

Reduzierung der 
Wartungskosten

Die optimale Abstimmung der 
Komponenten sichert die 
Einhaltung der 
Druckluftqualität nach ISO 
8573-1.

Einhaltung der 
Druckluftqualität

Ölfreie Druckluftlösungen 
unterstützen die 
Prozesssicherheit in sensiblen 
Industrien.

Unterstützung der 
Prozesssicherheit
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Ölfreie Druckluftlösungen in der Praxis



Die Klasse 0 stellt die höchste 
höchste Reinheitsstufe der 
Druckluftqualität dar und erlaubt 
erlaubt keine messbaren Öl-
oder sonstigen 

oder 

Verunreinigungen.

Höchste Reinheitsstufe der 
Druckluftqualität

Diese Qualität ist unerlässlich in 
in Bereichen mit extrem hohen 
hohen Anforderungen, wie der 
der Medizintechnik oder der 
Elektronikfertigung.

Anwendungsbereiche mit 
hohen Anforderungen

Die Erreichung von Klasse 0 
erfordert den Einsatz spezieller 
spezieller 
Druckluftaufbereitungstechnologi
ologien und ölfreier 
Kompressoren.

Technologien zur 
Druckluftaufbereitung

Eine sorgfältige, normgerechte 
Überwachung des Restölgehalts 
ist notwendig, um die Klasse 0 zu 
erreichen.

Normgerechte Überwachung 
des Restölgehalts

Nur durch konsequente 
Maßnahmen kann die Einhaltung 
dieser anspruchsvollen Norm 
gewährleistet werden.

Konsequente Maßnahmen zur 
Normeinhaltung
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Klasse 0 nach ISO 8573-1 – Anforderungen und Umsetzung
Umsetzung



Druckluftqualität und Restölgehalt: Sicherstellung von Produktsicherheit und Prozessstabilität 14

Überraschende Fakten und häufige Fehler im Umgang mit Restölgehalt

Fehler bei der 
Überwachung oder 
Vernachlässigung der 
Wartung führen häufig zu 
erhöhtem Restölgehalt 
und damit zu 
vermeidbaren 
Produktionsproblemen.

Fehler bei der 
Überwachung

In einigen Industrien sind 
gesetzliche Grenzwerte 
für den Restölgehalt 
vorgeschrieben, was 
genaue Messungen 
unabdingbar macht.

Spezielle 
Filtertechnologien können 
den Restölgehalt 
signifikant reduzieren und 
die Luftqualität 
verbessern.

Regelmäßige Wartung und 
und der Austausch von 
Filtern sind entscheidend, 
entscheidend, um den 
Restölgehalt niedrig zu 
halten.

Ein hoher Restölgehalt 
kann die Qualität von 
Endprodukten negativ 
beeinflussen und zu 
Kontaminationen führen.

Druckluft enthält oft mehr 
Restöl als erwartet, was 
die Effizienz von 
Maschinen 
beeinträchtigen kann.

Gesetzliche 
Grenzwerte

Filtertechnologien zur 
zur Luftverbesserung
Luftverbesserung

Wartung und 
Filteraustausch

Auswirkungen auf 
Endprodukte

Restölgehalt in 
Druckluft



Regelmäßige Wartung und präzise Messungen sind 

unerlässlich, um Produktionsausfälle zu vermeiden 

und die Produktqualität nachhaltig zu sichern.

Wartung und präzise Messungen

Kontinuierliche Überwachungssysteme sind 

essenziell, um die Druckluftqualität dauerhaft 

sicherzustellen.

Kontinuierliche Überwachungssysteme
Überwachungssysteme

Der Einsatz ölfreier Kompressoren und moderner 

moderner Aufbereitungstechnologien wird 

empfohlen, um die Druckluftqualität zu 

gewährleisten.

Empfehlung: Ölfreie Kompressoren
Kompressoren

Die Einhaltung der ISO 8573-1 Norm schützt vor 

vor Kontaminationen und Anlagenschäden, 

insbesondere durch die Begrenzung des 

Restölgehalts.

ISO 8573-1 Norm und Grenzwerte
Grenzwerte

Die Qualität der Druckluft ist entscheidend für 

Produktsicherheit und Prozessstabilität in der 

Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie.

Bedeutung der Druckluftqualität
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Zusammenfassung und Handlungsempfehlungen
Handlungsempfehlungen
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