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Inhaltsverzeichnis

O

Uberblick tiber die
Feuchtemessung

Diese Prasentation bietet
einen umfassenden
Uberblick tiber die
Feuchtemessungin
Druckluftsystemen mit
Fokus auf industrielle
Anwendungen in den
Bereichen Lebensmittel,
Kosmetik und
Pharmazeutika.

Q

Bedeutung der
Feuchtemessung

Bedeutung der
Feuchtemessung fir die
Druckluftqualitat.

a

Methoden und
Sensortypen

Verschiedene Methoden
der Feuchtemessung und
Sensortypen.

Relevante Normen

Relevante Normen,
insbesondere ISO 8573-1.

\Y4

Adsorptionstrockner
er

Funktionsweise und
Vorteile von
Adsorptionstrocknern.

*

Kaltetrockner

Kaltetrockner als
alternative
Trocknungsmethode.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Einfiuhrung in die Feuchtemessung in Druckluft

\Y¢ O {F

Bedeutung der Druckluftqualitat Vorteile der Feuchtemessung Normen und moderne Messtechnik
Messtechnik

Die Qualitat der Druckluft ist ein kritischer Eine kontinuierliche und prazise Die Einhaltung internationaler Normen ist
kritischer Faktor flr stérungsfreie Feuchtemessung ermdoglicht es, den unerlasslich, um die Druckluftqualitat
Produktionsprozesse. Feuchtegehalt exakt zu tiberwachen. dauerhaft zu gewahrleisten.

Besonders in sensiblen Branchen wie Frihzeitige GegenmaRnahmen kdnnen Der Einsatz moderner Messtechnik tragt dazu
Lebensmittel, Kosmetik und Pharmazeutika ist Produktionsausfalle vermeiden und die bei, die Druckluftqualitat auf einem hohen
die Druckluftqualitat entscheidend. Produktqualitat sichern. Niveau zu halten.

Feuchtigkeit in der Druckluft kann Korrosion,
Ausfalle und Qualitatsmangel verursachen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Was ist Druckluft und ihre industrielle Bedeutung?
Bedeutung?

% ld Y |

Entstehung von Druckluft Druckluft als Energietrager Anwendungen in Feuchtemessung und
Druckluft Energietrager Produktionsanlagen Druckluftqualitat
Druckluft entsteht durch Komprimierte Luft dient als Druckluft steuert pneumatische Eine zuverlassige
Komprimierung von vielseitiger Energietrager. pneumatische Werkzeuge, Feuchtemessung ist essenziell,
Umgebungsluft mittels Antriebe und um die Druckluftqualitat zu
Kompressoren. Sie wird in zahlreichen Automatisierungssysteme. gewahrleisten.

industriellen Anwendungen
Durch diesen Prozess werden eingesetzt. Die Qualitat der Druckluft Sie hilft, Schaden durch
Druck und Energiedichte der beeinflusst direkt die Effizienz, Feuchtigkeit zu vermeiden.
Luft erhoht. Zuverlassigkeit und Lebensdauer

der Anlagen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Anwendungen von Druckluft in Produktionsbetrieben
Produktionsbetrieben

\Y4

Vielfaltige Einsatzmaoglichkeiten
Einsatzméglichkeiten von
Druckluft

Druckluft wird in der Industrie
Industrie fir die Steuerung
und den Antrieb
pneumatischer Werkzeuge
und Maschinen verwendet.
verwendet.

Sie spielt eine zentrale Rolle in
Lackieranlagen,
Verpackungsmaschinen und
Abflllanlagen.

@3

Automatisierung in
verschiedenen Industrien

Druckluft unterstiitzt die
Automatisierung von
Produktionsprozessen in der
der Lebensmittel-, Kosmetik-
Kosmetik- und
Pharmaindustrie.

Effiziente
Druckluftanwendungen
fordern die Produktivitat und
Zuverlassigkeit.

Einfluss der Druckluftqualitat
Druckluftqualitat

Die Qualitat der Druckluft ist
ist entscheidend fir die
Effizienz und Zuverlassigkeit
Zuverlassigkeit industrieller
industrieller Anwendungen.
Anwendungen.

Feuchtigkeit in der Druckluft
kann Korrosion,
Verunreinigungen und Ausfalle
verursachen.

e

Risiken durch feuchte Druckluft

Feuchtigkeit in der Druckluft
flhrt zu
Produktionsunterbrechungen
und Qualitatsproblemen.

Korrosion und
Verunreinigungen
beeintrachtigen die
Betriebssicherheit.

a

Bedeutung der Feuchtemessung

Eine prazise und
kontinuierliche
Feuchtemessung ist
unverzichtbar.

Sie gewahrleistet die
Produktionssicherheit und die
Produktqualitat.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Methoden der Feuchtemessung in Druckluft

Druckluft

£

Taupunktsensoren

Messen den Drucktaupunkt, also
also die Temperatur, bei der
Wasserdampf kondensiert.
Technologien umfassen
kapazitive Sensoren und
Spiegelkihltechnik.

Bieten hohe Prazision und sind
Standard in der Industrie.

O

Polymersensoren

Nutzen eine
feuchtigkeitsempfindliche
Schicht, die auf
Feuchtedanderungen reagiert.
reagiert.

Sind kompakt, jedoch weniger
genau als Taupunktsensoren.

i

QCM Sensoren

Ein Quarzkristall schwingt in
einer definierten Frequenz, die
die sich bei Feuchteanderungen
Feuchtedanderungen verandert.
verandert.

Diese Sensoren sind
empfindlich, aber komplexer in
der Handhabung.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Taupunktmessung und ihre Bedeutung

Definition des Taupunkts

Der Taupunkt ist die Temperatur, bei
bei der in der Luft enthaltene

Feuchtigkeit zu kondensieren beginnt.

beginnt.

Der Drucktaupunkt bezieht sich auf
diesen Wert unter dem spezifischen
Druck im Druckluftsystem.

Bedeutung einer niedrigen
Drucktaupunkttemperatur

Eine niedrige
Drucktaupunkttemperatur bedeutet
bedeutet eine geringe

Feuchtigkeitsmenge in der Druckluft.

Druckluft.

Dies verhindert Korrosion und
Schaden an empfindlichen
Komponenten.

Taupunktmessung als
Qualitatsparameter

Die Taupunktmessung ist ein zentraler
zentraler Parameter zur Sicherstellung
Sicherstellung der Druckluftqualitat.
Druckluftqualitat.

Sie tragt entscheidend zur
Verlangerung der Lebensdauer von
Druckluftanlagen bei.

Moderne Taupunktsensoren

Moderne Taupunktsensoren
ermoglichen eine kontinuierliche und
prazise Uberwachung.

Diese Uberwachung ist fiir den
storungsfreien Betrieb unerldsslich.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Normen fiir die Druckluftqualitat: ISO 8573-1
8573-1

O

Definition der ISO 8573-1
Die ISO 8573-1 ist eine internationale Norm, die
Reinheitsklassen fiir Druckluft definiert.

Sie basiert auf dem Gehalt an Partikeln, Wasser
(Feuchte) und Ol.

Uberwachung der Reinheitsklassen
Die kontinuierliche Feuchtemessung ist ein wesentlicher
wesentlicher Bestandteil der Uberwachung.

Sie gewahrleistet die Einhaltung der vorgegebenen
Reinheitsklassen gemaR ISO 8573-1.

L

Ziel der Norm
Die Norm legt Grenzwerte flr Verunreinigungen fest.
fest.

Dies dient der Sicherstellung der Druckluftqualitdt und
der Vermeidung von Schaden durch Korrosion oder
Verunreinigungen.

Unterstiitzung fiir Unternehmen
Die Norm hilft Unternehmen, Qualitatsstandards
einzuhalten.

Sie tragt zur Erhéhung der Zuverlassigkeit von
Druckluftsystemen bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Adsorptionstrockner: Funktionsweise und Vorteile

Vorteile

Zentrale Rolle in der
Drucklufttrocknung

Adsorptionstrockner sind
zentrale Komponenten zur
Drucklufttrocknung in der
Industrie.

Sie arbeiten mit einem
Trockenmittel, das Wasserdampf
an seiner Oberflache adsorbiert.

Aufbau und
Funktionsweise

Typischerweise bestehen
Adsorptionstrockner aus zwei
zwei Behaltern.

Wahrend ein Behalter die
Druckluft trocknet, wird der
andere regeneriert — entweder
durch kalte oder warme
Regeneration.

Dieser kontinuierliche Wechsel
gewabhrleistet eine konstante
Trocknung.

Effektive
Korrosionspravention

Adsorptionstrockner kbnnen
Drucktaupunkte von -40 °C und
und darunter erreichen.

Dies verhindert Korrosion effektiv
und verlangert die Lebensdauer
der Anlagen.

Moderne
Uberwachungstechnolo
gien

Die kontinuierliche Uberwachung
mittels moderner
Taupunktsensoren ist
entscheidend.

Sie stellt die Effizienz und
Qualitat der Trocknung sicher.

Vorteile fiir industrielle
Anwendungen

Adsorptionstrockner bieten eine
zuverlassige Losung fiir die
Drucklufttrocknung.

Sie tragen zur Optimierung der
Anlagenleistung und -
lebensdauer bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Kaltetrockner als alternative Trocknungsmethode

£

Funktionsweise von Kaltetrocknern

Kéltetrockner kiihlen die Druckluft auf etwa 2 bis 5 °C ab.

Der Wasserdampf kondensiert und wird als Fliissigkeit
abgeleitet.

AnschlieBend wird die Luft wieder auf Raumtemperatur
erwarmt.

Einschrankungen von Kaltetrocknern
Kaltetrocknern

Erreichen keine so niedrigen Drucktaupunkte wie
Adsorptionstrockner.

Eignung flr hochanspruchsvolle industrielle Anwendungen ist
eingeschrankt.

*

Vorteile der Kaltetrocknung

Die Methode ist energieeffizient.
Kaltetrockner sind einfach zu installieren.

Besonders geeignet fiir kleinere oder weniger kritische
Anwendungen.

Feuchtemessung und Auswahl der
Methode

Feuchtemessung bei Kaltetrocknern ist weniger prazise.

Die Auswahl der Trocknungsmethode muss sorgfiltig auf die
Anforderungen abgestimmt werden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Vergleich: Adsorptions- und Kaltetrockner

Adsorptionstrockner Kaltetrockner

* Nutzen ein Trockenmittel zur Feuchtebindung * Kuhlen die Luft zur Kondensation von Feuchte

* Erreichen sehr niedrige Drucktaupunkte von -40 °C und darunter * Erreichen Drucktaupunkte um 2 bis 5 °C

* |deal fur anspruchsvolle industrielle Anwendungen mit hohen * Sind kostenglinstiger und einfacher zu warten, jedoch weniger
Qualitatsanforderungen geeignet fir kritische Anwendungen

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Praktische
Anwendung der
Feuchtemessung

Auswahl des richtigen Taupunktsensors

Die Auswahl des richtigen Taupunktsensors ist entscheidend fiir eine prazise Feuchtemessung.

Dabei sind Messbereich, Genauigkeit, Kalibrierbarkeit und Wartungsfreundlichkeit zu ber{icksichtigen.

Integration in Druckluftanlagen

Moderne Taupunktsensoren lassen sich einfach in bestehende Druckluftanlagen integrieren.

Héaufig erfolgt dies Gber Normstecknippel, was den Installationsaufwand minimiert.

Gezielte Steuerung und Optimierung

Die kontinuierliche Erfassung der Feuchtedaten ermdoglicht eine gezielte Steuerung von Trocknern.

Dadurch wird das gesamte Druckluftsystem optimiert.

Sicherung der Druckluftqualitat

Die Druckluftqualitat wird dauerhaft gesichert.

Produktionsausfalle werden vermieden und die Effizienz der Anlagen gesteigert.

13
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Wartung und Uberwachung der Feuchtemessung

s £ U @

Wartung und Kalibrierung

Eine regelmaRige Wartung und
Kalibrierung der Feuchtemessgerate
ist unerlasslich, um die
Messgenauigkeit und Zuverlassigkeit
dauerhaft sicherzustellen.

ISO 8573-1 Normen

Die prazise Erfassung von Taupunkt,
Druck, Strom und Temperatur ist fir
die Einhaltung der ISO 8573-1
Normen von grolRer Bedeutung.

Kontinuierliche Uberwachung
Uberwachung

Durch kontinuierliche Uberwachung
kdnnen Abweichungen friihzeitig
erkannt und korrigierende
MalRnahmen eingeleitet werden, um

Korrosion und Ausfalle zu vermeiden.

Einsatz von Datenloggern

Der Einsatz von Datenloggern
unterstutzt die Dokumentation und
Analyse der Feuchtemesswerte, was

die Qualitatssicherung und
Instandhaltung nachhaltig verbessert.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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