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Die Einhaltung internationaler Normen ist 
unerlässlich, um die Druckluftqualität 
dauerhaft zu gewährleisten.
Der Einsatz moderner Messtechnik trägt dazu 
bei, die Druckluftqualität auf einem hohen 
Niveau zu halten.

Normen und moderne Messtechnik
Messtechnik

Eine kontinuierliche und präzise 
Feuchtemessung ermöglicht es, den 
Feuchtegehalt exakt zu überwachen.
Frühzeitige Gegenmaßnahmen können 
Produktionsausfälle vermeiden und die 
Produktqualität sichern.

Vorteile der Feuchtemessung

Die Qualität der Druckluft ist ein kritischer 
kritischer Faktor für störungsfreie 
Produktionsprozesse.
Besonders in sensiblen Branchen wie 
Lebensmittel, Kosmetik und Pharmazeutika ist 
die Druckluftqualität entscheidend.
Feuchtigkeit in der Druckluft kann Korrosion, 
Ausfälle und Qualitätsmängel verursachen.

Bedeutung der Druckluftqualität
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Druckluft entsteht durch 
Komprimierung von 
Umgebungsluft mittels 
Kompressoren.

Durch diesen Prozess werden 
Druck und Energiedichte der 
Luft erhöht.

Entstehung von Druckluft
Druckluft

Komprimierte Luft dient als 
vielseitiger Energieträger.

Sie wird in zahlreichen 
industriellen Anwendungen 
eingesetzt.

Druckluft als Energieträger
Energieträger

Druckluft steuert pneumatische 
pneumatische Werkzeuge, 
Antriebe und 
Automatisierungssysteme.

Die Qualität der Druckluft 
beeinflusst direkt die Effizienz, 
Zuverlässigkeit und Lebensdauer 
der Anlagen.

Anwendungen in 
Produktionsanlagen

Eine zuverlässige 
Feuchtemessung ist essenziell, 
um die Druckluftqualität zu 
gewährleisten.

Sie hilft, Schäden durch 
Feuchtigkeit zu vermeiden.

Feuchtemessung und 
Druckluftqualität
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Was ist Druckluft und ihre industrielle Bedeutung?
Bedeutung?



Druckluft wird in der Industrie 
Industrie für die Steuerung 
und den Antrieb 
pneumatischer Werkzeuge 
und Maschinen verwendet.
verwendet.

Sie spielt eine zentrale Rolle in 
Lackieranlagen, 
Verpackungsmaschinen und 
Abfüllanlagen.

Vielfältige Einsatzmöglichkeiten 
Einsatzmöglichkeiten von 
Druckluft

Druckluft unterstützt die 
Automatisierung von 
Produktionsprozessen in der 
der Lebensmittel-, Kosmetik
Kosmetik-

-
und 

Pharmaindustrie.

Effiziente 
Druckluftanwendungen 
fördern die Produktivität und 
Zuverlässigkeit.

Automatisierung in 
verschiedenen Industrien

Die Qualität der Druckluft ist 
ist entscheidend für die 
Effizienz und Zuverlässigkeit 
Zuverlässigkeit industrieller 
industrieller Anwendungen.
Anwendungen.

Feuchtigkeit in der Druckluft 
kann Korrosion, 
Verunreinigungen und Ausfälle 
verursachen.

Einfluss der Druckluftqualität
Druckluftqualität

Feuchtigkeit in der Druckluft 
führt zu 
Produktionsunterbrechungen 
und Qualitätsproblemen.

Korrosion und 
Verunreinigungen 
beeinträchtigen die 
Betriebssicherheit.

Risiken durch feuchte Druckluft

Eine präzise und 
kontinuierliche 
Feuchtemessung ist 
unverzichtbar.

Sie gewährleistet die 
Produktionssicherheit und die 
Produktqualität.

Bedeutung der Feuchtemessung
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Anwendungen von Druckluft in Produktionsbetrieben
Produktionsbetrieben



Ein Quarzkristall schwingt in 

einer definierten Frequenz, die 

die sich bei Feuchteänderungen 

Feuchteänderungen verändert.

verändert.

Diese Sensoren sind 

empfindlich, aber komplexer in 

der Handhabung.

QCM Sensoren

Nutzen eine 

feuchtigkeitsempfindliche 

Schicht, die auf 

Feuchteänderungen reagiert.

reagiert.

Sind kompakt, jedoch weniger 

genau als Taupunktsensoren.

Polymersensoren

Messen den Drucktaupunkt, also 

also die Temperatur, bei der 

Wasserdampf kondensiert.

Technologien umfassen 

kapazitive Sensoren und 

Spiegelkühltechnik.

Bieten hohe Präzision und sind 

Standard in der Industrie.

Taupunktsensoren
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Methoden der Feuchtemessung in Druckluft
Druckluft



Der Taupunkt ist die Temperatur, bei 
bei der in der Luft enthaltene 
Feuchtigkeit zu kondensieren beginnt.
beginnt.

Der Drucktaupunkt bezieht sich auf 
diesen Wert unter dem spezifischen 
Druck im Druckluftsystem.

Definition des Taupunkts

Eine niedrige 
Drucktaupunkttemperatur bedeutet 
bedeutet eine geringe 
Feuchtigkeitsmenge in der Druckluft.
Druckluft.

Dies verhindert Korrosion und 
Schäden an empfindlichen 
Komponenten.

Bedeutung einer niedrigen 
Drucktaupunkttemperatur

Die Taupunktmessung ist ein zentraler 
zentraler Parameter zur Sicherstellung 
Sicherstellung der Druckluftqualität.
Druckluftqualität.

Sie trägt entscheidend zur 
Verlängerung der Lebensdauer von 
Druckluftanlagen bei.

Taupunktmessung als 
Qualitätsparameter

Moderne Taupunktsensoren 
ermöglichen eine kontinuierliche und 
präzise Überwachung.

Diese Überwachung ist für den 
störungsfreien Betrieb unerlässlich.

Moderne Taupunktsensoren
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Taupunktmessung und ihre Bedeutung



Die ISO 8573-1 ist eine internationale Norm, die 
Reinheitsklassen für Druckluft definiert.

Sie basiert auf dem Gehalt an Partikeln, Wasser 
(Feuchte) und Öl.

Definition der ISO 8573-1

Die Norm legt Grenzwerte für Verunreinigungen fest.
fest.

Dies dient der Sicherstellung der Druckluftqualität und 
der Vermeidung von Schäden durch Korrosion oder 
Verunreinigungen.

Ziel der Norm

Die kontinuierliche Feuchtemessung ist ein wesentlicher 
wesentlicher Bestandteil der Überwachung.

Sie gewährleistet die Einhaltung der vorgegebenen 
Reinheitsklassen gemäß ISO 8573-1.

Überwachung der Reinheitsklassen

Die Norm hilft Unternehmen, Qualitätsstandards 
einzuhalten.

Sie trägt zur Erhöhung der Zuverlässigkeit von 
Druckluftsystemen bei.

Unterstützung für Unternehmen
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Adsorptionstrockner sind 
zentrale Komponenten zur 
Drucklufttrocknung in der 
Industrie.

Sie arbeiten mit einem 
Trockenmittel, das Wasserdampf 
an seiner Oberfläche adsorbiert.

Zentrale Rolle in der 
Drucklufttrocknung

Typischerweise bestehen 
Adsorptionstrockner aus zwei 
zwei Behältern.

Während ein Behälter die 
Druckluft trocknet, wird der 
andere regeneriert – entweder 
durch kalte oder warme 
Regeneration.

Dieser kontinuierliche Wechsel 
gewährleistet eine konstante 
Trocknung.

Aufbau und 
Funktionsweise

Adsorptionstrockner können 
Drucktaupunkte von -40 °C und 
und darunter erreichen.

Dies verhindert Korrosion effektiv 
und verlängert die Lebensdauer 
der Anlagen.

Effektive 
Korrosionsprävention

Die kontinuierliche Überwachung 
mittels moderner 
Taupunktsensoren ist 
entscheidend.

Sie stellt die Effizienz und 
Qualität der Trocknung sicher.

Moderne 
Überwachungstechnolo
gien

Adsorptionstrockner bieten eine 
zuverlässige Lösung für die 
Drucklufttrocknung.

Sie tragen zur Optimierung der 
Anlagenleistung und -
lebensdauer bei.

Vorteile für industrielle 
Anwendungen
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Adsorptionstrockner: Funktionsweise und Vorteile
Vorteile



Feuchtemessung und Druckluftqualität in der Industrie 11

Kältetrockner als alternative Trocknungsmethode

Kältetrockner kühlen die Druckluft auf etwa 2 bis 5 °C ab.

Der Wasserdampf kondensiert und wird als Flüssigkeit 
abgeleitet.

Anschließend wird die Luft wieder auf Raumtemperatur 
erwärmt.

Funktionsweise von Kältetrocknern

Die Methode ist energieeffizient.

Kältetrockner sind einfach zu installieren.

Besonders geeignet für kleinere oder weniger kritische 
Anwendungen.

Vorteile der Kältetrocknung

Erreichen keine so niedrigen Drucktaupunkte wie 
Adsorptionstrockner.

Eignung für hochanspruchsvolle industrielle Anwendungen ist 
eingeschränkt.

Einschränkungen von Kältetrocknern
Kältetrocknern

Feuchtemessung bei Kältetrocknern ist weniger präzise.

Die Auswahl der Trocknungsmethode muss sorgfältig auf die 
Anforderungen abgestimmt werden.

Feuchtemessung und Auswahl der 
Methode



• Kühlen die Luft zur Kondensation von Feuchte
• Erreichen Drucktaupunkte um 2 bis 5 °C
• Sind kostengünstiger und einfacher zu warten, jedoch weniger 

geeignet für kritische Anwendungen

Kältetrockner

• Nutzen ein Trockenmittel zur Feuchtebindung
• Erreichen sehr niedrige Drucktaupunkte von -40 °C und darunter
• Ideal für anspruchsvolle industrielle Anwendungen mit hohen 

Qualitätsanforderungen

Adsorptionstrockner
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Vergleich: Adsorptions- und Kältetrockner



Praktische 
Anwendung der 
Feuchtemessung

Die kontinuierliche Erfassung der Feuchtedaten ermöglicht eine gezielte Steuerung von Trocknern.

Dadurch wird das gesamte Druckluftsystem optimiert.

Gezielte Steuerung und Optimierung

Moderne Taupunktsensoren lassen sich einfach in bestehende Druckluftanlagen integrieren.

Häufig erfolgt dies über Normstecknippel, was den Installationsaufwand minimiert.

Integration in Druckluftanlagen

Die Auswahl des richtigen Taupunktsensors ist entscheidend für eine präzise Feuchtemessung.

Dabei sind Messbereich, Genauigkeit, Kalibrierbarkeit und Wartungsfreundlichkeit zu berücksichtigen.

Auswahl des richtigen Taupunktsensors

Die Druckluftqualität wird dauerhaft gesichert.

Produktionsausfälle werden vermieden und die Effizienz der Anlagen gesteigert.

Sicherung der Druckluftqualität
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Der Einsatz von Datenloggern 

unterstützt die Dokumentation und 

Analyse der Feuchtemesswerte, was 

die Qualitätssicherung und 

Instandhaltung nachhaltig verbessert.

Einsatz von Datenloggern

Durch kontinuierliche Überwachung 

können Abweichungen frühzeitig 

erkannt und korrigierende 

Maßnahmen eingeleitet werden, um 

Korrosion und Ausfälle zu vermeiden.

Kontinuierliche Überwachung
Überwachung

Die präzise Erfassung von Taupunkt, 

Druck, Strom und Temperatur ist für 

die Einhaltung der ISO 8573-1 

Normen von großer Bedeutung.

ISO 8573-1 Normen

Eine regelmäßige Wartung und 

Kalibrierung der Feuchtemessgeräte 

ist unerlässlich, um die 

Messgenauigkeit und Zuverlässigkeit 

dauerhaft sicherzustellen.

Wartung und Kalibrierung
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Wartung und Überwachung der Feuchtemessung


	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14

