Restolgehalts in Druckluftsystemen

Qualitatssicherung und Normkonformitat in sensiblen Industriezweigen gemafR ISO 8573



https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/
https://qualifizierung-validierung.de/iso-8573-1-druckluftklassen/

Inhaltsverzeichnis

Einfihrung in die Messung des Restblgehalts
Bedeutung der Druckluftqualitat nach ISO 8573
Was ist Restolgehalt in der Druckluft?

Methoden der Restolmessung: Stationar und Mobil
Messung des dampfformigen Restolgehalts

Einfluss des Restolgehalts auf Produktion und ...
Technologische Losungen: Oilcheck 500 und PC4...
Praxisbeispiele aus Lebensmittel-, Kosmetik- u...
Uberwachung und Einhaltung der 1SO 8573-1 Norm
Vorteile olfreier Druckluft fur Ihre Produktion

Reprasentative Probenahme fiir genaue Messungen

Zukunft der Restolmessung: Moderne Technologie...

03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14



EinfGhrung in die Messung des Restolgehalts

<

Bedeutung der
Restolmessung

Die Messung des
Restoblgehalts in
Druckluftsystemen ist ein
zentraler Bestandteil der
Qualitatssicherung in
industriellen Anlagen.

Resto6l beeinflusst die
Prozessqualitdt maRgeblich
und kann die
Betriebssicherheit
gefahrden.

O

Definition von Restol
Restol

Restol bezeichnet die Menge
Menge an Ol, die nach der
der Aufbereitung in der
Druckluft verbleibt.

Dieser Wert ist entscheidend
far die Einhaltung von
Qualitatsstandards in
sensiblen Branchen.
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0%

Anforderungen in
sensiblen Branchen

Besonders in Branchen wie
Lebensmittel, Kosmetik und
Pharma ist die prazise
Erfassung des Restolgehalts
essenziell.

Die Einhaltung strenger
Qualitatsanforderungen ist
hier von besonderer
Bedeutung.

Norm ISO 8573

Die Norm ISO 8573 definiert
definiert die
Rahmenbedingungen und
und Grenzwerte fir die
Druckluftqualitat.

Sie ermoglicht eine
standardisierte
Uberwachung des
Restolgehalts.

D

Messsysteme von CS
CS Instruments

Unternehmen wie CS
Instruments bieten
spezialisierte Messsysteme
Messsysteme an.

Diese Systeme
gewahrleisten eine
zuverlassige und
kontinuierliche Kontrolle des
Restolgehalts.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Bedeutung der Druckluftqualitat nach ISO 8573

M Wichtigkeit der ISO 8573 fiir bestimmte Branchen Sicherstellung der Produktsicherheit
Ty O
Lo J
Die Einhaltung der ISO 8573 ist fiir die Lebensmittel-, Kosmetik- und Die Einhaltung der ISO 8573 gewahrleistet die Sicherheit der
Pharmaindustrie von herausragender Bedeutung. Endprodukte.
Diese Branchen stellen besonders hohe Anforderungen an die Reinheit Kontaminationen werden durch die festgelegten Grenzwerte
der Druckluft. vermieden.
Auswirkungen von Verunreinigungen Vorteile der Uberwachung und Dokumentation
= O
Verunreinigungen durch Restol kdnnen die Produktqualitat Eine konsequente Uberwachung und Dokumentation der
beeintrachtigen. Druckluftqualitat schiitzt Unternehmen vor Haftungsrisiken.
Sie kénnen auch zu gesundheitlichen Risiken und Produktionsausfallen Sie unterstitzt die Einhaltung gesetzlicher Vorgaben.
fUhren.

Grenzwerte der ISO 8573

Die I1SO 8573 legt klare Grenzwerte fiir Ol, Partikel und Feuchtigkeit
Feuchtigkeit fest.

Diese Grenzwerte mussen eingehalten werden, um Kontaminationen
zu vermeiden.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de
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Was ist Restolgehalt in der Druckluft?

O

Definition des
Restdlgehalts

Der Restdlgehalt
beschreibt die Menge an
Ol, die nach der
Kompressor- und
Aufbereitungsphase in
der Druckluft verbleibt.

Formen des )
verbleibenden Ols

Dieses Ol kann sowohl
flissig als auch
dampfformig vorliegen
und stammt haufig aus
Schmierstoffen des
Kompressors oder aus
externen Quellen.
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&

Auswirkungen von
Olanteilen

Selbst kleinste Olanteile
Olanteile kénnen die
Funktion von
pneumatischen Anlagen
Anlagen beeintrachtigen,
beeintrachtigen, zu
Produktverunreinigunge
gen fiihren und die
Betriebssicherheit
gefahrden.

Bedeutung der Messung

Die Messung des
Restolgehalts ermdglicht
es, diese Risiken
frihzeitig zu erkennen
und gezielt
Gegenmalinahmen
einzuleiten.

¥

Normung durch ISO 8573

Die ISO 8573 definiert
hierfir Grenzwerte, die
je nach Anwendung
variieren und strikt
eingehalten werden
mussen.




Methoden der Rest6lmessung: Stationar und Mobil

Stationare Messlosungen VS Mobile Messlésungen

* Festinstallierte Messgerite fiir kontinuierliche Uberwachung. * Flexible und punktuelle Messungen an verschiedenen Stellen.
Uberwachung. Stellen.

* Ermoglichen dauerhafte Qualitatskontrolle und Protokollierung. * |deal fiir temporare Kontrollen und Wartungen.

* Unverzichtbar in sensiblen Produktionsbereichen. * Geeignet fiir schwer zugangliche Bereiche.
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Herausforderung des
dampfférmigen Restols

Der dampfformige Anteil des Restols
Restdls stellt eine besondere
Herausforderung dar, da er
besonders leicht in
Produktionsprozesse eindringen und
eindringen und dort Schaden
verursachen kann.

Messung des dampfféormigen Restolgehalts

Prazise Messung mit dem
Oilcheck 500

Spezielle Messgerate wie der
Oilcheck 500 sind in der Lage, auch
kleinste Mengen an dampfférmigem
Ol prazise zu erfassen.
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Bewertung der
Druckluftaufbereitung

Diese Messung ist entscheidend, um
entscheidend, um die Effizienz der
der Druckluftaufbereitung zu
bewerten und die Einhaltung der ISO
der ISO 8573 sicherzustellen.

Verbesserung der
Prozesssicherheit

Durch die kontinuierliche Erfassung
Erfassung des dampfformigen Ols
Ols kédnnen Abweichungen friihzeitig
friihzeitig erkannt und korrigierende
korrigierende Mallnahmen
eingeleitet werden, was die
Prozesssicherheit und
Produktqualitat nachhaltig
verbessert.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Einfluss des Restolgehalts auf Produktion und Qualitat

<

Auswirkungen von
Olverunreinigungen

Ein erhohter Restolgehalt in der
Druckluft kann gravierende Folgen
flr Produktionsprozesse haben.

Olverunreinigungen fiihren hiufig
zu Schaden an pneumatischen
Komponenten und erhéhen den
Wartungsaufwand.

&

Negative Einflisse auf die
Produktqualitat

Ein erhohter Restdlgehalt kann die
Produktqualitat negativ
beeinflussen.

In sensiblen Branchen wie der
Lebensmittel- oder
Pharmaindustrie sind solche
Verunreinigungen besonders
kritisch.

Sicherheitsrisiken durch
Kontaminationen

Olverunreinigungen kdnnen zu
zu Kontaminationen fiihren und
und erhebliche Sicherheitsrisiken
Sicherheitsrisiken verursachen.

Dies ist besonders relevant in
Branchen mit hohen
Sicherheitsanforderungen.

Vorteile praziser Messung
Messung des Restolgehalts
Restolgehalts

Die regelmalige und prazise
Messung des Restdlgehalts
minimiert Risiken und
Produktionsausfille.

Sie stellt die Einhaltung von
Qualitatsstandards sicher.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Technologische Losungen: Oilcheck 500 und PC 400

01 02
Oilcheck 500: Uberwachung des Restdlgehalts Partikelzahler PC 400: Bewertung der Druckluftqualitat
CS Instruments bietet mit dem Oilcheck 500 ein hochentwickeltes Messgerat an. Der PC 400 misst die Partikelkonzentration ab wenigen Mikrometern.

Messgerat an.
Er ermoglicht eine umfassende Bewertung der Druckluftqualitat gemaR I1SO 8573.
Es ist speziell fiir die Erfassung des dampfférmigen Olanteils in Druckluft konzipiert.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Praxisbeispiele aus Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie

01

Olfreie Druckluft in der
Lebensmittelindustrie

In der Lebensmittelindustrie
ist Olfreie Druckluft
unerlasslich, um
Kontaminationen zu
vermeiden und die
Produktsicherheit zu
gewadhrleisten.

02

Herausforderungen in
Kosmetik- und
Pharmaindustrie

Ahnlich hohe Anforderungen
gelten in der Kosmetik- und
Pharmaindustrie, wo selbst
kleinste Olspuren die
Produktreinheit und
Wirksamkeit beeintrachtigen
kénnen.
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03

Normgerechte
Restélmessung

Die Restolmessung gemald
gemal’ ISO 8573 ermoglicht
ermoglicht es, diese
Anforderungen zuverlassig
zuverlassig zu erfillen.

04

Vorteile fiir Unternehmen

Unternehmen profitieren
profitieren von reduzierten
reduzierten Ausfallzeiten,
Ausfallzeiten, geringeren
Wartungskosten und einer
einer verbesserten
Prozesssicherheit.

05

Maligeschneiderte
Messlésungen von CS
Instruments

CS Instruments unterstitzt
unterstitzt mit
mafgeschneiderten
Messlosungen, die speziell
speziell auf die Beddrfnisse
Bediirfnisse dieser sensiblen
sensiblen Branchen
abgestimmt sind.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Uberwachung und Einhaltung der I1ISO 8573-1 Norm

O

Definition der ISO 8573-1 Norm

Die ISO 8573-1 Norm definiert Grenzwerte
fiir verschiedene Verunreinigungen in
Druckluft, darunter Ol, Partikel und
Feuchtigkeit.

Moderne Messgerate

Moderne Messgerate ermoglichen eine
kontinuierliche Uberwachung und
Dokumentation der Druckluftqualitat,
sodass Abweichungen sofort erkannt und

]

Grenzwerte fir Restolgehalt

Flir den Restdlgehalt sind klare
Maximalwerte festgelegt, die je nach

Anwendungsbereich variieren kdnnen.

behoben werden kdnnen.
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O

QO

Bedeutung der Einhaltung

Die Einhaltung dieser Grenzwerte ist fir die
fir die Qualitatssicherung und
Betriebssicherheit unerlasslich.

Unterstlitzung fiir Unternehmen

Die konsequente Kontrolle unterstitzt
Unternehmen dabei, die Anforderungen der
Norm dauerhaft zu erfiillen und die
Prozessqualitat sicherzustellen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Vorteile olfreier Druckluft fir Ihre Produktion

Vorteile in sensiblen Branchen

01
Olfreie Druckluft bietet zahlreiche Vorteile fiir die Produktion,
insbesondere in sensiblen Branchen.
Vermeidung von Produktverunreinigungen

02
Sie verhindert Produktverunreinigungen und sorgt fiir eine hohere
Produktqualitat.
Reduzierte Wartungskosten

03

Der Einsatz 6lfreier Druckluft reduziert die Wartungskosten
Wartungskosten erheblich.
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04

05

Erhohte Betriebssicherheit

Olfreie Druckluft tragt zur Erhéhung der Betriebssicherheit bei.

Qualitatssicherung durch ISO 8573

Die Uberwachung des Restdlgehalts gemaR ISO 8573 stellt sicher,
dass die Druckluft tatsachlich olfrei ist und die Qualitat der
Endprodukte nicht beeintrachtigt wird.




Reprasentative Probenahme flir genaue Messungen

01

Essenz der
reprasentativen
Probenahme

Flr eine prazise
Bestimmung des
Restolgehalts ist die
Entnahme eines
reprasentativen
Teilvolumenstroms aus

der Druckluft essenziell.

02

Eigenschaften des
Teilstroms

Dieser Teilstrom muss
die gleichen
Eigenschaften wie die
gesamte Druckluft
aufweisen, um
aussagekraftige und
verlassliche
Messergebnisse zu
gewabhrleisten.
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03

Berlicksichtigung der
Stromungsverhaltnisse

Die Probenahme erfolgt
erfolgt unter
Berlicksichtigung der
Stromungsverhaltnisse
e und der Verteilung des
des Restdls im System.
System.

04

Normen und Validitat

Eine sorgfaltige
Probenahme ist
Voraussetzung fur die
Einhaltung der ISO 8573
und die Validitat der
Messungen.

05

Losungen von CS
Instruments

CS Instruments bietet
hierfiir spezialisierte
Gerate und Losungen an,
die eine normgerechte
und reproduzierbare
Probenahme
sicherstellen.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:
www.mqu-lab.de




Zukunft der Restolmessung: Moderne Technologien und Trends

Integration moderner
Technologien

Die Zukunft der
Rest6lmessung liegt in der
Integration moderner
Technologien wie
automatisierter
Analysesysteme, digitaler
Sensorik und vernetzter
Messgerate.

Echtzeitiberwachung
g des Restdlgehalts

Diese Innovationen
ermoglichen eine schnellere,
genauere und
kosteneffizientere
Uberwachung des
Restoélgehalts in Echtzeit.
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Digitalisierung und
Industrie 4.0

Trends wie die
Digitalisierung und Industrie
4.0 fordern die Entwicklung
intelligenter Systeme, die
nicht nur messen, sondern
auch automatisch auf
Abweichungen reagieren
kénnen.

O

Erhéhung der
Prozesssicherheit

Dadurch wird die
Prozesssicherheit weiter
erhoht und die Einhaltung
von Qualitatsstandards noch
zuverlassiger gewahrleistet.

$%

Langfristige
Wettbewerbsvorteile

Unternehmen, die friihzeitig
auf diese Technologien
setzen, sichern sich
langfristige
Wettbewerbsvorteile.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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