Produktqualitat und Betriessicherheit

Innovative Messtechnik, Normenkonformitat und flexible Anwendungen fiir Industrie und Produktion
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Mobile Restélmessung: Bedeutung und Relevanz fur lhre Branche

Wichtigkeit der mobilen
Restolmessung

Die mobile Restélmessung ist ein
unverzichtbares Instrument zur
Sicherstellung der Druckluftqualitat in
Druckluftqualitat in sensiblen
Industriezweigen wie Lebensmittel,
Kosmetik und Pharma.

Olfreie Druckluft ist essenziell, um
Kontaminationen zu vermeiden, die
Produktqualitat zu gewahrleisten und
die Betriebssicherheit zu erhéhen.

Prazise Erfassung des
Restdlgehalts

Mobile Messgerate wie der Restol-
Sensor Oilcheck ermoglichen die prazise
Erfassung des dampfformigen
Restolgehalts.
Verunreinigungen konnen friihzeitig
erkannt und behoben werden, was die
Produktionsprozesse schiitzt und die
Lebensdauer pneumatischer Anlagen
verldangert.
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Flexibilitat mobiler Messsysteme

Mobile Messsysteme bieten die
Moglichkeit, an verschiedenen Stellen
Stellen im Betrieb schnell und
zuverlassig die Druckluftqualitat zu
Uberprifen.

Dies ist besonders in dynamischen
Produktionsumgebungen von groRem
Vorteil.

Vorteile fir die
Betriebssicherheit

Die Nutzung mobiler Restélmessung
minimiert das Risiko von
Produktionsausfallen.

Sie tragt zur Erhéhung der
Betriebssicherheit und zur
Sicherstellung der Produktqualitat bei.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Gesetzliche Vorgaben und Normen: ISO 8573 im Fokus

ISO 8573: Klassifizierung
Klassifizierung der
Druckluftqualitat

Die ISO 8573 ist die international
anerkannte Norm zur
Klassifizierung der
Druckluftqualitat.

Sie definiert Grenzwerte fir
Verunreinigungen wie Partikel,
Wasser und Ol.

Druckluftqualitatsklasse 1:

Anforderungen und
Uberwachung

Fir die Einhaltung der
Druckluftqualitatsklasse 1 ist die
Uberwachung des dampfférmigen
Restolgehalts zentral.

Diese Klasse wird besonders in
sensiblen Industrien gefordert.
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Vv

Restolmessung Oilcheck
Oilcheck nach ISO 8573

Die Restolmessung Oilcheck
ermoglicht eine prazise und
normgerechte Uberwachung.

Sie erfllt rechtliche
Anforderungen und sichert
Betriebssicherheit sowie
Produktqualitat.

O

Qualitatssicherung und
Kundenzufriedenheit

Die Einhaltung der ISO 8573
Normen minimiert Haftungsrisiken.
Haftungsrisiken.

Sie tragt zur Qualitatssicherungin
der Produktion und zur Erhéhung
der Kundenzufriedenheit bei.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Technologie der mobilen Restélmessung

Hochentwickelter Restol-Sensor

E Der Restol-Sensor Oilcheck von CS Instruments ist ein

speziell fir die mobile Erfassung des dampfférmigen
Restblgehalts in Druckluft konzipiertes Messgerat.

Flexible Einsatzmoglichkeiten

D Die mobile Bauweise des Oilcheck erlaubt den flexiblen
Einsatz an unterschiedlichen Messpunkten im Betrieb.
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O

Prazise und langzeitstabile Uberwachung

Ausgestattet mit einem hochprazisen PID-Sensor
ermoglicht der Oilcheck eine kontinuierliche und
langzeitstabile Uberwachung der Druckluftqualitat gemaR
ISO 8573.

Qualitatssicherung und Produktionssicherheit

Die Technologie gewahrleistet eine schnelle und
zuverldssige Analyse, die Grenzwertliberschreitungen
sofort erkennt und GegenmalRnahmen ermaoglicht,
wodurch Produktionsausfdlle vermieden werden.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Optische Partikelzahlung mit dem PC 400

01

Erfassung von Partikeln ab 0,3 um

Der Partikelzdhler PC 400 erganzt die Restélmessung
durch die Erfassung von Partikeln ab einer GréRe von
0,3 um in Druckluft und Gasen.

02

Prazise Messung im Druckbereich
von 3 bis 16 bar

Als optisches Messgerat arbeitet der PC 400 im

im Druckbereich von 3 bis 16 bar und liefert prazise
prazise Daten zur Partikelbelastung, die fir eine
eine umfassende Bewertung der Druckluftreinheit
Druckluftreinheit unerlasslich sind.
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03

Ganzheitliche Uberwachung der
Druckluftqualitat

Die Kombination von Partikelzahlung und
Rest6lmessung ermdoglicht eine ganzheitliche
Uberwachung der Druckluftqualitat, was
insbesondere in Branchen mit hohen Anforderungen
an Reinheit und Sicherheit von groRem Vorteil ist.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:
www.mqu-lab.de




Mobile vs. stationare Messung: Flexibilitat fir Ihre Betriebssicherheit

Stationare Messsysteme VS Mobile Restolmessung

* Bieten den Vorteil der kontinuierlichen Uberwachung an festen * Zeichnet sich durch hohe Flexibilitat aus.
Anlagenstandorten.

* Erlaubt schnelle und gezielte Uberpriifung an verschiedenen
* Ermoglichen eine permanente Kontrolle der Druckluftqualitat. Stellen im Betrieb.

* Spart Zeit und Kosten durch Verzicht auf aufwandige
Installationen.

* Messungen konnen direkt vor Ort durchgefiihrt werden.
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Messverfahren und Probenahme: So sichern Sie valide Ergebnisse

00 Die Bedeutung der korrekten Probenahme

Die Genauigkeit der Restélmessung hdangt maRgeblich von der korrekten Probenahme ab.

Ein reprasentativer Teilvolumenstrom muss aus der Druckluft entnommen werden, um verldssliche und aussagekraftige Messergebnisse zu
gewadbhrleisten.

Messprinzip des Restdl-Sensors Oilcheck

Der Restoél-Sensor Oilcheck misst den dampfférmigen Restolgehalt mittels eines integrierten PID-Sensors.

Dieser Sensor ermdglicht eine prazise Analyse.

U U Anforderungen an die Probenahme

Die Probenahme muss so gestaltet sein, dass sie die tatsachliche Druckluftqualitat widerspiegelt.

Verfalschungen durch lokale Konzentrationsunterschiede missen vermieden werden.

@ Uberwachung gemiR 1SO 8573

Nur durch eine sorgfaltige Vorgehensweise kann die Einhaltung der Grenzwerte gemaR ISO 8573 zuverlassig tiberwacht werden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Kontinuierliche Messung zur sofortigen Qualitatskontrolle
Qualitatskontrolle

Wichtigkeit der Druckluftiiberwachung

Die kontinuierliche Uberwachung der Druckluftqualitit ist ein entscheidender Faktor, um sofort auf
auf Veranderungen oder Grenzwertiiberschreitungen reagieren zu kénnen.

Echtzeit-Erkennung von Abweichungen

Mit dem Rest6l-Sensor Oilcheck lassen sich Abweichungen in Echtzeit erkennen, was eine schnelle Einleitung
von Gegenmalinahmen ermoglicht und somit Produktionsausfalle verhindert.

Besonders in sensiblen Bereichen, in denen olfreie Druckluft unabdingbar ist, tragt die kontinuierliche Messung
kontinuierliche Messung zur Sicherung der Produktqualitat und Betriebssicherheit bei.

Unterstitzung flr Instandhaltungs- und Qualitatssicherungsleiter

v Sicherung der Produktqualitat in sensiblen Bereichen

Diese permanente Kontrolle unterstitzt die Instandhaltungs- und Qualitatssicherungsleiter dabei, die
Druckluftsysteme effizient und zuverlassig zu betreiben.
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Vorteile der mobilen Restélmessung fir Produktionsunternehmen

Flexibilitat durch mobile Rest6lmessung

Hohe Flexibilitat durch den Einsatz an unterschiedlichen
Messpunkten ohne feste Installation.

Qualitatsstandards und gesetzliche Vorgaben
Vorgaben

Unterstitzung der Einhaltung von Qualitatsstandards und
gesetzlichen Vorgaben gemaR ISO 8573.

Zeit- und Kosteneffizienz

Zeit- und Kosteneinsparungen durch schnelle Vor-Ort-
Messungen ohne Produktionsunterbrechungen.

Umfassende Druckluftiiberwachung

Kombination mit Partikelzdhlung fiir eine umfassende
umfassende Uberwachung der Druckluftqualitat.
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Frihzeitige Verunreinigungserkennung

Frihzeitige Erkennung von Verunreinigungen zur
Vermeidung von Maschinenschaden und
Produktionsausfallen.

Unverzichtbares Werkzeug fiir
Produktionsunternehmen

Diese Vorteile machen die mobile Restdlmessung zu
einem unverzichtbaren Werkzeug fur die
Qualitatssicherung und Betriebssicherheit.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Praxisbeispiele: Fallstudien aus der pharmazeutischen und Lebensmittelindustrie
Lebensmittelindustrie

Mobile Restélmessung in der Pharmaindustrie
Pharmaindustrie

In einem Pharmaunternehmen
flhrte die kontinuierliche
Uberwachung der Druckluftqualitit
Druckluftqualitat zu einer
signifikanten Reduktion von
Produktionsausfallen.
Verunreinigungen wurden frithzeitig
erkannt und beseitigt.

Einhaltung von Hygiene- und
Qualitatsanforderungen in der
Lebensmittelindustrie

In der Lebensmittelindustrie konnte
durch den flexiblen Einsatz mobiler
Messgerate die Einhaltung strenger
Hygiene- und
Qualitatsanforderungen
sichergestellt werden.
Dies erhohte die Produktsicherheit.
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Ganzheitliche Analyse der Druckluftreinheit

Die Kombination der mobilen
Restélmessung mit dem
Partikelzahler PC 400 ermoglichte
ermoglichte eine umfassende
Analyse der Druckluftreinheit.
Dies trug zur Optimierung der
Wartungsintervalle bei.

Effizienzsteigerung und Kostensenkung durch
durch mobile Restélmessung

Die Praxisbeispiele zeigen, wie die
die mobile Rest6lmessung zur
Effizienzsteigerung und
Kostensenkung beitragt.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Zukunft der Restolmessung: Innovationen und Trends

01

Integration von loT-
Technologien

Die Zukunft der
Rest6lmessung ist gepragt
von technologischen
Innovationen und
zunehmender
Automatisierung.

Integration von loT-
Technologien erméglicht die
Fernlberwachung und -
analyse der Druckluftqualitat
in Echtzeit.

02

Weiterentwicklung
hochpraziser Sensoren

Weiterentwicklung
hochpraziser Sensoren, wie
dem PID-Sensor im Oilcheck,
sorgt flir noch schnellere
und genauere Messungen.

03

Automatisierte Systeme in
in
Uberwachungsnetzwerken
en

Automatisierte Systeme

werden zunehmend in
bestehende
Uberwachungsnetzwerke
e eingebunden, um eine
lickenlose und effiziente
Qualitatskontrolle zu
gewadbhrleisten.

04

Erweiterungen des
Partikelzahlers PC 400

Potenzielle Erweiterungen
Erweiterungen des
Partikelzéhlers PC 400 mit
mit modernen
Kommunikationsschnittstelle
tellen verbessern die
Datenverarbeitung und -
auswertung.

05

Unterstitzung fir
Instandhaltungs- und
Qualitatssicherungsleiter

Diese Trends unterstiitzen
unterstutzen
Instandhaltungs- und
Qualitatssicherungsleiter
dabei, die Druckluftqualitat
Druckluftqualitat
zukunftssicher und
kosteneffizient zu managen.
managen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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Regelmalige Kalibrierung

Kalibrierung mit definiertem
definiertem Referenzgas.

Unterstlitzung durch
integrierten Mini-Katalysator.

Langfristige Sicherstellung
der Messgenauigkeit.

Einsatz von Aktivkohlefiltern
Aktivkohlefiltern

Entfernung unerwiinschter
Ol- und Partikelreste.

Verbesserung der
Druckluftqualitat.
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Intervallbasierte
Restélmessung

Anpassung an Nutzung und
Anforderungen des
Druckluftsystems.

Gewahrleistung einer
dauerhaften 6lfreien
Druckluft.

Wartung und Nutzung: Tipps zur effektiven Anwendung des Oilcheck-Sensors
Sensors

Digitale Auswertung der
Messdaten

Analyse Uber digitale
Schnittstellen wie Modbus-
RTU.

Integration in bestehende
Uberwachungssysteme.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Zusammenfassung und Bedeutung fur Instandhaltungs- und Qualitatssicherung
Qualitatssicherung

Zentrale Rolle der mobilen Restd6lmessung

Prazise Sensoren und erganzende Gerdte

Flexibilitat mobiler Messsysteme

Gerate
Die mobile Restdlmessung nach ISO 8573 ist Hochprazise Sensoren wie der Oilcheck und der Mobile Messsysteme unterstiitzen
essenziell fur die Sicherstellung der Partikelzahler PC 400 ermdoglichen eine Instandhaltungs- und Qualitdtssicherungsleiter
Druckluftqualitat in sensiblen umfassende Uberwachung und friihzeitige bei der schnellen und effizienten Reaktion auf
Produktionsbereichen. Erkennung von Verunreinigungen. Veranderungen, Minimierung von

Zukunft der Messtechnik

Produktionsausfallen und Sicherung der
Produktqualitat.

Betriebssicherheit und Kosteneinsparung

Die kontinuierliche Weiterentwicklung und
und Integration moderner Technologien
versprechen eine effektivere und
automatisierte Uberwachung der
Druckluftqualitat.
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Die mobile Restdlmessung tragt maRgeblich zur
maRgeblich zur Betriebssicherheit,
Effizienzsteigerung und Kosteneinsparung in der
Kosteneinsparung in der Produktion bei.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de
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