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Einfiuhrung und Zielsetzung

O {F O

Bedeutung der Olgehaltsmessung Ziel der Prasentation Schutz und gesetzliche Anforderungen
Anforderungen

Die Messung des Olgehalts in Druckluft ist Die Einhaltung der ISO 8573 wird angestrebt, Die prazise Uberwachung des Restélgehalts

ist entscheidend fir die Qualitatssicherung um die Prozessqualitat nachhaltig zu schitzt Anlagen und Produkte und unterstitzt

Qualitatssicherung und Instandhaltung in verbessern. die Einhaltung strenger gesetzlicher und

in lebensmittel-, kosmetik- und normativer Anforderungen in sensiblen

pharmazeutischen Produktionsbetrieben. Branchen.

Produktionsbetrieben.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Qualitatssicherung der Druckluft: Uberwachung und Optimierung des Olgehalts

Bedeutung der Druckluftqualitat

et QO {x

Druckluft als Schutz von Anlagen ISO 8573
Energietrager Anlagen und Qualitatsstandards
Druckluft ist ein unverzichtbarer ir';e?l'(ljo !:(B%rgkluftqualitét ist Die Einhaltung der ISO 8573
unverzichtbarer Energietrager in ist essenziell, um Anlagen vor definiert klare

Energietrager in zahlreichen vor Schaden zu schiitzen. Qualitatsstandards.
Produktionsprozessen. Kontaminationen der Diese Standards helfen, die

Die Qualitat der Druckluft wird Endprodukte kénnen durch Reinheit der Druckluft
maldgeblich durch hochwertige Druckluft sicherzustellen und die Effizienz
Verunreinigungen wie O, vermieden werden. sowie Zuverlassigkeit der
Wasser und Partikel beeinflusst. Produktion zu gewahrleisten.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Olgehalt in Druckluft — Grundlagen

O

Definition des Olgehalts in
in Druckluft

Der Olgehalt in Druckluft
umfasst sowohl fllssiges als
auch dampfférmiges Ol.

Dieses Ol stammt hauptsichlich
aus olgeschmierten
Kompressoren.

g

Herausforderungen durch Ol
Ol in sensiblen Produktionen
Produktionen

Ol in der Druckluft kann als
Verunreinigung auftreten.

Es stellt insbesondere in
sensiblen Produktionen wie
Lebensmittel, Kosmetik und
Pharma eine erhebliche
Kontaminationsquelle dar.

&

Bedeutung der Kontrolle des
des Olgehalts

Die Kontrolle und Minimierung
Minimierung des Olgehalts ist
ist von groller Bedeutung.

Sie gewadhrleistet die
Produktqualitat und die
Betriebssicherheit der Anlagen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Restdélmessung gemal ISO 8573

O

Anforderungen der I1SO 8573

Die ISO 8573 legt klare Anforderungen an die Druckluftqualitat fest, insbesondere hinsichtlich Partikeln,
Partikeln, Wasser und Restdlgehalt.

Zweck der Restolmessung

Die Restélmessung dient dazu, den Olgehalt in der Druckluft prézise zu bestimmen und sicherzustellen, dass
die vorgegebenen Grenzwerte eingehalten werden.

Bedeutung fir industrielle Anwendungen

Diese Messung ist essenziell, um die Qualitdt und Sicherheit der Druckluft in industriellen Anwendungen zu
gewahrleisten und somit Produktionsprozesse vor Verunreinigungen zu schiitzen.
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Messmethoden: Kontinuierlich vs. Punktuell

Kontinuierliche Uberwachung Punktuelle Messungen

* Echtzeitdaten ermoglichen eine friihzeitige Erkennung und Behebung * Mobil und flexibel einsetzbar
von Problemen * Eignung fiir stichprobenartige Priifungen oder schnelle Uberpriifung
* |Integration in digitale Uberwachungssysteme durch moderne an verschiedenen Messpunkten

Schnittstellen

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Mobile und stationare Messldosungen

Mobile Messgerate

Mobile Messgerate ermoglichen eine flexible und
flexible und normgerechte Messung des Olgehalts
Olgehalts direkt vor Ort.

Sie sind besonders nitzlich fiir schnelle Kontrollen
an unterschiedlichen Messpunkten.

Stationdre Systeme

Stationare Systeme, wie der Bildschirmschreiber DS
Bildschirmschreiber DS 400, bieten eine dauerhafte
dauerhafte Uberwachung und Protokollierung der
Protokollierung der Druckluftqualitat gemaR ISO
ISO 8573.

Kombination beider Lésungen

Die Kombination beider Losungen gewdhrleistet
gewadbhrleistet eine umfassende und zuverlassige
zuverladssige Uberwachung der Druckluftqualitit in
Druckluftqualitdt in Produktionsanlagen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Wichtige Messgerate und ihre Funktionen

Partikelzahler PC 400 Oil Check 500 Bildschirmschreiber DS 500
Nutzt Lasertechnologie zur Erfassung Spezielles Gerat zur prazisen Umfassendes Messgerat zur
Erfassung und Klassifizierung von Bestimmung des Restolgehalts. kontinuierlichen Uberwachung der
Partikeln und Ol in der Druckluft. Geeignet flir mobile und stationare Druckluftqualitat.

Misst die Anzahl der Partikel pro Anwendungen. Benutzerfreundliche Oberflache und
Kubikmeter in verschiedenen Netzwerkfahigkeit.

GrolRenklassen gemald ISO 8573-1.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Einfluss des Olgehalts auf Produktionsprozesse

T,

Auswirkungen von éligen
Verunreinigungen

Olige Verunreinigungen in der Druckluft
konnen die Produktqualitat erheblich
beeintrachtigen.

Die Funktion von Anlagenkomponenten kann
durch solche Verunreinigungen gestort
werden.

e

Bedeutung in sensiblen Branchen

In Branchen wie Lebensmittel, Pharma und
und Kosmetik ist die Reinigung der Druckluft
Druckluft essenziell.

Die Vermeidung von Kontaminationen ist
entscheidend fir die Produktsicherheit.

Prozesssicherheit und
Qualitatsstandards

Die Uberwachung und Minimierung des
Olgehalts tragt direkt zur Prozesssicherheit
Prozesssicherheit bei.

Qualitatsstandards konnen durch eine saubere
Druckluft eingehalten werden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Optimierung der Druckluftqualitat

\Y4

Gezielter Einsatz von Filter-
Filter- und Trennsystemen
Trennsystemen

Die Optimierung der
Druckluftqualitat erfolgt durch
durch den gezielten Einsatz
geeigneter Filter- und
Trennsysteme, die den Olgehalt
Olgehalt effektiv reduzieren.

O

Regelmafllige Messungen
Messungen des
Restolgehalts

Regelmalige und normgerechte
normgerechte Messungen des
des Restdlgehalts sind
unerlasslich, um die Effizienz der
der Aufbereitung zu
Uberwachen und
sicherzustellen, dass die
Druckluft die vorgegebenen
Grenzwerte gemaR ISO 8573
nicht tGberschreitet.

Prozesssichere
Druckluftqualitat

So wird eine prozesssichere und
und normgerechte
Druckluftqualitat gewahrleistet,
gewabhrleistet, die den
Anforderungen anspruchsvoller
anspruchsvoller
Produktionsumgebungen
gerecht wird.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Vorteile olfreier Druckluft

O

Minimierung von Ausfallrisiken und
und Verbesserung der Produktqualitat
Produktqualitat

Olfreie Druckluft minimiert
Ausfallrisiken und verbessert die
die Produktqualitat erheblich, da
erheblich, da keine 6lbedingten
Olbedingten Kontaminationen
Kontaminationen auftreten.

O

Einhaltung strenger Branchenstandards
Branchenstandards

Sie erleichtert die Einhaltung
strenger Branchenstandards,
insbesondere in sensiblen
Industriezweigen wie
Lebensmittel, Pharma, Elektronik
Elektronik und Medizin.

13

Optimierung der Produktionsprozesse
Produktionsprozesse durch prazise
Uberwachung

Die kontinuierliche Messung und
und Uberwachung mit
hochprazisen Geraten wie dem
dem DS 500 oder Oil Check 500
500 unterstitzt die Einhaltung
Einhaltung der
Druckluftqualitatsklasse 1 nach
nach DIN ISO 8573-1 und
optimiert Produktionsprozesse
Produktionsprozesse nachhaltig.
nachhaltig.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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5 Uberraschende Fakten zum Olgehalt

Ol beeintrichtigt
Druckluftqualitat

1

Bereits geringste Mengen an Ol
koénnen die Druckluftqualitat
erheblich beeintrachtigen und zu

zu Produktionsproblemen flihren.

fuhren.

Prazise Uberwachung durch
moderne Sensoren

2

Moderne Sensoren wie der
Partikelzahler PC 400 ermoglichen
ermoglichen eine hochprazise und
und kontinuierliche Uberwachung
Uberwachung des Restélgehalts.
Restolgehalts.

Flexibilitdat durch mobile und
und stationdare Messungen

3

Mobile und stationdre Messungen
Messungen erganzen sich optimal
optimal und bieten flexible sowie
sowie dauerhafte
Uberwachungsméglichkeiten.

Strenge Grenzwerte durch ISO
ISO 8573

a4

Die ISO 8573 setzt strenge
Grenzwerte fiir den Olanteil, um
Kontaminationen und Schaden zu
zu vermeiden.

14

Sicherung der Funktion von
Druckluftsystemen

5

Die kontinuierliche Uberwachung
sichert die Funktion von
Kompressoren und anderen
Druckluftsystemen und verhindert
Ausfalle.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Zusammenfassung und Handlungsempfehlungen
Handlungsempfehlungen

Bedeutung der Olgehaltsmessung Echtzeitliiberwachung des Restolgehalts

Die regelmaRige und normgerechte Messung des Olgehalts in Integration kontinuierlicher Messsysteme zur
Druckluft ist entscheidend fiir die Sicherstellung von Echtzeitiiberwachung des Restolgehalts.
Prozesssicherheit und Produktqualitat in sensiblen Industrien.

Flexible Stichproben vor Ort Wartung und Uberpriifung von Filtersystemen

Einsatz mobiler Messgerate fir flexible Stichproben und schnelle Konsequente Wartung und Uberpriifung von Filtern und
schnelle Kontrollen vor Ort. Trennsystemen zur Minimierung von Olverunreinigungen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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