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Inhaltsverzeichnis

N

Einfihrung: Bedeutung des Restolgehalts in
Druckluft

Diese Prasentation bietet einen umfassenden Uberblick iiber die
Messung des Restolgehalts in Druckluft.

Die Bedeutung der Druckluftqualitdt wird hervorgehoben.

Relevante Normen und Messmethoden werden behandelt.

<

Einfluss des Restolgehalts auf
Produktionsprozesse

Der Einfluss des Restolgehalts auf Produktionsprozesse wird analysiert.
Beispiele aus der Praxis werden gegeben.

Die Bedeutung flr die Produktqualitat wird hervorgehoben.
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O

Definition und Auswirkungen des Restolgehalts

Der Restolgehalt wird definiert und seine Auswirkungen erldutert.
Die Bedeutung fir verschiedene Branchen wird dargestellt.

Qualitatsanforderungen werden thematisiert.

LS.

Methoden zur Messung des Restolgehalts

Verschiedene Messmethoden werden vorgestellt.
Die Vor- und Nachteile der Methoden werden diskutiert.

Anwendungsbereiche der Methoden werden beschrieben.

O

Druckluftqualitdt und ISO 8573 Normen

Die ISO 8573 Normen werden vorgestellt.
Die Rolle der Normen fiir die Druckluftqualitat wird erklart.

Relevante Standards fiir die Messung werden beschrieben.

A

Kontinuierliche Messung und mobile Losungen

Die Vorteile der kontinuierlichen Messung werden erlautert.
Mobile Losungen flr die Messung werden vorgestellt.

Flexibilitdt und Effizienz der mobilen Systeme werden betont.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




EinfUhrung: Bedeutung des Restdlgehalts in Druckluft

&

Zentrale Bedeutung fir
sensible Branchen

Die Uberwachung des
Restoblgehalts in Druckluft ist
fur
Produktionsunternehmen in
sensiblen Branchen wie
Lebensmittel, Kosmetik und
Pharma von zentraler
Bedeutung.

\Y

Druckluft als Energiequelle
Energiequelle und
Transportmedium

Druckluft wird in vielen
Prozessen als Energiequelle
oder Transportmedium
eingesetzt.
Verunreinigungen,
insbesondere Ol, kdnnen die
Produktqualitat
beeintrachtigen und die
Lebensdauer von Anlagen
verkirzen.
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<

Gefahren durch hohen
Restélgehalt

Ein zu hoher Restolgehalt
kann zu Kontaminationen
fihren, die Hygiene- und
Sicherheitsstandards
gefahrden.

a

Notwendigkeit praziser
Messung

Daher ist eine prazise und
kontinuierliche Messung des
Restolgehalts unerlasslich,
um Produktionsausfalle zu
vermeiden und die
Einhaltung gesetzlicher
sowie normativer
Anforderungen
sicherzustellen.

Vv

ISO 8573-1 Norm als
Qualitatssicherung

Die Einhaltung der ISO 8573-
1 Norm gewahrleistet eine
standardisierte
Qualitatssicherung und
schiitzt die Integritat der
Produktionsprozesse.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Was ist Restolgehalt in Druckluft?

Definition des Restdlgehalts

Der Restélgehalt in Druckluft bezeichnet die Menge an Ol, die nach der Kompression und
Aufbereitung noch in der Druckluft enthalten ist.

@ Ursprung des Ols in Druckluft

Ol kann aus dem Kompressor selbst stammen oder durch die Ansaugung von 6lhaltiger Luft in die
Druckluftanlage gelangen.

: Auswirkungen von (iberschissigem Ol

Uberschiissiges Ol in der Druckluft kann die Funktion von Maschinen und pneumatischen
pneumatischen Systemen beeintrachtigen.

Es kann die Lebensdauer von Bauteilen verkirzen.

Es kann zu Kontaminationen in sensiblen Produktionsprozessen fiihren, insbesondere in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie.
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Bedeutung der Bestimmung des Restolgehalts

Die genaue Bestimmung des Restolgehalts ist entscheidend, um die Reinheit der Druckluft
sicherzustellen.

Sie gewahrleistet Produktionsqualitat sowie Anlagensicherheit.

Relevanz fir spezielle Industrien

Kontaminationen durch tiberschiissiges Ol sind besonders kritisch in der Lebensmittel- und
Lebensmittel- und Pharmaindustrie.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Druckluftqualitat und ISO 8573 Norm

O

Definition der Druckluftqualitat

Die Druckluftqualitat beschreibt die Reinheit der Druckluft
hinsichtlich Verunreinigungen wie Partikeln, Wasser und Ol.

&9

Bedeutung fiir Produktionsunternehmen

Die Einhaltung dieser Normen ist flir Produktionsunternehmen
essenziell, um die Effizienz und Zuverlassigkeit der
Druckluftsysteme zu gewahrleisten, Schaden an Anlagen zu
vermeiden und die Produktqualitat in sensiblen Branchen
sicherzustellen.
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Internationale Norm ISO 8573

Die internationale Norm ISO 8573 definiert verschiedene
Reinheitsklassen und legt Grenzwerte fiir diese
Verunreinigungen fest.

&

Verbindlicher Rahmen der Norm

I?ie Norm bietet einen verbindlichen Rahmen fir die
Uberwachung und Messung der Druckluftqualitat.

\Y4

Spezifikation der ISO 8573-1

Insbesondere die ISO 8573-1 spezifiziert die zuldssigen
Restoélgehalte in Druckluft und dient als Grundlage fir die
Quialitatssicherung.

Ziele der Normeinhaltung

Die Einhaltung der Normen dient der Sicherstellung von
Effizienz, Zuverldssigkeit und Produktqualitat in sensiblen
Branchen.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Einfluss des Restdlgehalts auf Produktionsprozesse

;

Negative Auswirkungen von
Restdl in der Druckluft

Restdl in der Druckluft
kann erhebliche negative
Auswirkungen auf
Produktionsprozesse
haben.

Besonders betroffen sind
Branchen mit hohen
Hygiene- und
Qualitatsanforderungen
wie die Lebensmittel- und
Pharmaindustrie.

O

Minderung der Produktqualitat
Produktqualitat durch
Olverunreinigungen

Olverunreinigungen
kdnnen die

Produktqualitat mindern.

Kontaminationen sind
eine haufige Folge von
Restol in sensiblen
Prozessen.
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€3

Beeintrachtigung von
pneumatischen Steuerungen und
und Ventilen

Restol kann die Funktion
Funktion von
pneumatischen
Steuerungen und Ventilen
Ventilen beeintrachtigen.
beeintrachtigen.

Dies fuhrt zu Stérungen
im Produktionsprozess.

&

Vorzeitiger Verschleifd und
Ausfalle von
Maschinenkomponenten

Restol kann zu
vorzeitigem Verschleil
und Ausfallen von
Maschinenkomponenten
fUhren.

Dies erhoht die
Betriebskosten und
verringert die Effizienz.

Notwendigkeit der Uberwachung
und Minimierung des
Restolgehalts

Selbst geringe Mengen an
Restol kbnnen in
sensiblen Prozessen zu
Stérungen fuhren.

Eine prazise
Uberwachung und
Minimierung des
Restolgehalts ist
unerlasslich, um
Produktionssicherheit
und Produktintegritat zu
gewahrleisten.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Methoden zur Messung des Restolgehalts

Kontinuierliche Messsysteme Stichprobenmessungen Optische Sensoren Chemische Analyseverfahren
Messsysteme Analyseverfahren
Permanente Uberwachung des Flexible und ortsunabhangige Erkennung von Olpartikeln in der Bestimmung spezifischer
Olgehalts. Kontrollen. der Luft. Olkonzentrationen.
Ermoglicht sofortige Reaktionen. Einsatz mobiler Gerate. Technologie zur prazisen Messung. Hohe Genauigkeit gemaR ISO 8573-
1.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de
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Kontinuierliche Messung und mobile Losungen

O

Wichtigkeit der kontinuierlichen Uberwachung Stationare Messgerate flir Echtzeitdaten
Die kontinuierliche Uberwachung des Stationdre Messgeréte sind fest in die
Restolgehalts ist besonders wichtig in Druckluftanlage integriert und liefern

Produktionsprozessen, die eine konstante Echtzeitdaten zur sofortigen Erkennung von
Druckluftqualitat erfordern. Schwankungen im Olgehalt.

]

¥

]

Flexibilitat durch mobile Messgerate

Mobile Messgerate bieten Flexibilitat und
und erméglichen die Uberpriifung an
verschiedenen Messpunkten innerhalb der
der Anlage.

Kompakte und prazise mobile Lésungen Qualitatskontrolle und Normeinhaltung
Diese mobilen Losungen sind kompakt, Die Kombination beider Methoden
einfach zu bedienen und bieten dennoch unterstitzt eine umfassende
dennoch hohe Messgenauigkeit. Qualitatskontrolle und gewahrleistet die

die Einhaltung der ISO 8573-1 Normen in
in unterschiedlichen Anwendungsszenarien.
Anwendungsszenarien.
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Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Stationare Messsysteme nach ISO 8573

Definition von stationdren
Messsystemen

Stationare Messsysteme
sind fest installierte Gerate,
die eine kontinuierliche und
normgerechte Uberwachung
des Restdlgehalts in
Druckluft gewahrleisten.

Integration in
Druckluftanlagen

Sie sind integraler
Bestandteil der
Druckluftanlage und
erfassen permanent Daten,
um Schwankungen friihzeitig
zu erkennen.
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Einhaltung der ISO 8573-1
8573-1 Reinheitsklassen

Diese Systeme ermoglichen
eine prazise Einhaltung der
ISO 8573-1 Reinheitsklassen
und minimieren das Risiko
von Verunreinigungen.

&

Erhohung der
Betriebssicherheit

Durch die kontinuierliche
Messung konnen rechtzeitig
MalRnahmen zur
Druckluftaufbereitung
eingeleitet werden, was die
Betriebssicherheit erhoht
und Ausfallzeiten reduziert.

O

Anbieter von Messsystemen
Messsystemen

Anbieter wie CS Instruments
bieten hochprazise
stationdre Messgerate, die
speziell fur diese
Anforderungen entwickelt
wurden.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Beispiel: Partikelzahler PC 400

a

Prazise Partikelmessung
Partikelmessung

Der Partikelzdhler PC 400 von CS
Instruments ist ein hochprazises
Messgerat zur Bestimmung von
Partikeln ab einer GroRe von 0,1
pum in Druckluft und Gasen.

\Y

Erganzung zur
Restdlmessung

Er erganzt die Restélmessung ideal,
da Partikelbelastung und Olgehalt
gemeinsam die Druckluftqualitat
bestimmen.

11 / Restdlgehalt in Druckluft: Messung, Normen und Qualitédtssicherung

Einfache Bedienung und
und Normeinhaltung

Das Gerat ist einfach zu bedienen,
liefert zuverldssige Messergebnisse
und unterstitzt die Einhaltung der
ISO 8573 Normen.

-

Umfassende Uberwachung
Uberwachung der
Druckluftqualitat

Durch die Kombination von
Partikel- und Restdlmessung
kdnnen Unternehmen eine
umfassende Uberwachung der
Druckluftqualitat realisieren, die
die zur Verlangerung der
Lebensdauer von pneumatischen
pneumatischen Systemen und zur
zur Vermeidung von
Produktionsausfallen beitragt.

Mehr tber die Prifung
der Druckluftqualitit:

www.mqu-lab.de




Typische Herausforderungen bei der Restdlmessung

a

Verschmutzung der Sensoren

Die Messung des Restdlgehalts kann durch Wasser und
Partikel beeintrachtigt werden, die die Sensoren
verschmutzen und Messfehler verursachen.

Herausforderungen bei der Kalibrierung

Die Kalibrierung der Messgerdte ist besonders schwierig
bei kontinuierlicher Uberwachung, was die Zuverladssigkeit
der Ergebnisse erschweren kann.
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£

Schwankungen von Druck und Temperatur

Druck- und Temperaturschwankungen beeinflussen die
Empfindlichkeit der Sensoren und kdnnen die Genauigkeit
der Messung beeintrachtigen.

Einfluss von Kohlenwasserstoffen

Manche Sensoren konnen Kohlenwasserstoffe nicht
eindeutig von Ol unterscheiden, was die Messung des
Restdlgehalts zusatzlich kompliziert.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:
www.mqu-lab.de




Lésungen und Optimierung der Messverfahren

Prazise Sensorenauswabhl

Auswahl hochpraziser und stabiler Sensoren, die speziell fiir
Olmessungen kalibriert sind.

ﬁ Installation und Kalibrierung

Korrekte Installation und regelmaRige Kalibrierung der Messgerate
unter kontrollierten Bedingungen.

y Minimierung von Umwelteinflissen

Minimierung von Umwelteinflliissen wie
Temperaturschwankungen und Druckdanderungen.
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@

Unterscheidung von Kohlenwasserstoffen

Einsatz von Messgeriten, die Kohlenwasserstoffe von Ol
unterscheiden kdénnen.

Kontinuierliche Uberwachung

Kontinuierliche Uberwachung mit stationiren Systemen zur
friihzeitigen Erkennung von Abweichungen.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de




Checkliste zur effektiven Restélmessung

Q Uberpriifung der Druckluftanlage

Uberpriifung der Druckluftanlage auf mégliche Verunreinigungen
Verunreinigungen und Kohlenwasserstoffe.

E Prazise Messgerite und Sensoren

Einsatz hochpraziser Messgerate und geeigneter Sensoren.

D Mobile Messgerate

Nutzung mobiler Messgerate fiir flexible und ortsunabhangige
Messungen.
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Einhaltung der Druckluftqualitatsklasse

Sicherstellung der Einhaltung der Druckluftqualitatsklasse 1
gemal ISO 8573-1.

Kontinuierliche Uberwachungssysteme

Integration kontinuierlicher Uberwachungssysteme zur
Echtzeitkontrolle.

Wartung und Kalibrierung

RegelmaRige Wartung und Kalibrierung der Messgerate.

Mehr iber die Priifung
der Druckluftqualitst:

www.mqu-lab.de
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