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Restolmessung und Druckluftqualitat in der Industrie

EinfUhrung in die Restolmessung

&

Definition der
Restélmessung

Die Restolmessung bezeichnet
bezeichnet die prazise
Bestimmung des Restolgehalts
Restolgehalts in Druckluft und
und Gasen nach der
Aufbereitung.

5

Bedeutung der
Restélmessung

Die Restdlmessung ist ein
essenzieller Prozess, um die
Reinheit der Druckluft
sicherzustellen und somit die
Qualitat und Sicherheit
industrieller Anwendungen zu
gewahrleisten.

']

Anwendung in sensiblen
sensiblen Branchen

Besonders in sensiblen
Branchen wie Lebensmittel-,
Kosmetik- und
Pharmaindustrie ist die
Uberwachung des
Restolgehalts unerladsslich, um
Kontaminationen zu
vermeiden.

sSD

Norm ISO 8573

Die internationale Norm ISO
8573 definiert die
Anforderungen an die
Druckluftqualitat,
einschlieRlich Grenzwerten fir
Restol, Partikel und
Feuchtigkeit.

Qualitatssicherung und
Prozessoptimierung

Die Einhaltung der Norm ISO
8573 ist Grundlage fir eine
zuverlassige
Qualitatssicherung und
Prozessoptimierung.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Wichtigkeit der Druckluftqualitat

O

Einfluss auf Produktionsprozesse

Die Qualitat der Druckluft hat direkten Einfluss auf die Effizienz und
Sicherheit von Produktionsprozessen.

Risiken durch hohen Olgehalt

Ein zu hoher Olgehalt kann zu Maschinenschiden,
Produktverunreinigungen und erhéhtem Wartungsaufwand fiihren.

Anforderungen in sensiblen Industrien

Besonders in der Lebensmittel-, Kosmetik- und Pharmaindustrie ist
Pharmaindustrie ist Olfreie Druckluft zwingend erforderlich, um
um hygienische Standards einzuhalten und Kontaminationen
Kontaminationen auszuschlief3en.

Vorteile der Uberwachung des Restdlgehalts

Die kontinuierliche Uberwachung des Restélgehalts schiitzt nicht nur
nicht nur die Anlagen, sondern sichert auch die Produktqualitat und
Produktqualitdat und minimiert Ausfallzeiten.

Bedeutung fur Wirtschaftlichkeit und Zuverlassigkeit

Die Druckluftqualitat ist ein entscheidender Faktor fir die
Wirtschaftlichkeit und Zuverlassigkeit der Produktion.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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ISO 8573 — Norm fiir Druckluftqualitat

Standard zur Klassifizierung der
Druckluftqualitat

Die ISO 8573-1 ist der
international anerkannte
Standard zur
Klassifizierung der
Druckluftqualitat.

O

Grenzwerte fir Partikel,
Feuchtigkeit und Restoélgehalt
Restolgehalt

Die Norm legt Grenzwerte
fur Partikel, Feuchtigkeit
und Restoélgehalt fest, die
in verschiedenen
Qualitatsklassen definiert
sind.

Spezifische Maximalwerte fiir
flir Restolgehalt

Fiir den Restdlgehalt sind
sind spezifische
Maximalwerte
vorgegeben, die
sicherstellen, dass die
Druckluft den
Anforderungen der
jeweiligen Anwendung
entspricht.

Messmethoden und
Prufverfahren

Die Norm beschreibt die
die Messmethoden und
und Prifverfahren, um
eine einheitliche und
verlassliche Bewertung der
der Druckluftqualitat zu
gewadhrleisten.

s

Verpflichtung fir viele
Industriezweige

Die Einhaltung der ISO
8573-1 ist fiir viele
Industriezweige
verpflichtend und bildet
bildet die Grundlage fir
flir Qualitatssicherung und
und Prozesskontrolle.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Messmethoden flir Restolgehalt

]

Messung des dampfformigen
dampfformigen Restolgehalts
Restolgehalts

Die Messung des

dampfformigen Restdlgehalts
Restdlgehalts erfolgt haufig mit
mit PID-Sensoren
(Photoionisationsdetektoren).

Diese Sensoren sind speziell fur
die Erfassung von Olanteilen in
Gasen entwickelt.

O

Prazision bei geringer
Olmengen

PID-Sensoren ermoglichen eine
eine hochprazise Detektion auch
auch sehr geringer Olmengen in
Olmengen in der Druckluft.

Dies ist fur sensible
Anwendungen unerlasslich.

Messsysteme von CS
Instruments

CS Instruments bietet sowohl
sowohl mobile als auch
stationdare Messsysteme an.

Diese Systeme ermoglichen eine
kontinuierliche Uberwachung.

5

Einhaltung der
Druckluftqualitatsklasse 1

Die prazise Messung unterstutzt
die Einhaltung der
Druckluftqualitatsklasse 1 nach
ISO 8573.

Sie hilft, Verunreinigungen
frihzeitig zu erkennen und zu
vermeiden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Restolmessung und Druckluftqualitat in der Industrie 7

Restolmessung Oilcheck nach ISO 8573

] [ S

Spezialisierung des OILCHECK Sensors Anwendungen des OILCHECK Sensors Stationare Losungen mit OILCHECK
Der OILCHECK Sensor von CS Instruments ist ein Der Sensor ermoglicht sowohl mobile als auch Stationdre Losungen integrieren den OILCHECK mit
spezialisiertes Messgerat zur prazisen Bestimmung des stationare Anwendungen. mit dem Bildschirmschreiber DS 400.
dampfformigen Restolgehalts in Druckluft. .
Flir mobile Messungen wird der OILCHECK haufig in Dies gewahrleistet eine permanente Uberwachung.
Er erflllt die Anforderungen der ISO 8573-1. Kombination mit dem Partikelzdhler PC 400 und dem

mobilen DS 500 eingesetzt.

5 {F

Friiherkennung von Abweichungen Normgerechte Messung nach ISO 8573-1
Die Systeme helfen, Abweichungen friihzeitig zu Der OILCHECK Sensor erfiillt die Anforderungen der
zu erkennen. der ISO 8573-1.
Sie ermoglichen gezielte MaRnahmen zur Filtration Er ist ein unverzichtbares Werkzeug fiir die
und Qualitatssicherung. Qualitatssicherung in der Druckluftiiberwachung.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Verwendung von Partikelzahlern

Uberwachung der
Partikelanzahl

Partikelzahler wie der PC 400
sind unverzichtbare Werkzeuge
Werkzeuge zur Uberwachung der
Uberwachung der Partikelanzahl
Partikelanzahl in Druckluft und
und Gasen.

Sie messen Partikel ab einer
GroBe von 0,1 um und liefern
wichtige Daten zur Beurteilung
der Druckluftqualitat.

Bedeutung der
Partikelmessung

Die genaue Erfassung der
Partikelanzahl ist entscheidend.
entscheidend.

Partikel kdnnen die Funktionalitat
pneumatischer Systeme
beeintrachtigen und zu
Verunreinigungen in sensiblen
Produktionsprozessen fiihren.

Mobilitat des PC 400
400

Der PC 400 ist besonders fir
mobile Einsdtze geeignet.

Er unterstiitzt die Einhaltung der
Druckluftqualitatsklasse 1 gemaRk
ISO 8573.

Qualitatssicherung
durch Messung

Die Kombination von Partikel-
und Restdlmessung ermoglicht
eine umfassende
Qualitatssicherung.

Dies tragt zur Verbesserung der
Druckluftqualitat bei.

Einsatzbereiche des PC
400

Der PC 400 ist ideal fur die
Uberwachung in sensiblen
Produktionsprozessen.

Er hilft, die Qualitat der Druckluft
gemaR internationalen Standards
sicherzustellen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Stationare Losungen zur Uberwachung

O

Intelligente Losung fiir die
Druckluftiiberwachung

Stationare Systeme wie das
das METPOINT® OCV bieten
bieten eine kontinuierliche
Uberwachung des
Restolgehalts in Druckluft.

¥

Konformitat mit ISO 8573-1

Das METPOINT® OCV ist
speziell fir die Uberwachung
Uberwachung der
Druckluftqualitat gemal 1SO
ISO 8573-1 der Klassen 1 bis 4
bis 4 konzipiert.

\

Nahtlose Integration in
bestehende Systeme

Das System kann problemlos
problemlos in bestehende
Kompressorsysteme integriert
integriert werden.

<

Prazise Messung nach
Aufbereitungsschritten

Es ermoglicht die prazise
Messung des Restolgehalts
nach verschiedenen
Aufbereitungsschritten wie
Aktivkohlefiltern oder
katalytischen Konvertern.

a

Friihzeitige Erkennung und
Vermeidung von
Verunreinigungen

Die permanente Uberwachung
unterstutzt die frihzeitige
Erkennung von Olgehalten und
tragt dazu bei,
Verunreinigungen zu
vermeiden und die
Produktionsprozesse sicher zu
gestalten.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Restolmessung und Druckluftqualitat in der Industrie 10

Probenahme und Teilvolumenstrom

U U Bedeutung der korrekten Probenahme :0 Herausforderungen bei der Probenahme

Die korrekte Probenahme ist entscheidend fir eine Herausforderungen liegen in der Auswahl des geeigneten

reprasentative und aussagekraftige Messung des geeigneten Volumenstroms und der Vermeidung von
Restolgehalts. Kontaminationen wahrend der Entnahme.

v Entnahme des Teilvolumenstroms Grundlage fur Druckluftiiberwachung
Ein definierter Teilvolumenstrom wird aus der Druckluft Eine prazise Probenahme ist Grundlage flr eine verlassliche
entnommen und dem Messgerat, beispielsweise dem verlassliche Uberwachung der Druckluftqualitat gemafd 1ISO
OILCHECK, zugefiihrt. gemal ISO Standards.

Sicherstellung der Analysebedingungen

Die Vorgehensweise stellt sicher, dass die Analyse die
tatsachlichen Bedingungen in der Druckluft widerspiegelt und

widerspiegelt und keine verfalschten Ergebnisse liefert.
liefert. o ruckiatinie,

www.mgqv-lab.de
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Filtration zur Reduzierung des Olgehalts

\Y4

Zentrale Rolle der
Filtration

Die Filtration ist ein
zentraler Prozess zur
Minimierung des Olgehalts
in Druckluft.

Sie entfernt sowohl
flissige Olpartikel als auch
Aerosole, die als
Verunreinigungen gelten.

Erganzende Trocknung

Die Trocknung reduziert
die Feuchtigkeit in der
Druckluft.

Dies senkt das Risiko
mikrobieller

Kontaminationen deutlich.

Kombination von Filtration
Filtration und Trocknung
Trocknung

Die Kombination aus
Filtration und Trocknung
Trocknung sorgt dafir,
dass die Druckluft die
Anforderungen der ISO
8573 erflllt.

Somit ist sie fUr sensible
Anwendungen geeignet.

O

Wichtigkeit der
Uberwachung

RegelmaRige
Uberwachung der
Filtersysteme ist
unerlasslich.

Dies stellt die Effizienz der
Ol- und
Feuchtigkeitsentfernung
dauerhaft sicher.

11

Wartung der Filtersysteme
Filtersysteme

Die Wartung der
Filtersysteme ist
entscheidend.

Sie tragt zur langfristigen
Funktionalitdt und Effizienz
bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Techniken zur Ol-freien Druckluft

O

Olfrei verdichtende Kompressoren

Olfrei verdichtende Kompressoren verhindern den
den Eintritt von Ol in die Druckluftanlage.

Besonders geeignet fiir Anwendungen mit héchsten
Anforderungen an die Luftreinheit, wie in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie.

Kontinuierliche Uberwachung des
Restolgehalts

Die Uberwachung des Restdlgehalts bleibt wichtig, um
wichtig, um die Einhaltung der ISO 8573 Standards
Standards sicherzustellen.

Dies gewahrleistet die Qualitat der Druckluft dauerhaft.

&

O

Minimierung mikrobieller
Kontaminationen

Durch den Einsatz 6lfrei verdichtender Kompressoren
Kompressoren wird das Risiko mikrobieller
Kontaminationen minimiert.

Die Notwendigkeit aufwendiger Filtrationsprozesse wird
reduziert.

ISO 8573 Standards

Die Einhaltung der ISO 8573 Standards ist entscheidend
flr die Qualitat der Druckluft.

Regelmalige Kontrollen unterstiitzen die Sicherstellung
der Luftreinheit.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de




Restélmessung und Druckluftqualitat in der Industrie

Haufige Fehler bei der Restolmessung

Unzureichende Kalibrierung
Kalibrierung der Messgerate
Messgerate

Die Genauigkeit und
Verlasslichkeit der
Ergebnisse kénnen durch
eine unzureichende
Kalibrierung der
Messgerate erheblich
beeintrachtigt werden.

£

Nichtbeachtung von
Umgebungsbedingungen
n

Die
Umgebungsbedingungen
wahrend der Messung
spielen eine
entscheidende Rolle. lhre
Nichtbeachtung kann zu
fehlerhaften Ergebnissen
flhren.

Q

Fehlerhafte Interpretation
der Messwerte

Eine falsche Interpretation
Interpretation der
Messwerte kann die
Qualitat der
Restolmessung erheblich
erheblich beeintrachtigen.
beeintrachtigen.

-

Zu seltene Messungen und
und unvollstandige
Dokumentation

Seltene Messungen und
eine unvollstandige
Dokumentation der
Ergebnisse fiihren zu einer
unzureichenden
Qualitatssicherung.

&

Verwendung ungeeigneter
ungeeigneter
Messmethoden

Die Wahl ungeeigneter
Messmethoden stellt ein
erhebliches Risiko fir die
Genauigkeit und
Normgerechtheit der
Messungen dar.

=

Mangelnde Schulung des
Personals

Eine unzureichende
Schulung des Personals
kann die Verlasslichkeit
der Restélmessung
gefahrden.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Vorteile einer dauerhaften olfreien Druckluft

Q

Verbesserung der Produktqualitat

Eine dauerhaft 6lfreie Druckluft verhindert
Kontaminationen und tragt zur Verbesserung der
Produktqualitat bei.

Einhaltung von ISO 8573 Standards

Die kontinuierliche Uberwachung und Messung des
Restolgehalts gewahrleistet die Einhaltung der ISO
8573 Standards.

&

Reduzierter Wartungsaufwand

Durch den Einsatz 6lfreier Druckluft werden
Wartungsaufwand und Ausfallzeiten der Anlagen
Anlagen minimiert.

©3

Effizientere Energienutzung

Olfreie Druckluft erméglicht eine effizientere
Nutzung von Energie und Ressourcen, da weniger
weniger aufwendige Filtrations- und
Trocknungsprozesse erforderlich sind.

Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit

Die Olfreie Druckluft tragt maRgeblich zur
Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit der
Produktionsprozesse bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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