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Der Taupunkt bezeichnet die 
Temperatur, bei der in der Luft 
Luft enthaltene Feuchtigkeit zu 
zu kondensieren beginnt.

Definition des 
Taupunkts

In Druckluftsystemen ist der 
Taupunkt von zentraler 
Bedeutung, da er den 
Feuchtigkeitsgehalt der Luft 
direkt widerspiegelt.

Bedeutung in 
Druckluftsystemen

Für Unternehmen in der 
Lebensmittel-, Kosmetik- und 
tharmaindustrie ist eine präzise 
Taupunktmessung essenziell, um 
die Qualität der 5ruckluft 
sicherzustellen und Schäden 
durch Kondensation zu 
vermeiden.

R elevanz für 
Industrien

bur durch genaue Überwachung 
des Taupunkts lassen sich 
troduktionsausfälle und 
Qualitätsverluste verhindern.

Vermeidung von 
troduktionsausfällen

5ie präzise Taupunktmessung 
erhöht die Zuverlässigkeit der 
gesamten Anlage.

Steigerung der 
Anlagenzuverlässigkeit
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Einführung in die Taupunktmessung in Druckluft



Feuchtigkeit in 
Druckluftanlagen kann 
Korrosion an metallischen 
Bauteilen QerursachenB

Dies führt zu Qorzeitigem  
Verschleiß und erhöhten 
W artungskostenB

Korrosion und 
Wartungskosten

Feuchtigkeit kann die 
Funktionalität von 
pneumatischen Deräten 
beeinträchtigen.

troduktionsstillstände können 
die Folge sein.

Schäden an pneumatischen 
pneumatischen Deräten

Kondenswasser kann zu 
Verunreinigungen führen.

Besonders in sensiblen Branchen 
wie Lebensmittel und Pharma ist 
dies kritisch.

Defährdung der 
troduktqualität

Eine kontinuierliche und 
präzise Feuchtemessung ist 
unerlässlichB

Sie hilft, Risiken frühzeitig zu 
erkennen und 
Gegenmaßnahmen 
einzuleitenB

N otwendigkeit der 
Feuchtemessung
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Warum ist Feuchtemessung wichtig?



Dibt Auskunft über den 
Feuchtigkeitsgehalt und das 
Kondensationsrisiko.

Taupunkt

Beeinflusst die physikalischen 
Eigenschaften der Luft und die 
Messgenauigkeit.

Druck

W ichtig für die Dimensionierung 
und Uberwachung der A nlageB

Durchfluss

Beeinflusst die 
Feuchteaufnahmefähigkeit der Luft.

Temperatur
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Grundlagen der Druckluftsysteme



N utzen eine P olym er-Schicht, deren Kapazität 
sich mit dem  W asserdam pfgehalt ändertB

Kapazitive S ensoren

M essen Frequenzänderungen durch 
W asserm olekül-A nlagerungen auf einem  
Q uarzkristallB

QCM-Sensoren (Quarzkristall-
Mikrowaage)

9rmitteln den Taupunkt durch Abkühlung eines Spiegels 
Spiegels bis zur Kondensation.

Spiegelkühltechnologien

Kombiniert träzision und Zuverlässigkeit und ist speziell 
für kritische aesspunkte in 5ruckluftsystemen 
konzipiert.

M ET P O IN T ®️ DP M  S ensortechnik
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T echnologien der Taupunktmessung
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wobuste Taupunktsensoren für den industriellen 9insatz

Die Sensoren 
gewährleisten eine 
zuverlässige 
Taupunktmessung in 
Druckluft- und 
Gasanlagen.

Anwendung in 5ruckluft-
und Dasanlagen

M odelle wie der FA  
500 liefern 
zuQerlässige und 
langzeitstabile 
M esswerte selbst 
unter anspruchsQollen 
BedingungenB

R S  485 (M odbus-R T U ) 
erm ö glicht eine 
einfache Integration in 
A utomatisierungssyste
meB

Die Edelstahl-
Sinterkappe schützt 
das S ensorelement Qor 
Verschm utzungen und 
ist 
betauungsunem pfindli
chB

Das Aluminium-
5ruckgussgehäuse bietet 
Schutz gegen 
Umwelteinflüsse und 
sorgt für eine lange 
Lebensdauer.

Industrielle 
Taupunktsensoren 
zeichnen sich durch 
deutsche 
Ingenieurspräzision und 
hohe Messgenauigkeit 
aus.

Langzeitstabile Messwerte
Messwerte

Digitale SchnittstellenSchutz vor 
Verschmutzungen

wobustes Dehäuseträzision und 
aessgenauigkeit
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Taupunktmessung in Druckluftanlagen

5ie kontinuierliche Überwachung des Taupunkts in 
in 5ruckluftanlagen ermöglicht 9chtzeitkontrolle der 
der Luftqualität zur Vermeidung von Kondensation.
Kondensation.

Echtzeitkontrolle der Luftqualität

Die Uberwachung des Taupunkts dient der 
Früherkennung Qon Funktionsstörungen und 
A bw eichungen in der TrocknungB

Früherkennung von 
Funktionsstörungen

Die Taupunktmessung bildet die Grundlage für 
präQentiQe Instandhaltungsmaßnahmen, die 
A usfallzeiten minimierenB

Präventive 
Instandhaltungsmaßnahmen

5ie a9TthIbT®️ DP M  S ensortechnik erfasst 
zuQerlässig Feuchtegrad, Druck und T em peratur 
an kritischen Ienkungspunkten und unterstützt 
so die optimale Dimensionierung und den 
Betrieb der A nlagenB

M ET P O IN T ®️ DP M  S ensortechnik



Taupunktsensoren sind 
integraler Bestandteil 
moderner Trockner.

Sie ermöglichen eine 
kontinuierliche Überwachung 
und Optimierung des 
Trocknungsprozesses.

Taupunktsensoren in 
modernen Trocknern

S ensoren wie der S 215 
messen R estfeuchte im  
Bereich Qon -20 bis 50 
°FtdB

Sie tragen zur 
Effizienzsteigerung des 
Trocknungsprozesses beiB

Kältetrockner-
S ensoren

S ensoren wie der S 211 
erfassen Feuchtewerte Qon 
-80 bis 20 °FtdB

Sie sind speziell für 
A dsorptionstrockner 
konzipiertB

A dsorptionstrockn
er-Sensoren

Geräte wie der FA  500 
Qerfügen über ein 
integriertes Display und 
AlarmrelaisB

Diese Funktionen 
unterstützen die 
Prozessüberwachung und 
FehlererkennungB

Integrierte Geräte 
für 
Prozessüberwachu
ng

5ie Sensoren verlängern die 
Lebensdauer der Anlagen.

Sie reduzieren Ausfallzeiten 
durch frühzeitige 
Fehlererkennung.

Vorteile der 
Sensorintegration
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Integration in Kältetrockner und 
A dsorptionstrockner



M essbereiche bis zu -80 °Ftd erlauben den Einsatz in 
anspruchsQollen industriellen U m gebungenB

9insatz in industriellen Umgebungen

Ideal für schnelle Uberprüfungen und Fehlersuche 
ohne aufwändige InstallationB

Schnelle Überprüfungen

träzise 9rfassung von Temperatur, Feuchte und Taupunkt in 
Taupunkt in Echtzeit.

träzise 9chtzeitmessung

Die kom pakte und transportable Bauw eise erm ö glicht 
den Einsatz an Qerschiedenen M esspunktenB

Kompakte Bauweise

M obile Taupunktmessgeräte bieten entscheidende 
Vorteile für W artung und Q ualitätssicherungB

Vorteile mobiler Taupunktmessgeräte
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aobile Taupunktmessgeräte: Flexibel vor hrt messen
messen



Eine fundierte A uswahl 
gewährleistet präzise 

M essungen und 
langfristige 

BetriebssicherheitB

Fundierte Auswahl

A naloge und digitale 
A usgänge für einfache 

S ystemintegrationB

Schnittstellen

R obustheit gegen 
Staub, Feuchtigkeit 
und m echanische 

BelastungenB

Umgebungsbedingungen

Stationär oder mobil, 
Integration in Trockner 

oder eigenständige 
Messung.

Anwendung

A bhängig Qom  
erwarteten Taupunkt, 
zBBB -80 bis 20 °Ftd für 
A dsorptionstrocknerB

aessbereich
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A uswahlkriterien für Taupunktmessgeräte



• S peziell für den A ußenbereich und raue 
Industrieum gebungen konzipiert

• Erweiterte R obustheit und Schutz gegen U m welteinflüsse

FA 550

• Integriertes Display und Alarmrelais
• Messbereich: -20 bis 50 °Ctd (Kältetrockner), -80 bis 20 °Ctd 

(Adsorptionstrockner)
• Ideal für den stationären 9insatz in Trocknern und Anlagen

FA  500

Taupunktmessung in 5ruckluftsystemen: Drundlagen, Technologien und Anwendungen 12

Vergleich Qon M od ellen FA  500 und FA  550



Branchenanwen
dungen der 
Taupunktmessu
ng

Dewährleistung steriler und trockener troduktionsbedingungen.

Sicherung der troduktqualität.

Pharma

Schutz empfindlicher Inhaltsstoffe vor Feuchtigkeitsschäden.

Kosmetik

Sicherstellung trockener Luft zur Vermeidung von troduktverunreinigungen.

9inhaltung gesetzlicher Vorgaben.

Iebensmittelindustrie

aaßgeschneiderte Lösungen für die Feuchtemessung.

9rhöhung der trozesssicherheit durch spezifische Anpassungen.

F S  Instrum ents I ösungen
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KI und maschinelles Lernen 

optimieren die automatische 

Auswertung und Druckluftanlagen.

Einsatz von künstlicher 
Intelligenz

Drahtlose Kom m unikation 

erm ö glicht einfache Vernetzung 

und Fernüberwachung Qon 

TaupunktsensorenB

Integration drahtloser 
Kom m unikation

N eu e M aterialien und 

S ensortechnologien steigern die 

Genauigkeit der 

TaupunktmessungB

Verbesserung der 
M essgenauigkeit

Die Taupunktmessung wird 

durch die M iniaturisierung der 

S ensoren flexibler und benötigt 

weniger PlatzB

Miniaturisierung der Sensoren
Sensoren
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Zukünftige Entwicklungen in der 
Taupunktmessung



Instandhaltungs-und Qualitätssicherungsleiter sollten Deräte wie 

FA 500 oder a9TthIbT®️ DP M  w ählenB

Sicherstellung Qon Produktionsqualität und 

BetriebssicherheitB

Em pfehlung für zuQerlässige Geräte

Erm ö glicht kontinuierliche UberwachungB

U nterstützt die frühzeitige Erkennung Qon FehlernB

Frühzeitige Fehlererkennung

Taupunktmessung schützt Anlagen vor Schäden durch 

Kondensation.

Verhindert Korrosion und verlängert die Lebensdauer der 

Anlagen.

Schutz vor Korrosion und Kondensation

Die präzise Taupunktmessung ist essenziell für die 

Q ualitätssicherung in Druckluft-und GasanlagenB

Besonders wichtig in Branchen wie Iebensmittel, 

Kosmetik und P harmaB

Q ualitätssicherung in sensiblen Branchen
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Fazit: Bedeutung der Taupunktmessung für Q ualität und 
Sicherheit
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