Sicherstellung von Qualitat und Betriebssicherheit in Industrieanlagen durch prazise
Feuchtemessung
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Taupunktmessung in Druckluftsystemen: Grundlagen, Technologien und Anwendungen
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Definition des
Taupunkts

Der Taupunkt bezeichnet die
Temperatur, bei der in der Luft
Luft enthaltene Feuchtigkeit zu
zu kondensieren beginnt.
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In Druckluftsystemen ist der
Taupunkt von zentraler
Bedeutung, da er den
Feuchtigkeitsgehalt der Luft
direkt widerspiegelt.

Fur Unternehmen in der
Lebensmittel-, Kosmetik- und
Pharmaindustrie ist eine prazise
Taupunktmessung essenziell, um
die Qualitat der Druckluft
sicherzustellen und Schaden
durch Kondensation zu
vermeiden.

Vermeidung von
Produktionsausfallen

Nur durch genaue Uberwachung
des Taupunkts lassen sich
Produktionsausfalle und
Qualitatsverluste verhindern.

Steigerung der
Anlagenzuverlassigkeit

Die prazise Taupunktmessung
erhoht die Zuverlassigkeit der
gesamten Anlage.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Warum ist Feuchtemessung wichtig?
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Korrosion und
Wartungskosten
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Schaden an pneumatischen
pneumatischen Geraten

Feuchtigkeit kann die
Funktionalitat von
pneumatischen Geraten
beeintrachtigen.

Produktionsstillstande kbnnen
die Folge sein.
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Gefahrdung der
Produktqualitat

Kondenswasser kann zu
Verunreinigungen fihren.

Besonders in sensiblen Branchen
wie Lebensmittel und Pharma ist
dies kritisch.
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Grundlagen der Druckluftsysteme

Taupunkt G@PNO

Gibt Auskunft tiber den Beeinflusst die physikalischen
Feuchtigkeitsgehalt und das Eigenschaften der Luft und die
Kondensationsrisiko. Messgenauigkeit.
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Temperatur

Beeinflusst die
Feuchteaufnahmefahigkeit der Luft.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Ermitteln den Taupunkt durch Abkiihlung eines Spiegels Kombiniert Prazision und Zuverldssigkeit und ist speziell
Spiegels bis zur Kondensation. flr kritische Messpunkte in Druckluftsystemen
konzipiert.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Robuste Taupunktsensoren fur den industriellen Einsatz
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Prazision und Robustes Gehause Schutz vor Digitale Schnittstellen Langzeitstabile Messwerte Anwendung in Druckluft-
Messgenauigkeit Verschmutzungen Messwerte und Gasanlagen
Industrielle Das Aluminium- GON GNRNIERVOOE 17T cODAl ONNpcEA i JA 1 ONNGEN RON NNGGE Die Sensoren
Taupunktsensoren Druckgussgehiuse bietet  TOOPNZOVOONENOZPRP N0 Y NGNOP NOON DCCANNND gewihrleisten eine
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hohe Messgenauigkeit Lebensdauer. NPV P ONEPONO ONIDND POPNAMOAEIPNOEOINO  Gasanlagen.
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Taupunktmessung in Druckluftanlagen
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Echtzeitkontrolle der Luftqualitat

Die kontinuierliche Uberwachung des Taupunkts in
in Druckluftanlagen ermdglicht Echtzeitkontrolle der
der Luftqualitat zur Vermeidung von Kondensation.
Kondensation.
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Taupunktsensoren in
modernen Trocknern

Taupunktsensoren sind
integraler Bestandteil
moderner Trockner.

Sie ermoglichen eine
kontinuierliche Uberwachung
und Optimierung des
Trocknungsprozesses.
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Vorteile der
Sensorintegration

Die Sensoren verlangern die
Lebensdauer der Anlagen.

Sie reduzieren Ausfallzeiten
durch frihzeitige
Fehlererkennung.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Mobile Taupunktmessgerate: Flexibel vor Ort messen
messen
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Vorteile mobiler Taupunktmessgerate
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Kompakte Bauweise
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Prazise Echtzeitmessung

Prazise Erfassung von Temperatur, Feuchte und Taupunkt in
Taupunkt in Echtzeit.
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Schnelle Uberpriifungen
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Einsatz in industriellen Umgebungen
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Messbereich
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Anwendung

Stationar oder mobil,
Integration in Trockner
oder eigenstandige
Messung.

Umgebungsbedingungen
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Fundierte Auswahl
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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* Integriertes Display und Alarmrelais o T ONRONGENZD NNO E b ANONNZNINO PON ZiVbN
* Messbereich: -20 bis 50 °Ctd (Kaltetrockner), -80 bis 20 °Ctd HONPCERANPO NNNPONNO OOORXONZP
(Adsorptionstrockner) o GRNOPNZPN T ONPEPONPPON TNOPPR NNNNO | 6 R NOPROONHER

* |deal fur den stationaren Einsatz in Trocknern und Anlagen

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Sicherstellung trockener Luft zur Vermeidung von Produktverunreinigungen.

Einhaltung gesetzlicher Vorgaben.
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Schutz empfindlicher Inhaltsstoffe vor Feuchtigkeitsschaden.

Pharma

Gewahrleistung steriler und trockener Produktionsbedingungen.

Sicherung der Produktqualitat.
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Maligeschneiderte Lésungen fiir die Feuchtemessung.

Erhohung der Prozesssicherheit durch spezifische Anpassungen.
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Miniaturisierung der Sensoren
Sensoren
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Kl und maschinelles Lernen

optimieren die automatische
Auswertung und Druckluftanlagen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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T pMIPOREEENONZP ON OO CENCENGNO EAVIONONO Schutz vor Korrosion und Kondensation
GON GpORIE iMp O b OOPO N ON GrP NEEENORONGINAS NON Taupunktmessung schiitzt Anlagen vor Schiden durch
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Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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