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Umfassender Leitfaden zur Druckluftqualitat in der Industrie

Inhaltsverzeichnis

s

Einflhrung in die
Druckluftqualitat

Dieser Vortrag bietet
einen umfassenden
Uberblick tiber die
Druckluftqualitat und
deren Bedeutungin der
Industrie, insbesondere
fur die Lebensmittel-,
Kosmetik- und
Pharmaindustrie.

O

Grundlagen der Druckluft
Druckluft und deren
Qualitat

Die Themen umfassen die
grundlegenden
Eigenschaften der
Druckluft und deren
Qualitat.

ISO 8573 Norm zur
Klassifizierung

Die ISO 8573 Norm wird
zur Klassifizierung der
Druckluftqualitat
herangezogen.

\Y4

Verunreinigungen und
Auswirkungen

Relevante
Verunreinigungen in der
Druckluft und deren
Auswirkungen werden
behandelt.

O

Qualitatsklassen der
Druckluft

Die verschiedenen
Qualitatsklassen mit
Fokus auf Klasse 0 und
Klasse 2 werden erlautert.

D

Anforderungen an
Eartikelgrb@e, Wasser- und
Olgehalt

Es werden Anforderungen
an PartikelgroRe, Wasser-
und Olgehalt in der
Druckluft definiert.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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EinfUhrung in die Druckluftqualitat

Definition von
Druckluft

Druckluft ist Luft, die unter

Uberdruck gespeichert wird.

Sie wird in vielfaltigen
industriellen Anwendungen
eingesetzt.

Anwendungsbereiche
he von Druckluft

Druckluft wird zur
Energielibertragung,
Steuerung von Maschinen und
Reinigung verwendet.

Sie spielt eine wichtige Rolle in
industriellen Prozessen.

<

Bedeutung der
Druckluftqualitat

Die Qualitat der Druckluft ist
ist entscheidend fir die
Funktion und Lebensdauer
pneumatischer Komponenten.
Komponenten.

Verunreinigungen wie Partikel,
Wasser und Ol kénnen
erhebliche Schaden
verursachen.

e

Anforderungen in
sensiblen Branchen

In Branchen wie Lebensmittel,
Lebensmittel, Kosmetik und
und Pharma ist eine hohe
Druckluftqualitat unerlasslich.
unerlasslich.

Sie hilft, Produktionsausfalle
und Kontaminationen zu
vermeiden.

\Y4

Aufbereitung der
Druckluft

Die Aufbereitung der Druckluft
stellt sicher, dass Reinheits-
und
Zuverlassigkeitsanforderungen
erfillt werden.

Sie ist ein zentraler Prozess zur
Sicherstellung der
Druckluftqualitat.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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ISO 8573 Norm — Uberblick

Definition der ISO 8573

Die ISO 8573 ist eine international anerkannte Norm, die die Reinheit
von Druckluft definiert und klassifiziert.

Festlegung von Grenzwerten

Die Norm legt Grenzwerte fur Partikelgrole, Wassergehalt und
Olgehalt fest und ermdglicht so eine standardisierte Bewertung der
Druckluftqualitat.

D Gliederung der Norm
Die ISO 8573 ist in mehrere Teile gegliedert, wobei ISO 8573-1 die

8573-1 die Qualitatsklassen beschreibt.

Qualitatsklassen der Druckluft

Die Qualitatsklassen reichen von 0 (hochste Reinheit) bis 9 (geringste
(geringste Reinheit).

Bedeutung fur die Industrie

Fir Anwender in der Industrie ist die Einhaltung dieser Norm
essenziell, um die Betriebssicherheit und Effizienz pneumatischer
pneumatischer Systeme zu gewdhrleisten und branchenspezifische
branchenspezifische Anforderungen zu erfiillen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Verunreinigungen in der Druckluft

& O

Feste Partikel in der Druckluft Wasser als Verunreinigung

Staub, Rost und Abrieb kbnnen mechanischen Kondensat und Feuchtigkeit fihren zu
mechanischen Verschleil und Korrosion, Vereisung und beeintrachtigen
Funktionsstorungen in pneumatischen beeintrachtigen Dichtungen in

Systemen verursachen. Druckluftsystemen.

O

Ol in der Druckluft

Olnebel oder -tropfchen kénnen Ventile
verkleben, Sensoren storen und
Kontaminationen in sensiblen Prozessen
verursachen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Qualitatsklassen nach ISO 8573-1

{x

Definition der ISO 8573-1
1

Die ISO 8573-1 definiert
verschiedene Reinheitsklassen
Reinheitsklassen fir Druckluft.
Druckluft.

Diese Klassen unterscheiden sich
in den zulassigen Grenzwerten
fur Partikel, Wasser und Ol.

5

Klasse 0: Hochste Reinheit
Reinheit

Keine messbaren
Verunreinigungen erlaubt.
Besonders wichtig fir sensible
Anwendungen in der
Lebensmittel-, Pharma- und
Halbleiterindustrie.

Klassen 1 bis 9: Abgestufte
Abgestufte Anforderungen
Anforderungen

Abnehmende Anforderungen an
Anforderungen an die Reinheit,
Reinheit, abgestuft nach
spezifischen Grenzwerten.

Die Auswahl der passenden
Klasse richtet sich nach den
Anforderungen der jeweiligen
Anwendung und beeinflusst die
Auswahl der
Aufbereitungstechnologien.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Anforderungen an die Druckluftqualitat
Druckluftqualitat

\Y¢

PartikelgrofBe und -
konzentration

Um mechanischen Verschleild
Verschleild und
Funktionsstorungen zu
vermeiden, sind klare Limits
definiert.

=

)

Wassergehalt
(Drucktaupunkt)

Feuchtigkeit muss so reduziert
reduziert werden, dass
Korrosion und Vereisung
ausgeschlossen sind.

O

Olgehalt

Olnebel und -trépfchen diirfen
dirfen nur in sehr geringen
Mengen vorhanden sein, um
um Kontaminationen und
Schaden zu verhindern.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Messkriterien und Prufung der
Druckluftqualitat

v Standardisierte Messmethoden gemaR 1SO 8573

Die ISO 8573 definiert standardisierte Messmethoden zur Erfassung der Druckluftqualitat.

Partikel: i von Gr6Re und ion mittels Par ahlern und Filtern.
Wasser: Messung des Drucktaupunkts, der angibt, bei welcher Temperatur Wasser kondensiert.

O1: Analyse des Olgehalts durch spezielle D und Filtertests.

{::{ Bedeutung regelmaliger Prifungen

RegelméRige Priifungen sind unerlasslich, um die Ei der Qualita u iiberwachen.

Sie dienen der K Il

Friihzeitige Anpassungen helfen, Ausfalle und Qualitatsmangel zu vermeiden.

Qualitatsklassen und Druckluftaufbereitung

Effektive i erhindert Qualitétsmé und sichert die Funktionalitat.
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Technologien zur Druckluftaufbereitung

Filter Trockner Ol-Wasser-Abscheider
Entfernen feste Partikel unterschiedlicher GroRe, Reduzieren den Wassergehalt durch Adsorption Trennen Ol und Wasser aus der Druckluft, um
von Grob- bis Submikrofiltration. oder Kéltetrocknung, um Korrosion und Vereisung Kontaminationen zu minimieren.

zu verhindern.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Wartung und Kontrolle der Aufbereitungssysteme
Aufbereitungssysteme

RegelmaRBiger Filterwechsel

Verhindert Verstopfungen und
Leistungsverlust.

Uberpriifung und Wartung der
der Trockner

Gewabhrleistet die dauerhafte
Reduktion des Wassergehalts.

Entleerung von
Kondensatbehiltern

Verhindert Riickfiihrung von Wasser
Wasser und Ol in das System.

Folgen vernachlassigter
Wartung

Verschlechterung der
Druckluftqualitat.

Gefahrdung der Funktion und
Lebensdauer der pneumatischen
Anlagen.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Optimierung der Druckluftqualitat in der Pneumatik

Pneumatik

0

Analyse der spezifischen
Anforderungen

Die Optimierung der
Druckluftqualitat beginnt mit der
der Analyse der spezifischen

Anforderungen und Anwendungen.

Anwendungen.

Dies dient der Auswahl geeigneter
Aufbereitungskomponenten.

\Y4

Implementierung effizienter
effizienter Technologien

Effiziente Technologien werden
implementiert, um Partikel, Wasser
Wasser und Ol zu entfernen.

Dies ist ein zentraler Schritt zur

Sicherstellung der Druckluftqualitat.

]

Kontinuierliche Uberwachung
Uberwachung der
Druckluftqualitat

Die Druckluftqualitat wird
kontinuierlich mittels
standardisierter Messverfahren
Uberwacht.

Dies gewahrleistet eine
gleichbleibend hohe Qualitat.

3

Anpassung der Aufbereitung bei
Bedarf

Die Aufbereitung wird bei Bedarf
angepasst, um Betriebskosten zu
senken.

Dies tragt zur Maximierung der
Lebensdauer der Anlagen bei.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Druckluftklasse 2 — Definition und Anforderungen
Anforderungen

Definition der
Druckluftklasse 2

Die Druckluftklasse 2
gemaR ISO 8573-1
beschreibt eine
Qualitatsstufe mit
strengeren Anforderungen
als Klasse 1, jedoch
weniger streng als Klasse
0.

&

Merkmale der
Druckluftklasse 2

Begrenzte Mengen an
Wasser, Ol und
Feststoffpartikeln, die
deutlich unter den

Grenzwerten der Klasse 1

liegen.

5

Spezifische
Maximalwerte

Spezifische Maximalwerte

Maximalwerte fir
PartikelgroRe,
Wassergehalt

(Drucktaupunkt) und

Olgehalt, die je nach

Anwendung variieren
kdnnen.

©

Anwendungsbereiche

Einsatz in Bereichen, die
die eine hohe, aber nicht
nicht hochste Reinheit
erfordern, wie
Lebensmittel-, Getranke-
Getranke- und
pharmazeutische
Produktion.

Bedeutung der
Einhaltung

Die Einhaltung dieser
Anforderungen ist
entscheidend, um die
Funktionalitat und
Sicherheit der
pneumatischen Systeme zu
Systeme zu gewahrleisten.
gewahrleisten.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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Anwendung und Umsetzung der Druckluftklasse 2

O

Einsatz geeigneter
Aufbereitungstechnologien

Adsorptionstrockner, Submikrofilter
Submikrofilter und Aktivkohlefilter
Aktivkohlefilter werden verwendet,
verwendet, um Verunreinigungen zu
Verunreinigungen zu minimieren.
minimieren.

&

RegelmiRige Uberwachung und
Uberwachung und Wartung
Wartung

Die Aufbereitungssysteme werden
werden regelmaRig tiberwacht und
und gewartet, um die Einhaltung der
Einhaltung der Klasse 2
sicherzustellen.

=

Schulung des Personals

Das Personal wird geschult, um die
die Druckluftqualitat in sensiblen
sensiblen Produktionsumgebungen
Produktionsumgebungen zu
gewabhrleisten.

3

Integration in das
Qualitdtsmanagement

Die Druckluftqualitat wird in das
Qualitatsmanagement integriert, um
Betriebssicherheit und
Produktqualitat zu garantieren.

Mehr iiber die Priifung
der Druckluftqualitat:

www.mgqv-lab.de
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